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Насюя|цая мсrc,цш(а распроgгр&t!етсr ша маrоr,ЕФý цrrфровые DG- l l (далес - прЕбо-

ры), которые предIа]ЕачеЕЕ дIя Езмереввя абсолотцого, отрпцатеJьЕоm и по]Iо) итЕJtьвого
вбыю.оrоrо д8шеrrИя.

Настоящая мстоща уетаЕавJIцsает мею.ФI ц средсгЕа перsrчной rr пФподисеской пФ,

в€рк MaвordcтpoB ццфрвьD( DG-l l.

Ивтервал Melr<дl поверкамп - l год.

Основвые техвичесtgе хараlсеристики приборв пряведевы в прr]rоженхи А.

l оmрАции повЕрки

При првелевви поверм доrDкнц авпоiшятюя операцЕr:

Ввешlпli осмотр - п.7.1

Подrвержлеrпrе соотвегсгвкя ПО , u-'1.2

Олробовацие - п;1-3
Опрделеtrие мегрологяческю( xapaкTeplrcтtrK - п.7.4

2 СРЕДСТВАПОВЕРКИ

2.1 При опрсделеt пп погрешЕости rзмср€яЕfi дав.iIевв, (п.7.4) рекомец,ryется применягь
следуюrrшс срсдства пов€рм:

Маsомсгр абсэлgгвою давлепия МfИ- l 5, ,шrsпазоц r8мсревий (0,З -,l00) кIIа класса
точяосrп 0,0l;

Маsо},sтрц груjопоршевые МП-2,5; МП-6; МП{0; МП600; МП-2500 классов ющосш
0,02 в 0,05, по ГОСТ Е291-8З;

МдrомсФы газовые грузопорцшсвые МГП-В; MITI-2,5; МIП-l0; МГП-l00 классов

тощосrи 0,02 и 0,05;
Мшомегр фуюцоршевой сРВ-нР с диапазовом изrdереппf, 5 - 400 МПа класса

точяости 0,05;
Задатчики давлеIffя {(Воздa,(-250>, <Возд}т-1,6>, <Воздв-2,5>, ttВоздпt-6,3> классов

точяости 0,02 ц 0,05;
Калибртор дашеЕшr ffrевматцrrескпй МЕТРАН-505 Воздух,l, диапазоц задшаемого

ЕзбыючЕого дазлешir 0,02 - 25 кIIа, класс точцосtц 0,015.
тсрмомегр рг}.гшй стекляняъй лборсюрвtй с,щаJrазоrlом ttзr.lер€ввй от l0 до 30 ос с

погрсшвостью не более r0,2 "С.
2.2 }талоны, прllмецraемые ltри поверхе, доJDrЕы Еметь деf,сгвующrе свцдsт€Jtьстаа о

поверке.
2.3 ,Щоrгускаегся пряiaеЕять ?тzцоЕвые средстм пов€ркв, пе yKtlзarlrrьle в пупкгах 2.1 -

2.4, при услоsии их соотвсгсrвпя требоваци-Еtr Еасюящсй мfiодrЕ, поаеркх.

3 ТРЕБОВАНИJl К КВАJИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕJIЕЙ

3.1 Повсрка прибора прово.шrся квшпrфичирова! {ьmд псрсовалом лабораюрrlй, шкрлrю-
аацяIiD( в ycтaяoвJleнBoia порsд(е.

З.2 Пов€рку прrбора доlIжеЕ вцпоJIlflтъ цов€рЕтеlБ, прошсдцп rlвструктах( по техяrке
безопасrосm, освоВаlшй рФбогу с прrбороia Е rсдоJlьзуеraъд{в ?Iаловаiaп, rзучвшЕй васrоя-

щ/ю llетодrrку.



4. трЕБовАниJI БЕiопАсности

4.1. ПомецеЕие, прсдtазначеtlЕос дlя tloвepr@ прпбор8, долхOrо быь оборудовано ус-
тановкам. пожарЕой сЕIъаJIхзаllцп и похарсrгушеsия по ГОСТ 12.4.009-83 и ocrraщeHo обще-

обмекной приточвоf, и вьгглrGой в€Егвляцией, вытя)iqiъд,tи t несгораемьшли ш<афами &rя хра-
неяия Ееболъшого коJIичества ftпзияа в керсица.

4.2. Прп trоверке необхощrо с.облодать савгrарБrе правпла Е rrЕстр)дщ ди обраще,
вll с легковосплOмеtlяющцлсl Е горючliall в€цест&tма.

4.З. В пом€цевsц зацрещаfiсr пршaеRггь откръпъfr огопь.
4.4. Запр€щаsгся создаааъ давJIеllЕе, прсвышяюцее верхшd цредсд ЕзмеЁпаf, по8с-

ряемого прпбор.
4.5. 3апрrrrаеrся отсоелшгь прrбор от rrcToш<a давJIевllя flрr здачепии давлсяrrя бо-

лес 5 yu от его верхнего предела измеЁвия,

5. условиrl повЕрюа

5.1. Прrr првýденrrв поверки долrrпы бьпь собшодевы слсдлоцtrе услоsЕя.
5.1.1. Темперогlра окружающего возджа долша бъ{гъ 20 ОС с допускЕt{ыц откJrо$евц-

ем t2 "С.
В процесJе вьцерхки в лабораюр}rьD( условял( п Езмерениfi темпербryра окр},1к8ющего

воздБа доJDlва оставаться цостоялвой шш измеяяrюя ве более l ОС в qес.

5.1.2, Оrвосиrcлъвsя BJrаllшocтb окр}.каюцсго воздуха доrпвоlа бьгь m 30 до 80%,
5.I.З_ Скоростъ изrrеЕевшl rзмеряемоm давлеЕ8я Ее доJDкIIа превьщеть 5Оlо от в€рхЕею

преде,та п-]мереlпЙ каJulбртор в секуtдl, tlзмсяевие давлеаlll до.rD(но быь мовgювньпr.
5.2. прц вцборе }глlона давпеЕ!я доJDкво бьть собrподепо след)дощее условsе:
ý/ц. l00 < оо1

где Ц - предел додускаемой абсоJпогяой погредrfiосIй эталова;
ср - отношеirх€ gрсдела доrускаемоf, абсоJпотtrой rrorpcrпrrocти этмоЕа к предеJrу

допускаемой абсоrчотной погреЕностs поверrемого прбора (с? < 0,4);

Y - прсдеJш доЕускаеraой пряв€д€rпrой погрешrосrи пов€рясмого прибора.

6. по.щотовкА к повЕркЕ

6.1. Пер€д прв€деtrttем поворкi доJlrкЕы бьгь въшо.шrевы следлощ€ додготоввтельвЕ9

работы.
б.1.1. Поверяемьfr чрибор вылерrсrваtог прв ае пературе окр).жающего воздда в пФ,

мецеЕпк дrя пов€ркl lte меЁее:
12 ч - при разЕtцlе т€rлератур воздуха а помещсЕйи д,ц поверм и местом, откудl вно-

сггся прибор, более l 0 
ОС;

l ч - прrr разЕяце теiд€ратJФ воздr(а в цо!.сценrа длi поасркЕ l мссIомj откуда вно-
сrтся прибор, от l ло l0 t.

При развицс цазаяшо< Termeparyp менее l ОС выдер*ка ве трбустся.
6.1. Пер€д поверкой необходмо вндсрlкать прябор под дввлевrrем, рбвЕъп. Еерхпему

пр€делу rз!iереяий, в теqеЕве 5 Mrol., зат€ra, сЕttзltв даалеЕие до яуJlr, отlорркrвровать, при
необхо,шмости, яулеаое показаЕве лрЕбор.

6.2. Прверry гсрмсгпчпоФв приборв прsодrг яа верхвем пределе rзмереЕвй.
Лрп даяпом давления прибор выдер)rс!ваrот ц>и uияугы. В течевце последуюцих двJп

мllц}.г lrе доrDкпо набrподатъся язценеяие дl!&tlеяrtя, прrl 9том пзмепеЕf,с теraпературш ве долж-
но превышать 0,1 0С.
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7. IIровFцниЕ повЕрки

7.1.Ввешай осмотр.
7. l . l . Прц вЕешем осмотр лолrшо бьгь усгавовJIсЕо налцчlrе:
- руководстм цо )ксп,пуаl"циfi;
- свrдетеJrьства о предцдпцеfi пов€рке,
7.1.2. Прпбор Ее доJDкеЕ !метъ мехаiическriх поsре)iцеd корпусаl а ft о(е чIтщера,

преппсгвующд( прясоедппеЕrю в пе обеспеrrrваюцrтх гrермстЕlпоGть и проtlвостъ соедrце-
вщ клаsвщоm усгройfirа к кифровото табло, шrrrяющ( Еа эксплуагдцоЕЕые свойqгва.

7.1.3. Прябор, забраковапнцй прi аЕешЕем осмqтре, даJьЕейшей поверке Ее подлежЕт.

7,2. Подгверr(дсЕrс соотвеrqтвrл ПО.
7.2.1 Полгверхленле соотвеrqтвlя По прводrпся п}.r€м пров€рки пдептпфикацrrоявьв

лашяьп (вомера верии). Номер всрии ПО прибор8 до]rжФ быь вапесеа ва чrи.ьдпке (?).
7.2.2 Резрьтаr щювсркп считаетýя полокптепьньnr, ес]ш огобра]rФсмьй вомер всрни ПО

не нюке ]aмзаlцого в таб,]ще l.
Таблпца l

7.З. Опробованrе.
При оцlобовапш лолявы бьшь BbцloJtцeвы следaюцпе опсрац(и:
7.3.1. Подкrпочrrе прпбор к исю.пlЕку давл€sця.
7.3.2. Вкrшо.пrrе првбор в соотэетствrrе с руководством по эхспJц/а]ацши.
7.З.З. СоздайЕ давлеЕце, прпмерпо равцоG верхцсrry гредеJlу ц}мсревия прrlборs. Прх

пзмевециr. показаd яа чпфрвоrr табло прtбор рsботOспособев.

7.4 Определеше погрсtrrвостr rг]r.еренцй дяsлевиr.
7.4.1 поIрешость прцбора о!ределлот в рехц!aе цзмsреrtqr. давJrеЕяя прв б paвBoriepno

распрсделеflвьDa по дЕаIIа:tоýу зliаченi.D( д8вJIепЕr, в юм qпс.де црв зЕачешiл( дtlвJlеЕllrll соот-
Еетств}тоцlд{ цЕrкIему Е верхяеr,у пр€делам измереrшf,.

7.4.2 прводдг од{у сершю измсрвшй при повышенЕв п пояпжеЕив давлеЕил.
7.4.3 Огс.дrгьваше пок&заsrf, производгг посJIс выдержкr под ддвлеЕiем, соответст-

вующсrd пов€ряеiaой тоifi€ .щsцазона, ве мевее З0 с.
7.4.4 АбсолоrЕую trогрешность црfifuрs Ц в паскalJlяrь выtlясJIяют по формуле [ l]:

^:р 
_ р", Il]

где Р - шмереЕво€ прпборм шачевхе дsвлеrrrя, МП4
Р. - действцт9JБЕо€ зваченяе ftвлеяпя, цзriереrяое утtшовом, МПа_

7.4,5 Прпвелешую погреццrость прrбора 7 вычrсляот по фрмуле [2]:
р-р,

Y = 
---xloo 

%, l21
рм

где Рщ sерхяrй предел взм€раrцf,.
РезуJьтаг сmтаgI9а положпт€Jtьвыц, есJIц зцаченl.я Ервведепцой поцrеtлlосгg ве пЁвы-

rrraюT пр€делов допускаеr.о[ прrrведеЕпоf, погрешностrl *0,1yoi Л,25 О/о., ф,5 О/о.

напrевоваЕRе пс) Илеrпrфrtкаляояяое
Еаимевов:lнrе по

Номер версиrr (rлеrrгификачи-
оцtiй вомео) по

DG-ll DG_l l 20lз vo2.beh 1.02
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