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Настоящая методика поверки распространяется на системы измеренЕя IIятна износа
(далее - системы), изготавливаемые <Fаlех Согроrаtiоп>, США, и устtlIIавJIивает методику их
перви.пrой и период,Iческой поверок.

Интерваlr между поверкшdи - одиЕ год.

l опЕрАциии срЕдствА повЕрки
При проведении поверки вьшолняют операции, укtr}tlнные в таблице 1.

Таблица 1

Средства поверки
При проведении поверки должны примеЕяться средства измерений, указанные в

табrшце 2.
Таблица 2

,Щопускается применять друпде вIIовь разработанные или существующие средства
измерения, удовлЕгворяющие по точности трбовшrи.яr,r настоящей методики поверки.

Применяемые средства поверки должны бьrгь поверены и иметь действующие
свидетеJIьства о поверке.

2 ТРЕБОВАНИrIБЕЗОПАСНОСТИ
При проведеЕии поверки должны бьrгь собrподены требовалrия безопасности,

опредеJIяемые правилалпди безопасности туда' действующими на цредприятии.

3 условиlI повЕрки
При проведеЕии поверки должны быть соб.rподены следующие условия:
- диtlпазон температуры оцружЕлющего воздуха ОС. .от 10 до 30;

- относительн{ц впФкность воздуха, Yо,пе более.. .. 60 при 30 ОС;

- диапазон аттuосферЕого давления, кПа .. от 86,6 до 106,7.

4 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ
Перед проведением поверки необходлмо ознtжомиться с докр{ентом <<Системы

измерения пятна износа. Руководство по экспJryатации).
Подготовить средства поверки к работе в соответствии с экспJryатационной

документацией на них.

5 IIРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ
5.1 Внешний осмотр
Внешний осмотр производится визуЕшьно.
При внешнем осмотре должно бьrгь установлено:

Нмменоваrrие операций
J\Ъ п.
мп

Проведение операции при поверке

Первичной Периодической

Внешний осмотр 5.1 + +

Опробовшrие 5.2 + +

Подгверждения соответствия програN,rмного
обеспечения 5.3 + +

Проверка диапазона измерений и абсо.гпотной
(относителъной) погрешности измерений
линейньпr DазмеDов

5.4 + +

Номер
пункта

методики
повеDки

Наименовшrие эталонного средства измерения или вспомогательного средства
поверки, обозначение нормативного документа, реглЕll\,lентирующего

техЕические требования, и (или) метрологические и осIIовные техни.Iеские
хаDактеDистики

5.4 Меры дшны штDиховые 3-го разряда по ГоСТ Р 8.763-2011
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- комIшектность системы в соответствии с докуп,rентом (Системы измереЕиrI пятна
изЕоса. Руководство по экспJryатации);

- отсугствие механических повреждений, влияюпц{х на прzlвильность
функционировЕlниrl и метрологические характористики;

- наличиемаркировки.
Не допускается к дальнейшей поверке система, у которой обнаружен хотя бы один

из перечисленньD( выше недостатков.
5.2 Опробование
При опробовшrии проверяют работоспособность системы. ,Щля этого выпоJIняют

приведенные ниже оперzщии.
Вкrпочают систему. Устанавливают на пред\,lетном столе микроскопа меру длины

штриховую, выполIlяют фокусировку меры длины штриховой при ptBHbD( увеличениях.
Изображение меры дпины штриховой долхно быть четкrтм.

5.3 Полгверждения соответствия програп,rмного обеспечения
5.3.1 CocTtlB програп,rмного обеспечения (лаlrее - ПО)

' Системы поддерживают возможность работы с tlBToHoMHbnr ПО Pa>c-It.

5.3.2 Проверка идентификационньпr данньпr ПО
,Щля определеЕия номера версии ПО Pa,x-It необходимо зайти в меню KSystem

Information>. Номер версии ПО должен бьrгь не ниже 7.6. Провести расчет контрольной
суммы исполняемого кода по файry кРдХIТ.ехеD с помоцью прогрЕll\,rмы KTotal Соmmапdеп.

Результаты проверки считrlются положитеJIьными, если идентификационные дtшЕые
и номер версии ПО соответствуют значениям, ук&laнным выше.

5.4 Определение диапазона измерений и абсо.тпотной (относитепьной) погрешности
измерений .шrнейньпс рд}меров.

.Щля определеЕия относительной погрешности измерений .тпанейньпс размеров в
подд{апазоне измереншi от 50 до 1000 мкм испоJIьзуют меру длины штрrховую типа объекг-
микрометр ОМ-О (далее ОМ-О). Щля определения абсоrпотной погрешности измерений
линейньпс размеров в поддиtшазонtlх свыше 1000 до 3000 мпл и свьппе 3000 до 5000 мкм
используют меру длины шц)rховую типа II (датrее - мера).

Устанавливtlют на предметньй стол микроскопа по оси ОХ ОМ-О. Выполняют
фокусировку изображения. Измеряют интервtlJIы шкtшы ОМ-О соответствующие ЕачаJIу,
середине и коIщу поддиaшaц}она от 50 до 1000 мкм. Результаты измерений заносят в
протокол. Форма протокола (рекоменлуемая) приведена в приложении д настоящей методики
поверки.

За относительную погрешность измерений линейньпr размеров в поддиапазоне
измерений от 50 до 1000 мкм принимают наибольшее по модуJIю значение А, вычисленное
по формуле

Д: (L-Ld)*]00/La
где Z - результаты измерений, поJIyIенные с помощью системы, мкм;

Za - действитеJIьное значение длиЕы интервала шкЕIлы ОМ-О, мкм.
Аналогичные измерения выполЕяют по оси OY.

,Щаirее устtшчlвливают на преддлетньй стол микроскопа по оси ОХ меру. Измеряют
интервЕrлы пкапы меры соответствующие начаJIу и концу поддиЕшuвоIIа свыше 1000 мкм до
3000 мкм. Аналоги.пrые измерения вьшолrulют в поддdапазоне свыше 3000 млол до 5000
Mro,r. Результаты измерений заносят в протокол.

За абсо.тпотную погрешность измерений.тшнейньD( ptвMepoB в подд{апазонЕlх свыше
1000 до 3000 мкм и свыше 3000 до 5000 мкм принимtlют наибольшее по модуJIю значение В,
вычисленное по формуле

В :1-1a,

где / - результаты измерений, поJrrrеЕные с помощью системы, мкм;
/а - деЙствительное значение дIины интервЕrла шкЕллы меры, мкм.
Аналогlт.пtые измерения выполIlяют по оси OY.
.Щиапазон измерений rшнейньпr размеров должен бьrгь (50-5000) мкм.
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Относительная погрешность измерений.тпrнейньтх размеров в поддиtшttзоне измерений от
50 до 1000 мкм не должна превышать *l% .

Абсошотная погрешность измерений линейньD( размеров в подддапазоне измерений
свыше 1000 до 3000 мкм не допжна превьппать +10 мкм.

Абсоrпотная погрешность измерений линейньD( рtцlмеров в подд{апазоне измерений
свыше 3000 до 5000 мкм не должЕа превышать *20 мкм.

6 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
Результаты поверки оформляются составлением и вьцачей свидетельства. Системы, не

удовлетворяющие установленным требовшrиям, к применению не допускtlются. На них
вьцается извещение о непригодIости с указанием причин.



Прплохсение А

Протокол J\!
Система измерения пятЕа износа, зав. М
.Щата поверки
Принqдлежит

Средства поверкп
Ншлменовtшие средства поверки, его зzlводской номер и погрешность

Ус.rrовпя проведеЕпя поверки
Температура окружающего воздуха
ОтносителънЕuI впФкность воздуха
Атмосферное давление.

Результаты поверкш
1 Внеlшrий осмотр
2 Опробование
3 ПодгверждеЕие соответствия програп{много обеспечения
4. Результаты измерений

Таблица
.Щействительное
значение длины

интервала шкlJIы
меры дп{ны

штриховой, мкм

Измеренное
значение длины

интеркша шкtшы
меры ддIrны

штриховой (ОМ-О),
мкм

Абсоrпотная
поцрешность

измерений rпrнейньпr

размеров, мкм

относительная
поцрешность

измерений rпrнейньuс

размеров, 
О/о

ось оХ ось OY ось OY ось OY ось оХ ось OY
поддиапil}он измерений от 50 до l000 мкм

поддиапазон измеренIй свьппе 1000 до 3000 мкм

поддиЕшазон измерений свьппе 3000 до 5000 мкм

По.щlись JIIIцъ вьшоJIIIившего поверку


