
всЕроссиЙосfr ЕАучно_иссJIЕдовАтЕ,ъсtФй ицститут
мвтрологиtIЕскоЙ слуябы

(вниимс)

УТВЕРЖДДЮ

Зачес,тгrчь ддркmр

виБк)мЕтры JIАзЕрньЕ Rýv_l50

фцрtGl @olytec GmЬН), Гфriшпя.

МЕТОД,IКА ПОВЕРКИ

,( р 6\sYД-t5

':.?;

ф,

?;.j
--1

#,

ir:

4,:1

;;.,,,::

мосЕs 20I5



РАЗРАБОТАНА

ИСПОЛНИТЕЛИ

ПОДГОТОВЛЕНА К УТВЕРЖДЕНИЮ

УТВЕРЖДЕНА

ФГУП (Всероссийский наrшо-
исследовательский институг
метрологической службы>

Бараш В.Я.фуководитель темы)

ФГУП КВНИИМС>
Нача-ltьник лаборатории Бараш В.Я.

ФГУП <BнииМс)



НастоящаЯ методика распростРаняется на виброметры лtверные RSV-ISO фирмы
<Polytec GmbH>, Германия, и устанавливает методику их первиIIной и периодической

поверок.

Интервал между поверками 2 года.



1. Операции поверки

1.1. При проведении первичной и периодической поверок виброметров
лазерньж RSV-I50 выполняют операции, укЕванные в таблице 1

Таблица l

2. Средства поверки

2,1. При проведении поверки необходимо применять основные и
вспомогательные средства поверки, приведенные в таблице 2.

Таблпца2

Номер
пункта
поверки

наименование и тип
поверки, обозначение
требования и (или)
хаDZIктеDистики.

основного или вспомогательного средства

докуN{ента, регламентирующего технические
метрологические и основные технические

5,3. уl5,4 Поверочная установка второго р.вряда по ГОСТ Р 8.800-2012.

2.2.,Щопускается применять другие средства поверки, удовлетворяющие
требованиям настоящей методике.

3. Требования безопасности

3.1. При проведении поверки должны быть соблюдены следующие требования
безопасности:

средства поверки, вспомогательные средства и поверяемый прибор должны
иметь запIитное заземление;
следует избегать прямого попадания излr{ения лазера в глаза.

Наименование операции Номер
пункта

Проведение
.операции при поверке

первичной периодической

1 2 4 5

внешний осмотр 5.1 да Да
опробование 5,) да Да
Определение относительной погрешности
измерения виброперемещения в диапазоне
измерений от 0,006 до 100 мм; в диапазоне
рабочих частот св. 0 до 20000 Гц.

5.3 да ,,Ща

Определение относительной погрешности
измерения виброперемещения в диапазоне
измерений от 0,006 до 100 мм; в диапtвоне
рабочих частот св. 0 до 20000 Гц.

5.4 да Ща



4. Условия поверки и подготовка к ней

4.1. При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:

- температура окружЕlющего воздуха
-относительнм влirжность
-атмосферное давление
-напряжение источника питания поверяемого виброметра
должно соответствовать значению, yкzrЗaнHoмy в его
технической локуплентации

20*5ос
60 +20 %
101+ 4 кПа

4.2. При проведении поверки необходимо пользоваться руководством по
эксплуатации поверяемого виброметра.

4,З. Поступающий на поверку виброметр доложен быть отка.пиброван на
предприятии-изготовителе или организации, аккредитованной на право ка.пибровки

виброметров серии RSV- 1 50.

4.4. К поверке допускаются лица, аттестованные в соответствии с правилами ПР
50.2.0|2-94, прошедшие обуrение и имеющие свидетельство и аттестат поверитеJuI.

5. Проведение поверки

5.1. Внешний осмотр
При внешнем осмотре устанавливrlют соответствие комплектности и маркировки

требованиям эксплуатационной документации, а также отсугствие механических
повреждений корпуса, соединительньIх кабелей и разъемов.

5.2. Опробование
При опробовании поверяемого прибора проверяют работоспособность

виброметра, пользуясь его руководством по эксплуатации.

5.3. Определение относительной погрешности измерений в диапд!оне
измерений виброскорости от 0,5 до 400 мм/с; в диапазоне рабочих частот св. 0 до 20000
Гц.

Определение относительной погрешности измерений в диапазоне измерений
виброскорости проводят при помощи рабочего эталона 2 разряла по ГОСТ Р 8.800-
20|2. Измерения проводят на частотах 0,2;5;20; 60; 100; 500; 1000; 5000; 10000; 20000
Гц и при значениях виброскорости (СКЗ) - 0,5; 60; 160; 250 и 400 мм/с. Значение
характеристики опредеJIяют на экране виброметра.

Значения основной относительной погрешности вычисляют по формуле:

V-V6-, ",00(%)
V"

где: vi - значение виброскорости, полученное на виброметре;
V, - значение виброскорости, заданные на этшIоне.

(1)
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Полреяные резуrьтаты запвсываtот в таблш.ry 3.

табдцца 3

Полуtевные зпачеппя догреrшrости d Ес доJD{ФI превышать tl 0/о

5,4 Определенrе опrосительЕой погрешrrости rзмерения впбрпермецеяr{rt в

.шапазоне измеревий ог 0,006 до l00 мм; в,щшазопе рабо.tюк чаcIот св. 0 до 20000 Гц.

Опрделепве огвосггеrьвоfi погреш8остц цзмереЕlй вл|лIазоЕецзldереffi
впбрскорстli tlровод.rт црЕ Еомощп рабочего 7глIова 2 разряда по ГОСТ Р 8.800-
2012.. Измеревия прsодtrr ца часютах 0,2;5;20;601l00; 500; 1000; 50Ш; l0000; 20000
Гц п пря звачеЕп-я( вибрперемещенвl - 0,00l; 0,1; l; 20; 50; и l00 ror. Зпачеппе
харакI€ристикц опредеJIяют ва эrсраrrе ввбромегр.

Звачевц, осЕовЕой отвосtrт€льной Еогрецц{остп выwсrrяот по формуле:

с _е
,=", ".l00(0/o)

s,

гд€:si - зЕачевпе впбрпереrdецеtlия, поJIучецЕое яа вrбромчтр;
S" - зпачепве вяброперемещенtrя , зsдашIе Еа эталоне.

Поlтученпые рзlтьтаты запliсыа8ют в таблищl 4.

(2)

Таблцца 4

6. Оформлешrе резуьтатов поsсршл.

6.1. На вибрмеrры лаз€рные RSV-150, прпзпаrяые годЕыlaц вцдают
свидgтсльство о поверке по формс, установленвой в IР 50.2.006-94.

6.2. Вl1брометры пазерlrые Rsv-lso, ве лроrпе,щЕе пов€рку, к IlрцмеЕевию ве

допусмются. На нюс вьцается швещеliне о ЕепрптOдЕо€тll с ук&зацIlем щ)rчиЕ по

форме, устаlrовленrой IIР 50.2.00G94.
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Начальнпк лабораторlш Nэ 008/l -а.-- _'.l<--L?* В.Я. Ьраш


