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МП  37-233-2016 

Государственная  система  обеспечения  единства  измерений  
Микроскопы  видеоизмерительные  серии  ВМ  

Методика  поверки  

Введена  с  «   рС-'   »   ,~а  "Г  `  _  2017 г . 

1 ОБЛАСТЬ  ПРИМЕНЕНИЯ  

Настоящая  методика  распространяется  на  микроскопы  видеоизмерительные  серии  ВМ  
(далее  - микроскопы ), предназначенные  для  измерений  линейных  и  угловых  размеров  различ -
ных  деталей , и  устанавливает  методы  и  средства  первичной  и  периодической  поверок . 

Интервал  между  поверками  - 12 месяцев . 

2 НОРМАТИВНЫЕ  ССЫЛКИ  

В  настоящей  методике  использованы  ссылки  на  следующие  документы : 
Приказ  Минпромторга  России 	«О6 утверждении  Порядка  проведения  поверки  средств  
от  02.07.2015 Х  1815 
	 измерений , требования  к  знаку  поверки  и  содержанию  

свидетельства  о  поверке » (Зарегистрировано  в  Минюсте  
России  04.09.2015 N 38822). 

ГОСТ  12.2.007.0-75 
	

Система  стандартов  безопасности  труда . Изделия  
электротехнические . Общие  требования  безопасности . 

ГОСТ  12.3.019-80 
	

Система  стандартов  безопасности  труда . Испытания  и  
измерения  электрические . Общие  требования  безопасности . 

ГОСТ  Р  8.763-2011 
	

ГСИ . Государственная  поверочная  схема  для  средств  
измерений  длины  в  диапазоне  от  1 10-9  до  50 м  и  длин  волн  
в  диапазоне  от  0,2 до  50 мкм . 

ГПС  плоского  угла 
	

Государственная  поверочная  схема  для  средств  измерений  
плоского  угла  (утверждена  приказом  Росетандарта  Х  22 от  
19.01.2016 г .). 

Правила  по  охране  труда  при 	Приложение  к  приказу  Министерства  труда  и  социальной  
эксплуатации  электроустановок  защиты  Российской  Федерации  Х  328н  от  24 июля  2013 г . 

Примечание  - При  использовании  настоящей  методики  целесообразно  проверить  дей-
ствие  ссылочных  стандартов  на  1 января  текущего  года . Если  ссылочный  документ  заменен  
(изменен), то  при  пользовании  настоящей  методикой  следует  руководствоваться  заменен -
ным  (измененным ) документом . Если  ссылочный  документ  отменен  без  замены , то  раздел , в  
котором  дана  ссылка  на  него , применяется  в  части , не  затрагивающей  эту  ссылку . 

3 ОПЕРАЦИИ  ПОВЕРКИ  

3.1 Первичную  поверку  микроскопов  выполняют  до  ввода  в  эксплуатацию , а  также  по -
сле  его  ремонта  или  замены  измерительных  компонентов . 

3.2 Периодическую  поверку  выполняют  в  процессе  эксплуатации  микроскопов  по  исте -
чении  интервала  между  поверками . 

3.3 При  проведении  первичной  и  периодической  поверок  микроскопов  должны  быть  вы-
полнены  операции , указанные  в  таблице  1. 
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г) Рассчитывают  значения  погрешности  измерений  длины  по  формуле  

Х  — 
	 (2) 

где  L; - действительное  значение  длины  i-той  меры , мм ; 
хг  - измеренное  значение  длины  i-той  меры , мм ; 
D; - абсолютная  погрешность  измерения  длины  i-той  меры , мм . 

д) Аналогичные  операции  проводят  при  расположении  концевых  мер  вдоль  оси  У . 

9.4.1.4 Рассчитанные  значения  погрешностей  измерений  длины  по  осям  Х  и  У  должны  
находиться  в  пределах  допускаемой  погрешности  измерений , указанных  в  описании  типа  мик - 
роскопов . 

9.4. г  Определение  погрешнасгпи  измерений  угла  

9.4.2.1 Используя  угловые  призматические  меры , производят  измерения  углов  в  диапа -
зоне  от  10° до  90° и  смежных  с  ними  углов  в  диапазоне  от  90° до  180°. Измерения  проводят  для  
не  менее  четырех  значений  углов  и  соответствующих  им  значениям  смежных  углов , равно -
мерно  распределенных  по  всему  диапазону  измерений , включая  значения , близкие  к  90°. 

9.4.2.2 Рассчитывают  значения  абсолютных  погрешностей  измерений  для  каждого  зна-
чения  угла  по  формулам : 

Лai =  а  — амг , 
	 (3) 

х (180-ai) =  (а180 — а ) — асмг , 
	 (4) 

	

где  ам , 	- действительное  значение  i-го  угла , воспроизводимого  мерами , "; 

	

а ; 	- измеренное  значение  i-го  угла , "; 
- абсолютная  погрешность  измерения  i-го  угла , "; 

	

0180 	- развернутый  угол  (180°), "; 
(0180 - аМ ;) - действительное  значение  i-го  смежного  угла , "; 

	

асмг 	- измеренное  значение  i-го  смежного  угла , "; 
4~ i во  - а;) - абсолютная  погрешность  измерения  i-го  смежного  угла , ". 

9.4.2.3 Значения  погрешности  измерений  угла  должны  находиться  в  пределах  t20". 

10 ОФОРМЛЕНИЕ  РЕЗУЛЬТАТОВ  ПОВЕРКИ  

10.1 Протокол  поверки  оформляют  по  рекомендуемой  форме  приложения  А . 
10.2 Положительные  результаты  первичной  поверки  оформляют  свидетельством  о  по-

верке  в  соответствии  с  Приказом  Минпромторга  России  от  02.07.2015 Ns 1815 и  делают  запись  
о  первичной  поверке  в  паспорте  микроскопа . Знак  поверки  в  виде  описка  поверительного  
клейма  наносят  на  свидетельство  о  поверке . Допускается  нанесение  знака  поверки  в  виде  
наклейки  на  корпус  микроскопа  в  соответствии  с  описанием  типа . 

10.3 Положительные  результаты  периодической  поверки  оформляют  свидетельством  о  
поверке  или  делают  отметку  в  паспорте  микроскопа . 

10.4 В  случае  отрицательных  результатов  поверки  микроскоп  признают  непригодным  к  
применению , выдают  извещение  о  непригодности  с  указанием  причин . 

Заведующий  лабораторией  233 Ю .Р . Шимолин  

Ведущий  инженер  лаборатории  233 	i(  Т .Н . Сафина  
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