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Настолцая метод{ка предIазначена дJuI первичной и периодической поверки анzrлиза-
тороВ поJIя зрения ПНР-03, изготавливаемых ИндивпдуzIльным предпринимателем Гуро_
вьrм Андреем Сергеевичем, предншначенных дJIя определения границ поля зрения и дефек_
тов внуцри него.

Межповерочный интервЕrл - один год.

1. Операции поверки.

При проведении первичной и периодической поверки (далее поверки) выполняют
операции, укtванные в таблице 1.

Примечание. Поверка прекращается при получении отрицательньIх результатов при
проведении той или иной операции.

2. Средства поверки

При проведении поверки доJDкны бьrь использовtlЕы средства, укrзанные в табшгце 2.

Таблицаl

Наименование операции
Номер пункта
настоящего
документа

Проведение операции при поверке

первичной периодической

l Внешний осмотр 5.1 ,,Ща .Ща

2 Опробование 5.2 Да Ща

3 Определение метрологических па-

рап,Iетров

а) определение абсолютной погреш-
ности градуировки шкЕIлы дуги;

б) определение абсолютной погреш-
ности градуировки дисковой шкалы.

5.3.1

5.з.2

Да

Ща

Да

Да

Ща

.Ща

Таблица2

Номер пункта
методики
поверки

Наименование средства поверки, его технические и метрологические
характеристики

п. 5.1 Не требуется

п.5.2 Линейка измерительнtul метzrллическruI ГОСТ 427 -7 5 ;

ценаделения 1мм

п.п. 5.3.1,
5.з.2

Угломер с нониусом типа l, модификация 5УМ,
гост 5378-88.
Пределы допускаемой погрешности *5'

Примечание. Возможно применение средств, не приведенньгх
чивfiющих определение метрологических харzжтеристик поверяемьIх
требуемой точностью.

в перечне, но обеспе-
средств измерений с



3.Требования безопасности и требования к квалификацпи поверителей.

3.1 При проведении поверки необходимо соблюдать требования безопасности, ука-
занные в эксплуатационной докуNrентации на используемое при поверке поверочное обору-
дование.

3.2 К проведению поверки допускztются лица, аттестовrlнные в качестве поверитеJIя,
имеющие опыт работ по поверке средств измерений.

4. Условия поверки

4.1 Перечень номинЕtльньIх значений величин и их допускаемых откJIонений, кото-
рые необходимо соблюдать при поверке:

- температура окружающего воздуха, град. 20t5
- относительнzш влiDкность воздуха,7о 65t15
- атмосферноедавление, кПа 100+4

4.2 Перед проведением поверки анализаторы поля зрения вьцерживчlют в условиях
по п. 4.1 не менее 2 ч.

5. Проведение поверкп

5.1 Внешний осмотр.

При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие анаJIизаторов сле-
дующим требованиям:

внешний вид, маркировк4 комплектность, состояние покрытия корпуса и других
элементов tlнt}лизатора должны соответствовать требованиям экспJryатационной докрлен-
тации нанеё;

на маркировочной табличке анализатора должны быть указаны товарньй знак
предприятия-изготовителя, обозначение, заводской номер, знzк угверждения типа средств
измерений, год вьшускц символы кJIассификации по электробезопасности;

все части анализатора не должны иметь следов коррозии и каких-либо механиче-
ских повреждений;

отметки дисковой шкaпы и шкtlлы дуги должны быть четкими, на внугренней сто-
роне дуги в центре (на оси врацения) должна бьпь точка фиксации взгJIяда белого цвета.

5.2 Опробование.

5.2.1 При опробовании проверяется возможность вращения и фиксации дуги анали-
затора. Врап{ение д}ги дqлцно бьrгь свободным и легким, без рывков и заеданийна любой
угол до 360О. .Щуга должна надежно фиксироваться в любом положении с помощью цен-
тральной ручки.

5.2.2Подбородник должен перемещаться и фиксироваться в вертикtlльном IIЕlправле-
нии не мене чем на 40 мм, а в горизонтtlльном направлении перемещаться относительно
центра вправо и влево не менее чем на 35 мм.

5.2.3 После вкJIючения в сеть через блок питания руки-указки с тест-объектtll\,lи
проводится проверка предъявления тест-объектов рtвличного цвета. Щвет тест-объектов из-
меняется с помощью перекJIючателя, установленного на ручке-укtвке и должен бьrгь бело-
го, красного, зеленого и синего цвета.

5.3 Определение метрологических параметров.

5.3.1 Определение абсолютной погрешности градуировки шкzlлы дуги.

Определение абсолютной погрешности градуировки шкЕlлы дуги проводят с помо-
щью угломера с нониусом типа 1, модификации 5УМ по ГОСТ 5378-88. УстанавливЕlют уг-
ломер с помощью приспособленая так, чгобы ось поворота линейки совпадала с точкой
размещения глЕва пациента и проводят измерения углов cpi меж.щ} точкой фиксации взгляда



и каждоЙ отметкоЙ шкilлы в обе стороны дуги по всему диzшaвону *80О. Измерения дJuI ка_
ждоЙ отметки шкалы проводят не менее 3-х раз. ,,Щля наведения линейки угломера на от_
метку шкttлы используется лtвернzul указка, прикрепленнruI к линейке угломера. Абсолют-
HzuI погрешность градуировки ulкitлы дуги опредеJuIется по формуле:

Д = mах (qi - qrpt ),

г.Ще Ргрi Угол, измеренныЙ по градуировочноЙ шкале с использованием цены деления
l0o.

Погрешность градуировки шкалы дуги А должна быть в пределах * 3О.

5.3.2 Определение абсо.гпотной погрешности градуировки дисковой шкЕlлы.

Определение погрешности градуировки дисковой шка.llы проводят путем измерения

угла поворота дуги О; вокр}г горизонтzшьной оси в обе стороны от горизонтального поло_
жения дуги на 180О с помощью угломера с нониусом типа 1, модификации 5УМ по ГОСТ
5378-66. Измерения проводят для каждой отметки дисковой шкzlпы не менее 3-х раз. Уста-
навливtlют угломер с помощью приспособления вертикально так, тгобы ось поворота ли-
неЙки совпадала с точкоЙ размещения гл&}а пациента, и проводят измерения угла поворота
дуги, используя лtверную уквку, прикрепленную к линейке угломера. Погрешность гра-
дуировки дисковой шкалы опредеJuIется по формуле:

Д = max (alt - @.pt ),

где (Огрi угол, измеренныЙ по дисковоЙ шкале с использовttнием цены деления 10О.

Погрешность градуировки дисковой шкttлы А должна быть в пределах * 3О.

б. Оформление результатов поверки

б.1. При положительньж результатах поверки оформляется свидетельство о поверке

устtlновленноЙ формы в соответствии с ПР 50.2.006-2009, делается запись и ставится оттиск
поверительного клейма в паспорте по ПР 50.2.007-2001.

6.2Прп отрицательньD( результатах анализатор поля зрения ПНР-03 к эксплуатации
не допускается, свидетельство о поверке аннулируется, гасится отгиск поверитеJIьного
клеЙма в паспорте, вьцается извещение о непригодности к применению, в соответствии с
пр 50.2.006-2009.
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