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Настоящая рекомендация распространяется на индикаторы рычажно-зубчатые с
ценоЙ деления (дискретностью отсчета) 0,01, 0,002 и 0,00l мм и устанавливает методику
их tIервичной и периодической поверок.

t .ошЕрАции и срЕдствА поtsЕрки

1.1. При шроведении поверки должны быть вьшолнеЕы операции и fIрименены
средства поверки с характеристиками, }.казанными в табл. 1.

Таблица 1

наименование
операции

Номер
пункта

методики

Средства пOверки и их
нормативно -технические

характеристики

обязательность
проведения операции

л при:
первичной

поверке
эксплуатации

и хранении
Внешний осмотр 4.! ,Ща
Опробование /la+.L Ща Ща
Ошределение
метрологических
характеристик

+.J

Определение
параметра
шероховатости
измерительной
поверхности

л11*,J,l Образцы шероховатости по
ГОСТ 9З78-75 или детали-
образцы с парап{етром
шероховатости Ra:0,08 мкм по
гост 2789-7з

Ща Нет

Определение
измерительного
усилия и усилия
поворота
измерительного
рычага

+.J.Z Весы циферблатные цифровые
ценой деления 2г, верхним
пределом взвешивания 1кг,
среднего класса точности по
ГОСТ 2З676-79; стойка и
кронштейн с
присоединительным диzlметром
8Н8 по ГоСТ I0T97-70

Ща Ща

Определение
погрешности
индикатора

А11 Приспособление с
микрометрической головкой
ценой делеЕия 0,01мм,
погрешностью и вариацией
по(азаний не более 0,002мм
(приложения | и2МИ 1928-88);

универсальный измерительный
микроскоп (приложение 3 МИ
1 928-88);
приспособление к
универсfiльному
измерительному микроскоIIу
(приложение 4 МИ l928-88);
двухкоординатный
измерительный прибор
(приложение 5 МИ 1928-88)
Прибор для
индикаторов М3

IIоверки

Ща Ща

!

Пя



наименоваr-rие
о{Iерации

Номер
пункта

методики

Средства поверки и их
нор\4ативно-технические

характеристики

обязательность
проведения оIIерации

IIри:
первичной

поверке
эксплуатации
и хранении

Определение

размаха
показаний

4.3.4 ПлоскопараJIлельные концевые
меры длины 8-10 мм кJIасса
точIIости 2 по ГОСТ 9038-83;
Стойка С-П по ГоСТ Т0|97-70

Ща Ща

Примечание. ,Щопускается использовать разработанные или находящиеся в
применении средства поверки, не приведенные в таблице, но имеющие аналогичные
характеристики.

2. трЕБовАниr1 БЕзопАсности

2.1. При шодготовке к гIроведению поверки следует соблюдать правйла пожарной
беЗОпасности, установлеЕIIые для работы с легковостrлаN,Iеняющимися жидкостями, к
которым относится бензин, исrrользуемый для промывки

2.2. Бензин хранят в металлической rrосуде, плотно закрытой мета,rлической
крышкой в количестве не более однодневной нормы, требуемой для промывки.

2.3. Промывку проводят в резиновьD( технических rrерчатках типа II по
гост 20010-74.

3. условиrI повЕрки и подготовкА к нЕЙ

3.1. При проведении гIоверки должны быть соблюдены след}.ющие условия:
температура окружающего воздуха в помещении (20 * З) "С;
иЗменение температуры окружаюшIего воздуха в течении 0,5 ч не более 0,5 ОС;

относительнaUI влажность в помещении < 80 О/о при температуре 25 ОС

З.2. Перед проведением поверки измериТельньй рыtlaг и другие покрытые смазкой
части индикаторов должны быть промыты i}виационным бензином по Гост |at2-72 или
бензином-растворителем по госТ 44з-]6, вытерты чистой фланелевой са;rфеткой по
ГОСТ 7259-77 и выдержаны на рабочем месте не менее 3 ч.

4.провЕдЕниЕ повЕрки

4.1. Внешний осмотр. 
'

При внешнем осмотре должIrо быть установлено соответствие индикаторов в части
комплектностИ (начичие державки с пероходныМ штифтом, паспорта и футляра) и
внешнего вида.

При проведении внешнего осмотра должIlо быть установлено:
соответстВие оцифровки шкалы, четкости штрихоВ и цифр на шкаJIе требованиям ГоСТ
5584_75, лицев€UI часть циферблата (лолжна быть светлого тона), качество стекла,
закрывающего шкаJIу,
гIравильность н€tнесениrl маркировки.

Внешний осмотр вьIпоJшяют без применения дополнительньD( средств.
4.2. Опробование.
ПРи Опробовании проверяют плавIIость хода измерительного рычага и стрелки,

возможность поворота измерительнсго рычага в пределах + 90О, перекрытие стрелкой
коротких штрихов, высоту расfIоложения стрелки над шка.rtой.



4.2,|. ВысотУ расположения стрелки над шкшlой проверяют по изменению
показаний при повороте индикатора.

стрелку совмещают с отметкой шкаriы, соответствующей нерабочему положению
индикатора, затем индикатор поворачива}ют вокруг стрелки приблизительно на 45О и
одновременно,-не меняя положения головы поверителя, наблюдают изменение показаний.

Изменение покrваний индикатора не должно превышать 0,5 деления шкаJIы. В этом
случае высота расположения стрелки над шкалой не должна превышать значения,
укzrзанного в ГОСТ 5584-75.

4. З. Определение метрологических характеристик.
4.З.|. Параметр шероховатости измерительной поверхности рычага опредеJuIют

визуilJIьIIо сравнением с образцами шероховатости по ГОСТ 9З18-75 или детаJuIм-
образцам с параI\dетром шероховатости Ra:0,08 мкм.

4.З.2. .Щля определения измерительного усилия и усилия поворота измерительного
рычага индикатор закрепляют в стойку, измерительньй наконечник вводят в контакт с
ВеРхнеЙ ПЛоtцадкоЙ весов, oпycкali индикатор или нагружаlI BTopyio плOщадк1 весов (при
НеПОДВИЖнОМ инДикаторе),определяют измерительное усилие в диапазоне рабочего хода
измерительного рычага, аусилие поворота рьIIIага - в момент его поворота вокруг оси.

ИЗмерительное усилие индикатора и усилие поворота измерительного рычага не
должны превышать значений, указаЕных в ГОСТ 5584-75.

4.З.З. Погрешность индикатора опредеJuIют на всем диапазоне измерений и не менее,
чеi\{ на одном участке в 0,1 мм в горизонтilJIьЕом или вертикаJIьном положениях
индикатора.

4.з.з.|. Погрешность индикатора на всем диапазоне измерений определяют в
горизонтаJIьноМ илИ вертикальноМ положении индикатора при любом положении
измерительного рычага rrри прямом и обратном ходе.

4.з.3.2. Погрешность индикатора опреДеляюТ на приспособлении с
микрометрической головкой, на универсarльном измерительном микроскопе, на
дв}DкоорДинатноМ измерительноМ приборе дип-1 или на приборе для поверки
индикаторов МЗ.

4.з.з.з, При определении погрешности при rrомощи приспособления с
микрометрической головкой (см. приложения 1 и 2 ми 1928-88) индикатор и микрометр
устанавливают в исходное (нулевое) положение в сторону прямого хода измерительного
рычага. Направление линии измерения должIIо бьтть перпендикулярно к оси
измерительцого рычага в его средЕем положении на данном }пIастке измерения.

микрометрический винт перемещают в том же направлении через интервалы
равные 0,i мм при поверке всего диапазона измерений. Дойдя до последней точки
поверяемого участка, изменяют направление шеремещеЕиrл микрометрического tsинта tT

повторяют поверку в обратном IIорядке. При этом конечный отсчет rrри прямом ходе
служит начальным отсчетом обратного хода.

При поверке учасТка индикатора в 0,1 мм (0,02 мм) микрометрический винт
перемещают через 2 деления шкitлы.

поверяемый участок хода измерительного рычага, равный 10 делениям шкалы,
выбирают на основании результатов поверки индикатора на всем диаfIазоне измерений.

участок допжен содержать наибольшlто а_шгебраическую разЕссть отклонениr1 на,
соседних поверяемых отметках шкалы индикатора.

погрешность индикатора в заданном диапазоне измерения определяют как сумму
наибольших абсолютньIх значений положительЕьIх и отрицательньж показаrrий в любьж
отметках поверяемОго участка шкаJIы при гrрямом и обратном ходе измерительного
рьгtIага.

Примеры расчета погрешностей приведены в приложении б МИ 1928-S8.



4 ,з .з .4, Определение погрешности на универсаJIьноМ измерительном микроскопе или
на приборе ЩИП-1 проводят при помоIци присlrособления (см. приложение 4 ми |928-
88), укрепленного Еа каретке микроскопаили прибора. Измерительный рычаг индикатора
при этом вводят в контакт с пластинкой со шлифованной контактной поверхностью.
укрепленноЙ прИ помощи винта и резьбового отверстия, имеющегося на станине
микроскоп а или прибора.

погрешность индикатора при rлобьтх положениях индикатора и измерительного
рычага не должIIа превышать:

для индикаторов, выпускаемьIх из производства, значений, указанных втабл.2.;
Таблица 2

для индикаторов с ценой делония 0,01 Мм, находящихся в эксплуатации и
выпускаемьк из ремонта:

0,007 мм на любом участке пIкi}лы в пределах 0,1 мм;
0,015 мм на любом участке шкiulы более 0,1 мм.
для индикаторов с ценой деления 0,002 и 0,001 мм, нzжодящихся в эксплуатации и

выпускаемых из ремонта:
0,00З мм на любом участке шкаJIы в tIределах 0,02 мм;
0,00б мм на любом г{астке шкалы более 0,02 мм.

4.з.4, Размах показаний определяют в одном из rтоложений переключатеJUI хода
измеритеЛьного рычага индикатора, закрепленного в стойке, оснаrr{енной ребристым
столиком, при IIерпендикуJU{рном положении измерительного рычага к продольной оси
индикатора. Между поверхностью столика и рабочей поверхностью измерительного
рьI.Iага прИ безотрывноМ контакте со столикоМ продвигают плоскопараJ,Iлепьн}то
концевую меру размером 8 - 10 мм. Расстояние от нижней точки рабочей поверхности
измеритеЛьногО рьFIага дО плоскостИ столика должнО бытЬ TaKIlM, чтобы IJри
IIеремеIцении концевой меры измерительный рьr.Iаг приподнимаJIся, касаясь поверхности
концевоЙ мерЫ и можнО былО бы провестИ отсчет пО шкале индикатора. Данное
перемещение проводят не менее пяти рi}з вдоль раз поперек измерительног0 рычага.

размах показаний определяют наибольшей разностью отсчетов, полученных при
всех перемещениях концевой меры.

размах показаний индикаторов не должен rrревышать значений, указанньж в табл.2.

5.ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

5. 1. Положительные результаты первичной поверки индикаторов предгrриятие-
изготовитель оформляет отметкой в пасrторте, заверенной подписью поверителя,

5.2. НаинДикаторы, irризнанные годными при государственной периодической
поверке выдают свидетельство установленной формы.

5.з. Индикаторы, не соответствующие требованиям настоящей рекомендации к
примененИю не допУскаются, и на ниХ выдаюТ извещение о ЕеIIригодности с указанием
причин.

Тип
индикатора

fiиапазон
измерений,

мм

Щена
деления,

дискретность
отсчета, мм

Наибольlдая разЕiость погрешностей, мпя
Размах

показаний.
мм

На любом
}частке

А 0,02 мм

На любом
)п{астке
А 0,1 мм

Во всем
диапазоне
измерений

ирБц * Ф,5 0.01

ирБ
+ Ф,8 Ф,Е1 0,004 Fэ"sЕз
r-л' s,EE2 0,002

+ ft 1, 8.0Фi Ф,OЕ2 ,-] i;ii i
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Обозначение НТЩ, Еа который дана ссылка
гост 44з-]6
гост |0|2-12
гост 2789-,7з
гост 5584-15
гост 7259-77
гост 90з8-83
гост 9з78-75
гост \0197-70
гост 20ат0-74
гост 2з676-,79
ми 1928-88

з,2
з.2
1.1,4.3.1
Вводная часть, пп.4, 1 ; 4.2.\; 4.З.2
э.Z
1.1

1.1,4.3.1
1.1

Z--,

1.1

\,|,4.з,з.з,4.з.з.4


