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Настояцая методцка распространястся на а}lдшзаторы элемевтные J200 (далее - alвa!,Iиза-
торы), цзготаsлцваемые компаяпей Applied Sресtга, Iпс.. clllA. и устаflавливает мето.ФI п сред-
стsа п поверки. Андмзаторы элемсifiные J200 подлехат Еервt{чЕой (после ввода в эксплуата_
цию п после peмorTтa) t' перЕодической поверке в прцессе экспJryатацип.

Иятервэл между rIоверкамп l год.

l опЕрдции повЕрки

1.1 При првелении поверки выполняют операции, }казlшЕые в таблице l.
Таблица 1

'' При отсутствии Н.Щ па МИ, угверждевной в устаЕовлепвом порядке по ГОСТ Р 8.563-09.

"Лри наличии НД на МИ.

1.2. Операции прводят дJIя какдого аltalлизатора элемеrггвого J200 согласЕо требоsациям
ржоводсткl по экспJryатацци РЭ).

2 СРЕДСТВЛ ПОВЕРКИ

2.1 При проведечид поверкп применяют следующие средства поверки:
- gтаflдартяые образцы состава сплава цинкового типа I|A4M! (комплекI Ml58), ГСО

8046-94,
Все средства riзмерений, используемые при поверке, до:nкllь! иметь свидетельсIва о по-

верке; стандартные образшьт - паслорта.
,Щопускается прЕмевеЕие друпrх средств ловерки с метрологttttескими характерпстжами

це х}rке указаявьц.

3 УСЛОВПЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКЛ К НЕЙ

3.1 При провелении поверки соблюдilют сле.lующие условяя:
-T емцератlра окружающего воздута, ОС от 15 до 25
- атмосфервое давление, кПа от84до l07
- отrlосrгельнм влФквость воздуха. oZ от З0 до 80
- Еllпряlкепие питанЕя перемеЕЕого тока. В ?2Ьl5lюО/о
- частота перемеяного тока- Гц 50+l

НаимеЕовлие опердlци
Номер

п}ткта ме-
тодики

Обязательпость проведеЕйJI опе-
Dации прп

выпуске из про_
Езводства и по_

сле DeMoBTa

IrерЕод{qеской
поаерке

ВЕеrцн{й осмоm 6.1 да да

Опробовапие:

- определсние DазDешающей способности

6.2

6.2.1 да да

- определение интевсиввости регистирy_
емого спIflчца 6.2.2 да да

Опрсделенrе меФологичесIФх характсри-
cТllK:

- опр€деJrевие среднего квадратического
откловени, (СКО) вьцодвого cиrIaJta

6.з

6.3.1. да даl)

- опрсделеЕие показателей точности ре-
зчJъT атов измеDенпй Еет да,



3.2. Подготовку к поверке элементtlого аяа-ilизатора J200 вылоляяют в соответствяи с ру-
ководством по эксIUrуатации (Рэ).

4 ТРЕБОВЛНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

4.1 Требовапия безопаспости долiafiы соответствоватъ рекомеЕдацйям, пзложеЕвым в ру-
ководстве по экспJryатаций ffа элементяый авализатор J200.

5 трЕБовАнltя к квллиФиклции повЕритЕJlЕЙ

5.1 К прведецихо шоверки допускаются лица. имеющие опыт работы с элсментtlым ана-
дизаторм J200, изутившие руководство по зксплуатации и мстодriку пов€ркtr, rмеюцпе Texнl!-
ческое образоваяЕе.

6 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

6.1 ВЕешмi осмотр
При ввешем осмотре устatflааJI и вают:
- соотаетствие комплектtlостti прибора требованиям РЭ и спецификациЕ поставкп обору-

доваЕия;
- отсуIствпе внещнях поврех(лений. влияющих на работосцособяость анализатора;
- исправность мехаfiизмов и крепежных деталеfi;
- четкостъ яа,щшсей па лицевой панели;
- правцJъвость размещения анаJrизатора.

6.2 Опробовавие
При опробоваt{Еrl прверяют работоспособность аllализатора, оцредеJUIют раiрешающую

способяоgгь й иятеЕсRвIiость регистир),емого сигнала.
6.2. l Прверка работоспособности
Вк.шочают прибор и поmотilв,,Iивают его к выполневию ацilJIиза в соответсrвии с трсбова-

виями РЭ. Пер,л яача.rом поверки вьцерживttют анаqизатор ао в&лючеЁном состоянпи в тече-
ние 30 мивуr дrя стабЕJIизации системы.

Проверку работоспособности анализатора проводrт пlтсм выпо:шqЕшt анмиза образца
ГСо 8046-94 с ивдексом l582 из комплекrа М l58.

Аtiалпз вьmолlЕот одltократrtо при спедующих режимltых параметрах (задаются при по-
моtщ црогрампшого обсспечеяия, управллющего работой аваrпrзатора):

- }ровень моцIlоfiи лазерного излучения - 70 7о;

- 20 последовательньц импульсов (в рехиме аккулrуrrировапия сlгва,'lа);
- размер пягЕа кратера 75 мкм:
- частота лазерflъй имrryльсов - |0 Гц:
- BpeмeEвarr задержка регпстрации сигна,rа - 1,5 мкс;
- Езмерешя по rпаблову 3 х 3 (9 точск) с шагом 0,б мм.
Очеттry работоспособвосm элементного atячшизатора проводп п}тем визуаlьtlого кон-

Tpojul долучецяого спектра спгваj,lа. Получеtlвый спектр долже!l иметъ четкпе разрешсrlные
э},(всспоЕЕые линия матрgчвого ?renteEтa (цвнка) и основ}rых прцмесиых компонеЕюв:

- характеристЕческой линии l-{еди Сч3247 на длиtiе волны 324.7 нм;
- хардктер!стцческой ливпи а,rюмиtiия АlЗ96l па 'aqgнe во]твы 396.1 вм.
Прв опробоваяив ва приборе яе до.пжна появляться амрийнм иядiкацrtя rrlвли сообще-

ние с!lстемы о возЕЕпIID( яеиспрzвностях.
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6.2,2 Опр€делеЕЕе разрешsюцей способшости
Выпоrшяог апаппз образца ГСО 8046-94 с индексом l582 пз коttплекга Ml58 при услови-

ях, опредеJrеЕЕю( в п.6.2. Получеяный резуrьтат сохрапяют в ввде файла ЕсходвьD( дацньв.
Прп помош програл,rы обработки рзультатов аналlr}l Аtго.а Dala Alalysis открывают сохра-
пеЕЕьтй файл резуJБтатов и вьцеляют из полного спекФа лццци меди СчЗ247 п аjtюмини,
A1396l с вьводом их на печать а полlоэкранном реrкцме. Процзвод.т оцеЕку разрешlлюцей
способЕосги по крgтерЕю FwНМ (FulI Width Half Махimчm) пу-тем rrзмеIЕЕпя ширЕIiы ппка (в
ед{Епцaц пIкаJIы длиItы волпы, нм) на 50уо его вьlсоты по амплгryде. Прп вьшо.lшеиии опера-
цtrй допускается выбор наиболес сrмметриtlного (мд(симальво прибJшх(еIшьлV к гауссовому
распр9деJIеrrию) ппка в девяти поJryчеrных в atнмизе.

ПоrrучеЕпое зяачеЕr{е ра}решающей способности fiе дол)кцо превышать 0.25 вм для каж-
доЙ апапrtтЕчесl@х Jшшя

6.2.З Опредеrение интенсивности рсгистрируемого сигвала по аЕаlIитическпм лицtiям ме-
ди Сч3247 ц а:поминия Д13961.

Опрделеме интецсивности регистрируемого сигпала СчЗ247 и Д396l проволяr по по-
.IIучеЕIIым в п.6.2.2 результатам выполненного дlализа образца ГСО 8046-94 с иядексом 1582
из ко!шпекга Ml58. Оцеgка производится п}тем вывода lla экраIt в полцом масtцтабе Фафиче-
ского rcображепия ппков авалитических линий меди Сч3247 и алюмиrия A1396l п определения
амцJштуды спгЕаJIа в емпrtцах шкалы иrпенсиввостu (шкаJrа Y). Точвое зЕачеЕие шпеисtiыlо-
сти также Mo)i(Eo определить, отметив к}тсором местоположеяие максим}ма пика яа фафике
сl.tгЕzuIа I{ в окЕе свойств будет отображаться точное зЕач€Еце ситъдв и его поJIохеЕие по шка-
ле дJпвы воJIЕы. Прибор считаgгся выдерхаsшпм поsерку. если получеЕяьrе зЕачеЕия удовле-
творшот трбоваяия,,t, приведеfiньпt в таблице 2.
Табrща 2

6.3. Опрлеленпе метрологических характеристик
6.З.l Оцределенше средtlего квадратичного отклонения (СКО) вьD(одого сrrпlала.
Проволяг ,шепа.шать последоватсльных анализов образца ГСО 8И6-94 с иядексом 1582

пз колшлекга М158 при условиях atllаJlиза. указанных в п.6.2. Каждьй вз проводтмьrх авalлизов
следует выполвять в Еовом месте на пов€рхности образча со смецением шаблоЕа Еа расстояпие
0.8 - 1 мм от места цроведеЕия предьшуцего анаJIиза. При аьшолllсllии дмЕой операции рас-
стояние от кромкп образпа ло анализируемой области долцGrо быlь не мевее б iдl. Поrr}ч€Ецые
рЕзупьтаты сохраяяют в виде файлоа исходпых даЕtlых. при помощи Пргрш,оrы обработки
рвультzrтов zшализа Аlгоrа Dаи Analysis открывают сохранеяные файлы и 0предсляют инте-
граJьЕые зпаqеЕия сигЕаJIов для llll&1итических линий Cu3247 и 41396l с примевевием проце-
дуры коррекции сигнаqа по фону (с.lева и справа от анllлитического пика) в соответствЕU с ру-
ководством поJIьзоватеJIя программного обеспечения Ачгога Data Analysis. Из цолучеrrЕьн .ще-
ЕадIатц зIlачеЕлй сЕгýaчIов по камому элементу обрасьвают результsты с вaцмевьшIlм tl
нмбоJьщ{ зЕачеIlшем сигнаJIов. По оставшимся десяги зааsеЕидд рассиIывают oтtlocиTcJlb-
еое ср€дlее квад)атFtaеское откпояеЕие сигнала (d ) для аЕалхтиqесюц лЕвцй меди Cu3247 и
аJпомцция A1396l по формуле

гдс Д - IшrcграJrьЕое зЕачФiие вьподного сипiала при i-oм изм€!,сЕш;
n - ,дrсло йзмереЕпй (п = l0);
Х - 

"редrее 
арrrфметическое из "п" измерений.

l00
х

элемеЕI. дrипа воляы (д) интенсиввость (амплrттчда пика cшпraJra)
СчЗ247 {меш) I2000

A1396l (аrпомвний) 60000

!tх,-х)'



поJDIчешIе зЕачеrtия d ае доlDквы прсвыша]ъ
- дrп ме,щ СчЗ247 l0 % ,

- для аJпоriцнхя АIз961 20 о/о,

7 ОФОРМЛЕIIПЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ

7.1 Резу]Бтаты цоверкr а8аJrхзаторs зsЕосят в пртокол.
7.2 Полом]еrьflце рзультrты поаерки s8iurцзаторов оформляlот вылачсй сЕхдстельства

в соогвстствrш с IIорял<ом црв€деrrшI поверю{ средсrв IrзмерЕшй, тебовацця к зЕаку поsерки
l сддстrжаЕцю сsцдеrе!ъства о повФке (лв. приказом МивпромIорга Росски J{9 l8l5 от
Ф.07.20l5 г.).

7.З АЕщшатOрц, rre удовлегворяючце требованяям Еастояц!tх рекоrдýsдвцrй, к зкспJD/а-
тацяп Ее допускаются. АпаJшзаторы изьпdаются из обращеsля. Свпдстс.rьство о поверке изы-
макrт и выдают извецеЕЕе о нспригодвости с указ8нцем tlрtтчиЕ в соответствЕ! с Порядкои
пров€д9Ешr Еоаерки средств измерекий, т96оваЕия к знаку поверки ц содержаrrию свидетель-
qвs о поверке (}"гв. приказом Мшпромторга России Ng l8l5 от 02.07.20I5 г.).

7.4 IIосле рмогта газоанаJп{заторы подвергают поверке.

Начаrшшк секrора ФryП "ВНИИМС", к.х.н. О.Л. фтевберг


