
СОГЛАСОВДIО
Руrощglсш оцрlь

Оерrяфmщ цроryцпп

пввр,кдАю

инструкция

Спи€r.а газооЕаJитfiчесrая BONE модеlш DHCPI 206l

MgtoJщa повсрм

,ч.t 639в5 _.tб

В. Н. ЯЕпгЕ

мосЕs 20lб г



2

llастоящая цнструtция рsспростравrстся на систему газоапа;пггtчсскуо E/ONE
модеJш DHсP2 206l, rзготовленr|ую фирмой <Епчilопmепt Опе CoTpTation>, ClIlA и
уст8паалхвает меюJIы и средсгва её пераriчвой и периодическоfi поrерrоr.

Иrгервал мецду повс;lками - l год.

l. оIIЕрдции и срЕдствл повЕрки

1.1. Прп проведенЕи поа€ркв вцполltяют операциr и исполъзуlот средств:r по-
в€ркя, )к&здltlые в таблtrцс l.
Тфдшца l

Прrrмечаняс; допускsется прrменятъ друп{е срсдства поверки, обеспечяваюцlие
трФуемуlо точпость.

1.2. EcrB прl првелешrа той пJш хtrой операцви поsерки пол]вают отицmель-
вrЙ рзуrьтат, далыrеЙшую пов€рку преФащш(уг.

2. трЕБовАIIIiя БЕзоплсности
2.1. прrr прв€деflrп повеtrlкп соблюдаrог:
- правпла устрйства ч безопасностх эксплуаташrr сосулоц рботающюl под

давJIеЕпем;
--праrtла техникц fulопircцостп прх экспJD/атациt{ эл€кФоустацовок.

2.2. Помещениq в кок)рм проводят повфку, борудуrо, Iцlиточно-вь,ttяr(воfi
веIltпляrпrеfi.

2.3. Предельliо доIryсткмые концеrгтрации в ц)здух€ рбочей юны прпзвод-
cтBellвbц помсщевrrй до;nкItы соотвстýтsовать гост 1 2. l .005-88.

NN
[Vп

наимевовавЕе
операцIlп

Номер пукк-
та гвструк_

цIlи

наrмеrrоваппя освовншх я в€помогатеьню(
средства поверки; ЕомФ документа, регrацен-
fiруощск} твхвllч€ские трбования к срл-
ству; основltыс т9хЕхческие хараrктсрастикg

l ввешвий осмоm 5.1.

2. Опробоваrтrе 5.2.

з, Опрлелсние
прlв€деЕного к
8ержIему преде-
лу измерсв!й
СКО сrrучайвоf,
сосгавлЕоцей
погреtлностr

5.з. гсо-пгс в баллонах под давлением по Ту Ь
l6_295G92: ]Ф l0532-14;
IТНГ(N2}азот rазообрsзяьй особой чrсготы
сорт l_fi по ГОСТ 9293-74;
пнГ(со2)-двуоIсrсь углсрла газообразвая
высокой .figготы по ТУ 2lzИ_0l 145905715-
20|2.
Бармегр-аsероид БАММ-I, погршяость 0,2
кПа;
Тсрмомsт ртушьй лабораторвыfi стехллfl ньй
тл-4



з

3. услов!tя повЕрки
3.1. При прведеЕии поверки соблюддот следующие условшl:
- температура окружаюцего возд)та (20 t 5)'С;
- отtlосительная вла]кность окружающего воздуха 30...80%;

- атмосферное давлевие (90,6 - 104,8) KIla.

4. поltrотовкА к повЕркЕ
4.1. Перед проведеяием поверки выltолпяют сrrедуюцlие поlготовlrтеJьные ра-

боты:
l) поверяемьй прибор подготавлrвают к работе в соответстаии с техяической

докумеffтацией на нrх;
2) ГСО-ПIС в баллопах выдержIrв{!ют в пом9щеttиц, в которм проводц IIовер-

ку, в теч€ЕI'l€ 24 чirсов;
3) приголность ГСО-ПГС должна бьгь полгверждсЕа паспортамц па Ею(;
4) вьточ Ф прлточво-вьпяжrуIо веЕтиrrяцию,

5. IIровЕдЕниЕ повЕрки
5.1 . ВЕешпЕй осмотр
При анеш!lсм осмотре устанавлившqт соотвqтствие спстемы с,ледующим требо-

ааiия,l:
l) отсуrствие вцешних повр€r(деfiий, влцлошх на рабоюспособносгь газоапа-

лизатора.
2) rсправlrоgгь оргsлов управленЕя.
3) маркпровк4 соотвегствующая требованиям руководства по эксцlryатаlцп.
4) чgг'l(остъ вадшсей
Спgтема сrштаgтся выдержаsшей внешний осмотр, если она соответствуст перс-

щлслевншr вьпrrе требовациям.

5.2. Опрбовавие
Вшпочают и прrревllют прибор в соответствии с руководством по экспJryата-

цщ. Прибор счцmется испрааным, ссли на дllсплее lte возtlикает сообщешй, свиде-
1е.пьст8уюцltх о его llеисправfiости.

5.З. Определеrrие приведенного к верхнему пределу измерений СКО случайяой
сдgгавллощей логрешяоqги

5.3.1. Перед проведением измереЕий сЕстему HacTpilEBilюT в соотвЕтствиц с ру-
ководством по эксIшуатаlии, после чего дополflительнtut корректuрвка показдшй в
црцессе определеЕпя СКО пофешяости fiа всех диалазоrrах не допускается.

Прп прверке СКО случайriой соgгавллощей погt€шности чсрсз сцqтсму пр-
Iryскают trоверчrrые газовые смеси (ПГС) в следующем поряцке IIНГ-1-2-3 (таблt{ца
2):



Таблща2

Опр"де_
ляgмtd
коl|по-
неЕт

Дапазоrr
язмер€нпй,
об. доля, %

Содерlкавrrе опр.пеляGllого компоЕеЕта а
пгс,

предеJrы допускасмок) откпонения,
об. доля. %

Источвяк по-
,ryчен8я IГС

пнг ПГС J{gl rгс л92 ггс }Фз

HrBNr 80 _ l00 пнг
(N, 8lrl

90,0+0.5
95,Фю,25

гсо
N9 l05з2-14

НzBCOz 0_ l00 пнг
(сq)

9l ,Фю,5 40+2
4,510,2

гсо
-}li! l05з2-14

N2 В COz 0 _ i00 пнг
(со,

90,0t0,5
бФtз,5 9,ol0,5 гсо

Nsl05з2_14

5.J.З. ЗtIsчевия прrведепвого к верхяему прсдеrry измерпrrf, СКО случaйной со-
ставляющеl погрешfiости (опр.) сясгемы в кsж.дой точке прsеркfi pacctlxтbвшoт по
фрмуле:

,.=#Щ (l )6

где si, ý , - i-me и ср€дЕе€ поr@з:rв[я спстемц cooтBeтcтBerltlo oб.доля, Уо;

Sr - верхпее звачение дrапазона цзмереЕuй, о6.доля, О/о,

ПолуsеЕtlые значешя приведснfiого к верхяему пр€делу пзмеревий СКО слу-
.й.tяоf, сосгsвляоце' погреtцtlосги не долкны IIрсвышать зЕачеrlrй! прив€дсtlньD( в
табJпrцс з.
Табrдrца 3

5.4 lfuеrтrфпоuвя прграмм8ого обсспечени,
Поверка crrcтeмы прводттся в фрме подтверждения сосrтветствlя тому ПО,

которое было докпlеЕтироssrrо (ввесено в базу дяпlъоt) при испытавrl0( в целrп
уверцдецIrя тип& Прцеryрs соответgгвlrя сводrтся к ср8вllевrrю идеtlтифlкачиопвьпt
даIlпых ПО спст€мы с д lвымЕl которые былц ввесены в описаяие типа.

с 7юй цсгью проводт.ся апрбаци, по. прrr апробации идеЕгифпкаrцовпь!е
даявые ПО могл либо прявJrятъся при заtryске программы, лtaбо вызываться по K(r-
мдце.

CrrcTeMa счrггаgгся поверенной, есJIи идеЕтиФикациопвые дltннце сtiст€мы сов-
падают с ,IlEtlEыMx указаяньпrи в таблицс 4.

систены E/oNE моделrr DHсP2 206l
Опред9ляемьй

компоневт
Диалазоп измереfiиfi,

объемная доля, О/о

Прлел лопускасмою прЕв€деrt-
ного к верхнему предсJIу измереЕirЯ
СКО сл}'чаf,ной состаsлrNrощеf, по_

гDеIдЕосги. о/о

ЮвСо2 от 0 до l00
ювN2 от 80 до |00

N2 в Со2 от 0 до l00



Таблица 4
идеrгпфикаuионныс лаrтвые (прrrзяакr) Знасевrrе

идеrпкfu кацнопвое наrпrlеноваrrие По softwаIe DHсP2
НомФ верспи (идснтифихацrоtrпьй вомер по) Нс япже

2-2к-7
IIпФDовой rдеtrrификатоD по
дDугЕе цдеrтифш(аIшояцые давЕые (еслrl rrмеются)

6. ОФОРМJIЕППЕ РЕЗУJЬТЛТОВ ПОВЕРКИ

6.1. Результатш поsеркп сrст€rrы заrlосят в пртокол.
6.2. 7.2. Положrrгелькые рqзуrБтаlы пoBepкrr спсrемы офрмляог вьцачеfi cBtl-

детельства Е сооlъетсгвrrи с Првказом Мrrнпрмторга России от 02.07.2015 г. Шg l8l5.
7.3. Еслц система ве удовлЕrворяsт тр€6оsапиям вастояцIlх рскомеfiдаций, то ее

Ее доIryскают к экспJryагациrl, выводяг Ёз обращеЕrя и вцдают Е}в€щеЕие о неприrод-
llocти с указапием причпв в cooTBeTcTBltи с Приказом Минпрмюрга России qт
02.07.2015 г. Ns l8l5.

6.3. Систему, вс удовлетк)ряюцýlю требовапиям нirсюящих рекомевдацrй, к
эксплуапщяа ве допускают. прrбор вь&{арг в обраrцевия, саидетеJrьство о пов€рке
Езымают и выдают wjв€цеrше о цепрхгодiостя с указдlrем прr(пш в соответста!п с
Прrrазом Мивпромюрга России от 02.07.2015 г. N9 l8l5.

Начльвлк mдела 205 Ш.Р. Фffткудrноsа


