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1. оIIЕрАции повЕрки

1.1. При прведеаIrц цервцtrпой и периодц.Iеской поверк, выполfiяIот оперщI!п.

указrмtrые в таблпце 1.

Табrща l

2. срЕдствА повЕрки

2.1. При прв€деши поверюl цеобход{мо примеЕять ocltoвtlыe Il всцомог€tтельЕые
средства поверки, пршедепrше в таблице 2.

Табrмца 2

2.2. Допускаffся rрхмеtrягь друmе средства пoвepкtt, не Ериведеrшы9 в перечве,
во обеспечивающие определепие (контрль) метрологцческгх характеристик trоверяемых
средств измерений с требуемой точlостью,

3. ТРЕБОВАНИJI К КВАJМФИКДIИИ ПОВЕРИТЕJIЕЙ

3.1. К поверке допускаются лиц4 проше,пше обучеяие и имеюltие св!дет&rьство
Е аттестат пов€ритеrrя.

4. ТРЕБОВАНИJI БЕЗОПАСНОСТИ

4,1. При провслении поверки должны со6,шодаться тебовавия безопасЕости, уgга-
новлеввые ГОСТ l 2. 1.0 l 9-2009, ГОСТ l 2.2.09 1 -20l 2 и эксtrJryатационfl ой док}пrеЕIащей
фярмы-взготовrттеля.

наrдrеновааяе
операции

Номер
гувкrа

Првслеиие
одýDаtип пDи повеDке

перви.Iвой пеDводiчсскоIt
2 4

ввешний осмоm 7.| да м
Опробование да да
Опредслен ие относгге:ъпой
погрецliости измереЕпя qа-

стоты вDаIцсяия

,l.з
да да

Holrep пркга
пов€рки

Наимевоваrrие и тип основtlого Елп Бспомогательного средства повер-
кя, обозвачеше доqпtсtrта, реглаiiеЕгЕрующего техничесrсие трсбова-
tIЕя Е (шй) метDологичесшtе 

''l 
ocEoBEIne Iехвиtrеские xaDaKTreDEcTиKE.

7.з
Стецд СПЗl (Госрестр СИ Nэ б1681-15),
Чаqготоtvсо электоонносчgrrьй tB-38 lТосрсесmrФ 3433-73'}
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5. условиJI провЕдЕниrI повЕрки

5.1. При прведешп{ повсрки дол)кflы быть соблюдеЕы следующие условия;
- тсмператr,ра окр},]кающего возд}та, ОС 20 + 5
- отцоситеJIьЕм впzDкIIость окрукаюцего воздуха, Уо 60 +20
- атмосферЕое дааление, кЛа l0l + 4
- ЕапрrжеЕие исю.шика пит,tния поверясмого прибора
доJDкIiо соответствовать зЕачевию, }казапвому в Iехtй-
ческой доку{еrmццв rra этот прибор

6. ПОДГОТОВКА К ПРОВЕДЕНИЮ ПОВЕРКИ

6.1. При по.щотовке к првсденriю повgрк, доля<по быь устаtiовлсно соотвФ-
cтBt{e trр€образователей следующим требованиям:

- отс}тствие мехаввческих поврсждсвий корпуса, coeJmErfieJmIbD( каб€лей и элек-
трI{trеских рлiъемов;

- рзьбовые части элекtрическшх рц!ъемов не долrкЕьл Еметь ви,щidьD( цовр€ждеriий.
6.2. В случае Еесоответствия пробразовате.rя хотя бы одному из }та]аявых в п.

6.1 тр€боЕашrй, он счцтастся яепригоден к прЕменеЕию! trоверка пе производится до

устраfi еfl ия выявлеЕIiьD( зalмечaший.
6.3, Все прцборы доJDкны бшrь прогреты и подготов]IеЕы к работе в соответствии

со своим руководством по эксцлуатации.

7. провЕдЕниЕ повЕрки

7.1. ВЕешнцй осмот
При ввешем осмотре устiшавлимют соответствйе комплекIЕости и маркирвки

требовашБ, экспJryатащопЕоЙ докуr,(еflтации, а Taloкe отс}тствие мехдlических повре-
хцсний Koplryca соедцяцтсlБвьБ мбелей и разъемов.

7.2. Опрбоваше
7.2.1. Прверяот работоспособность пробразомтеля в соответствпи с экспJryата-

циоtтной доýаdеlrтацией,

7.3. Опрлелсние отяоситсльной погр€швости цзмереЕия частотш враIцения.

Измерешя проводп при помощи стеЕда СП31. Закртшь пробразоватоть на

стенде спз l.
Залать поочердно на стенде СПЗ l след},юцие змчеЕпя частоты вращеЕия: 5; l0;

25: 50; l00; 250; 500; 750 я 1000 об/мин. Призвесги по пгь ЕзмереЕпfi с помоllью часто-

томера элекrроtшо-счетного Ч3-38 в каждой точкс. За резуJьтат цзмереяия приfiимitется
срсJцеIlзмереrtное зЕачеЕпе из пяти измереfittй.

Огносгтеirьн},rо погрешноgь rзмерений рссчrrать по формуле ( l ):
пп

d = ""g---:rg .l00 (%) ( l )
Dd

где:
Dor- задамемое значевuе частоты враIцепвя ва степде СП3l.
К.о - срдвеизмсряное значение частоты враIцеЕия, измереtшое с помощью ча-

стотомера 9лекгровЕо-сqетяого ЧЗ-38.



Получепtlые звачеЕия запестrr в табjщJr З.

Пробразователи частоты вращеrrюr токовихревые M8-Ml 8-АРбХ ситаsтся
щюшедшей поверry по даЕвому ц)ъкгу ссли получеlltlые зЕачеЕЕrI опlосЕтельЕой t!o-

фешности измереd ве превышают: + l 0/о.

8. ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУ]ЪТАТОВ ПОВЕРКИ

8.1. На пробразователи частоты вр8щеЕшI токовФ(ревые NI8-MI8-APбX, пршttаIlttые
го,щыми прfi поверке, вьцают свrдетельство о цоверке по форме, устаяовленной Прика-
зом Минпрмгорга РоссЕи Ns l815 от 02.07.2015г.

8.2. преобразовdгеJм частоты врiшlсвЕя токо8Ехревые NI8-Мl8-АРбХ, яе уловлетворпо-
цие требовавц-пд пастоsщеЙ !t9юдш(и, к прЕмеЕепию не допускatют ц Bbцalloт к!вещевие
о Еепригодхостr с }казанием прпш по форме, устаЕовлеIrЕой Прrка3ом Мишрмгорга
России N9 l815 от 02.07.20l5г.
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таб]rвца 3
Задаваемое зЕачеЕие часто_
ты вращения, Гц

Срдrеизмереявое звачевие
частоты вDащеЕия. Гц

Оrчосятельцая погрешпость
rrзмеоепrй. 0/о

0.08
0,5

5
l0
50
l00
500
l000
l500
2000
з000
4000

Д.В.Матвеев


