
ГС[. Апалпзrmры коrгуломGтрхчесtспе аýmнrтхчесrше
лсL торзш стý

мсrо,Iщs поверЕ
Jt мп 006д+15

4,,а G\ъц"7 -|5
t

cJL Iъmда

УТВЕРЖДАЮ

Заместгr€ш Ерекюра
ФГУп (внииоФи)

It.П. Муравская

12 rЬвошв 2015 г.

Разр8ботал:
Ивr(еFер ФГУП (ВНИИОФИ)

.ш2- И.н.IJIваJлём

Моqоа
2015 г

главЕй



ВвGдеЕпе
Настощм мgtоlш(а поверки распрстрайяsтся Еа АпаJrя-jаторы коаryломЕФические

аsтOмати.[еские AcL ТОР З00 cTs (далее по тексту - аЕаrвзаюры), произволства фrрмы Iл-
ýtrumenиtioD LаЬгаtоrу Со., С[lИ, предlазsаченвьц для измеревt{й оlгп{tlескоЙ плотяости
)lgiдоD( прб при првсдеlrпи кошулометрических исследовавлй, Е устмавлавает порrцок]
мето,Фr и средства прведеяия первrчяой r, периодическrо( доаерк.

Ив:rерва.r меlклу поверками - l год.

l Операццп п средсгва поверкп
1.1 Поверку средств измереrtий осуцествJlяют аккредп,ювilнЕые в устаЕовJIеЕпом по-

рядке в областп обеспечеппrI едциства ltзмерениЙ юридFчесме лща и ш.шпд/аJБЕые пред-
црлшЕмате,пи.

1.2 ПрЕ проведеЕиЕ пов€рки должrrы быть вьтпоrrвепы операцЕи, пqреrшс.певrые в
таблЕце 1.

таблица 1

1.3 Прп получеш отрвцательяьо( результатов пря проведеЕип хотя бы о.щой опера-
lиЕ поверка прещящается.

2 Срелсгва поверкп
2.1 Прп провелемв поверки должвы применяться ср€дства, )rкalзашые в табlйце 2.
Таблпца 2

2.2 Срлства измереltий, }казанные в таблице 2, доlчrоrы бьгrь поверепы tr аттестова-
Еы в ycтutlloBneEEoм воряJке.

2.З Допусмется примеяевие средств поверкц, нс прrведеЕных в mблi{це 2, цо обес-
пейвающ( оцределеЕие харzlктеристик с требусмой то.шостью.

3 Требоваппя к квелпфпкlцпп поверrге,rей п требовrшя безопаспосгп
3.1 К проведеппо поверки допускаотся лица:
- Ilз}пlцвцlце настоящую мето]шку поверки ц эксц.Iryатацдошую докумеЕтz[lию ва

аваrшlаторы;
- ш€ющце Еавык работы в химической аJIи биохимической лабораторци;
- соблюдающце требованrtя, ycTiltloBrleнHыe правtrламЕ по охрапе труда

На!д{еЕоваlтЕе операцпй
Номер пункга
Н.Щ по поверке

Обязательцосrъ вьшолвеЕЕя операции

Порвtrпrая
цовеDка

Периодическая
повеDка

Ввешппй осмоцr 5.1 Да Да
опDобовавие ariмl4мToDoB 5.2 Да Да
Опрлелепие ддапазона язм€рс-
няй опмческой плотЕостй

5.з Да Да

Определеше лопустrпrой
абсо,тотвой погрешвости пзмере-
ffi оптпческой плотЕосп!

5.4 Да Да

Номер rryвrга
методи@ поверки

Наимевоваяие срдства rrоверки; Еомер док}а!еFга,
регламеrIтируощего техпические трбовztяия к средству:

основлые технrческие характеDпстп(и

5.з _ 5.4

Комплекг мер отtтической плотвости KMOII-H.
Пределы допускаемой абсогютЕой погрепшостll оптической

плотности мер М-N9 l - 2 составллот + 0,007 Б;
меDJ{9мз-4составллот t 0.07 Б



ПОТ PM-0l6-200l, по:rучиstllве перstтчвьй и внеочер€дflой вЕстукпDк по техяяке fuопас-
пости прв работе в далвой лабораторив.

3.2 При првеленlи поверкя до:чкны бьгь сблодевы требования безоцасЕосtп, при-
ведешые в Руководgгве по эксшryатация анлиитора.

4 ycJroвEr поверюr
4. l Прrr прведеrrиц поверlq сле,ryет соблодать следдоцие ycJroBц,,r:

- теriперагура оцужающ€й среды от l5 до 25 ОС;

- относптелънaш алiDкЕость воздда яе более 80 9/о;

- атмосФеряое дашеяпе от 94 до l06 кПа.
4.2 Не лоrrускачгся попадаttllе яа aEarlri3aтop прямъD( солЕеrIЕш( лучей, влагtL тrыJЕi

или сЕльнъо( tvапlrrвьD( полей.

5 Првслеппе поверIсп
5.1 Ввсtцвий осмот
Прв€рку sЕешЕего впда аяаJIхзатор прводяг щтём ввуального осмотра. Прводяг

срвневяе фотографического пзображеrrrrя и образца анализатора представлеЕцоrc Еа пов€р
к$ провФку отсутствпя механич€ских повре}r(дений, а таЕкс проверt(у вадппсей flа шильд}rке

аЕаIиз!rтор4 }rtmcb сериf,fiою номера и моделх аяаJIпзатора в протокол лов€ркп.
5.2 Опрбовалпе
5.2,1 Опрбовslrпе дIализаmра прво,дитс, пуIём вкJпочения zlн{lпцзатора в соответ-

атвии с укцЕцtlями, прrведёнаш{я в руководстве по эксIIJtуатiщия.
5.2.1.1 Вьmолвrпь вход в оцерsциовцую систему r 8 грограмму управJlяощего про-

rраммного обеспсчевяя.
5.2.2 АлаJЕtзsтор с.{rгают пршедцпм доsерку} ссля ва мовrторе комIъtотера отOб-

рФкастся главЕый экраrt управляющсго проФаммпого обеспечевяя.
5.2.3 l,!леrттtфкаrпr прФаммпого оfu псчевия
Программное обеспечевие (далее, ПО) разлелево ва ,ше части. МЕfрлогЕчески зна-

чЕrrая чась ПО пршита s паiшп мЕкрконтроллер- ИгrcрфйсЕая часть ПО запускаегся на
персоЕаJъЕом компьютере и q,rужят ,Ulя оюбражевпя, обрабопсt а сохрацеЕяя р€зультатоs
шмер€аяй.

Илеrгификациоввые дапЕые (Dризнаки) метрлог}rческя зr,iачшой чаФп программ-
вог0 обесцечеЕия андпзаторов прпведеIIы в таблице 3.

Табrrица 3

идеЕгхфикаццовЕыс дапяыс (прt зsакп) Зяаченле
2

идеЕгифика.циоЕвое наимеtlова.ше По AcL тор
HoMeD веDспя (rдеЕгхфшаrшоЕвый tlомер) по 5.х* я выше
tlлiьDовой rдешибrrкаюD по l[анные являотся собсrвеЕtlостью

призводlт€JUl п явJrлотся
защищёнць&lх для досryпа

дuл€Dа и пользоватслсй

,Щрtтяе плеrгпфикаrоrоfi Bbie данЕые

*где 5 - в€рсrrя метологtlчсскя знаtlимоg частr ПО;
х - верrя сборкп ПО.

5.3 Првсрка,шrапаюва rзмерений огIичсской плотЕосtи
5.З,l Пров€рку шацазова Езмеревцй огтической шIотЕоств совмещают с операцией

одредслевия допуспlмоfi абсологЕой погреrЕIосtи измереЕЕй оггической плотЕосгr.
5.3.З Ава.пизатор cтtтatoT прше,щlм поверку, еслц дяlшаюЕ измеревЕй оrггической

Iцотностя соgтавляет от 0,0l0 до 2,500 Б.



5-4 ОqределеЕпе доIryстимой аftолютной поФешпости измерешй оптE.rеской tцот-
Еостtr

5.4.1 Выбрать последоватсльно комбипацIцо (ýystemý * Diagnostics)).
5_4.2 Выбрать вклалry (oRUD; затем фотометр Ngl - (oRUl )r.

5.4.З По.щотовггь меру Л9 l из набора мер КМОП-Н к измерешпо:
- подготовцть меру в соответствии с р)тоsодством по экспJryаташп Еа Еабор;
- с помопФю дозатора поместить 200 мл меры J{9 l в какдое из 4х делевlй rсовqrы;
- поместrть ЕtшолцеЕЕую кювету в фотометр N9 l аяали,]атора.
5.4.4 В поле (optical rcadings> выбрать <oRU>, затем <Staлt>.

5.4.5 При появлении р€зультатов пзмереЕий оптической плоlЕости Еа Molпtтope -
Еажать (StopD.

5-4.6 Зашсать рзультаты измерениfi оптической плотносrц меры М 1 ди 4х каяалов
(chl - ch4) фотомЕтра Ml. Резуrьтаты отображаются яа мопиторе одItовремеЕЕо для д!ин
вов 405 в 67l вм.

5.4.7 Повторить действпя п.п.5.5.4 - 5.5.6 ещё 9 раз.
5.4.8 поsторlrь действ!я п.п.5.5.3 - 5.5.7 Jця мер л9 2 - N9 4 в Еабора мер кмоп-н.
5.4.9 Повторгь действия п.п.5.5.2 - 5.5.8 лля фотомегра Nч 2.
5.4.10 По рзультатам измерений расс,fl{гать среднее арифметцческое зЕачевие опти-

ческой шIотЕости, D"д Б, &,lя каждой меры на каждой лпйне во,пllы каждоm фотомефа по

форпrуое
l0

|о,
D"p =iг (l)

где Di - звачеЕ!е измерешl, оптt ческой плотносги, Б.
5.4.1I Pacc,grтaтb доrryспrмуо абсолотвую погреImrостъ взмереЕЕй огrической

плотпосщ 
^, 

б по фрмуле

А: D"P- D,."

rде D-" - Еомццzt ъЕое значевие оптttческой плотяости меры, Б, вз действуошего
сввдетельства о поверке KoMIUIeKTa мер опткческоfi плотвости КМОП-Н.

5.4.12 Аяализатор ctlиTitюT пршедlцим поверку, еслr рассIштаЕяые зяачеЕиrr допу-
стимой абсоJпоттой погрешности измереяий оггической плотвосги. Б. ве првышают
+ 0,060 Б в шапазоне r1змеренцй опти.lеской плотfiости от 0,0l0 до 2,500 Б.

Вшrаппе!
- Поверка п.ц.5.З - 5.4 вастояцей методики повсрки провоlшrc, в прЕс]дствш сер-

висЕого ЕпжеЕера.
- Резульiаты измерений оптической плотвости вьводtтся Ёа дисILпей как D* l Or (Б).

6 Оформлевпе р€зультатов поверки
б.l Результаты поверки залосятся в протокол. который храмrcя в организаIlЕЕ, про-

водЕвшей поверку.
б.2 АваJизаторы коаryломgтрические автоматt ческие AcL ТОР 300 CTS, прошедшпе

поверку с цоло]кЕтельным pe3yJIьTaToM, прllзнаются годlыми и доIryсмются к tIрдмевеЕию.
6.3 Рсзу,ътаты поверки оформляются сввд9тельством о поверке в соответФвци с пра-

вилами IIР 50.2.006-94 (ГСИ. Порядок проведеflиJr поверкп средgгв измерешйD.
6.4 АпаJшзаторы коаryломсФичесl(ие аатоматrческие AcL ТОР З00 cTS, прошедшце

поверку с отрЕцатýJБrrым резуJътатом, прЕзнаются вепригоJIIIымп, Ее доIryсмются к прЕме-

fiеЕшо, ва Brx вьцаётся пзвещеЕие о Еепригодностп с указФшем прпчпв.

(2)



ПРИЛОЖЕIIИЕ А
к Метоше поверrcl N9 МП 006.Д4- l 5

(ГСИ. АIrаJпrзаmры коаryломsтрЕческце
аатоматцческпе AcL тоР з00 cтs),

протокол
Псрвrlчвой/першолrчсской шоверкп от ( 20 года

Средgrво tl!меDеЕЕй: Анмизатор коаryломgгрЕчесI@й аsтоrrатиqескгй
ншмlсИfu

AcL тор 300 cTS

3дводско* .}Ё

пршaдлсrrrщсе

в соответствпf, с МЕго.ц!кой

<ГСИ. Аsа,lи,заторы колулометри.Iескде автоматиsеclqе ДСL ТОР З00 cтs)r,
угв€ржденной ФГУП <ВНИИОФИ> 12 февраля 2015 г.

4 Б, не более

4 Б, не более

Рекомсltдацпв:

ПоаерЕтеJrь:

l роспф lц.l{lu'i арuщйь лрuоп,еl lцu ,арwlrчеg ё' .рш.целв

Ф_и.о.


