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1 Общие положепия
1.1 Настоящая yетодика поверки распространяется на
радиографии CRxFlex, изгото"ленrьrе фирмоИ KGE Sensing
GmbH>, Германия, (да_пее - системы) и устанавливает методы
периодической поверок.
1.2 Интервал между поверкаN,rи - 1 год.

2 Операции поверки
2.1 При проведении поверки выполняют операции, указанные в таблице 1.

2.2 Средства поверки

*._--I",* цроведении поворки систем должны примешIтъся средства измерешй, }казанные в
таоJIице Z.

2,3 Що_пускается применение средств поверки, не укtванньтх в таблице 2, при условии, чтоони обеспечивtlют требуемую точность измерений и имеют лействующие свидетельства оповерке.

2.4 Требования безопасности
При цроведении поверки доJDкны

излохенные в техниtIеской докумеIIтЕuц{и
GmbH> (Германия).

бьrь соб;подены требоваlия безопасности,
фирмы KGE Sensing & Inspection Technologies

системы компьютерной
& Inspection Technologies
и средства их первичной и

от l5 до 25;
90;
от 84,0 до 106,7.

2.5 Условия поверки
При провеДении поверки доJDкIIы бьrь собrподены нормаJьные условIдI измерешпi:

- д{€ша}оН температуРы оцружаIоЩего воздуха" ОС
_ относll.гельн€UI влакнось оцружающею воздlо< ц Yо, неболее
- д4апазон апиосферного давrrеlп,Iя, кПа

Наtшеноваrше операцлi проведение оперilрIи при поверке

1. Внеrшпй осмогр и гIроверка

2. Подтверждение соответствия
обеспечения

3. Опробоваие

4. Определеrпае д.Iапазона и абсошотной
погрешносм измереrпй лпшrейъц

средства поверки, номер ДОК}ТvlеIПа реглап,rент,lрующею техниtIеские

Меры дIины концевые плоскопарЕUIлеJъные эrаrrоrоrurе-Тlйрдда"
гостр 8.763-2011.
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2.6 Подготовка к поверке
Эгапошше и поверяемые средстк} измерешй перед началом поверки долltсты бьггьвьцержшш в помещении дuI поверки не менее 3 часов.

3 Проведепие поверки
3. l Внешний осмотр и проверка комплектности

*л^л_Jj-i_:нешIем 
осмотре доJDкно бьrгь устшlовлено соответствие систем следiюпрш

треоовtlниям:
_ отсугствие механических поврещдешй электронною блок4 ренттеноlрафичесrстхппастин и кассет, вJIи,попрD( на прЕвиJьность фУнюцлонирв€lн}UI систем;
- соответсТвие комплектности систем требовштияr,r эксшIУатащ,Iонной докумеЕmции.

3.2 Подтверждение соответствия програп.rмного обеспечения
Для идентификации програп,rмного обеспечения (далее - по) проводIт запускпо в соответствии с руководством по эксплуатации.
сравнивают идентификационный номер и контрольную сумму По с укsзаннымив руководстве по экспlryатации. Идентификационный номер автономного поотображается во вкладке <АЬоuD основного окна програI,1мы. Идентификационный номервстроенного По отображается во вкладке крrореrtiеъо ос"о"r,о.о окна програп,rмы.
Контрольную суммУ выIIисJUIют для файла rhуthm.ехе no *.ор"тму MD5 спомощью приложения KFastSum)) или его аналога.
идентификационные данные По должны

таблице 3.
соответствовать приведенным в

Значение

Rhythm RT

идентификационньй номер)
Io

5 а222ееЮ60е7 1 5 с3 cdfb 1 b4O2fOfcX
MDs), файл Krhythm.exe>

3.3 Опробование
При опробовании необходдrlо вкIIю(мтъ систему и вьшолниIъ измерение дIшшэтЕlлонньD( IIлоскопаРilIлеJъньD( коIщевьD( мер разной номинаJьной дппrы 1не Йенее ф* ,.

,шаапазона) с испоJIьзокшием всех фунrсц.rонilьньD( узлов и По системы.
_ П.р.д црВедением измереrпшi опред.п*й разрешение системы с испоJIьзованием

каrпаброво.пtьD( мер из комплекта пост€lвки.
Перел цроведением измерешлi поJIучtlют изоброкешля плоскопарЕUIлеJьньD( KoHIIeBbD(

мер дIины нарентгенографичесютх зtlпоминаюuцD( IIластина( рентгеногрфичесютм методом.Результаты опробовшпlя считаются положитеJъными, есJIи при измеренииперемещение всех узлов системы происхомг плавно на всем,ryIапазоне измереrптй, обработкаизображешля происход{т без сбоев.

3,4 Оrrределение.щrапазона и абсо-гпотной погреuпrости измерений rшHefoibD( рвмеров
,щля определения диапil}она и абъолютной погрешности измерений линейных

р.азмеров используют этttлонные плоскопараллельные концевые меры длины (не менеетрех) с номин.льнымИ длин€lпdи, близкими к началу, середине и концу диапазонаизмерений.



Наименование характеристики и единицы Значение характеристики

Щиапазон измерений линейньп< размеров, мм:
-поосиХ
-поосиY от 0,05 до з50*

от 0,05 до 430*
пределы допускаемой абсолютной погрешности

ий линейньD( размеров. мм
t(0,01+5.L/1000),

где L - измеряемЕuI длина в мм
верхняя граница диапазона измерений опредеJuIется габаритными размерами

перед проведением измерений полуrают изображения плоскопараллельньrх
концевьD( мер длины на рентгенографических запоминающих пластинах
рентгеногРафическиМ методом. При этом меры располагают на рентгенографическихзапоминающих пластинulх последовательно вдоль линий' соответствующих
координатным осям х, y пластин (ось Х располагают вдоль меньшей из сторон
пластины), и вдоль одной из диагоналей.

измеряют срединную длину каждой меры не менее трех раз.Абсолютную погрешность измерениЙ линейньrх размеров в каждой точке
диtlпшона определяЮт кЕК разностЬ междУ значением, полученным при помощисистемы, И действительным значением срединной длины эталонной
плоскопараллельной концевой меры. Наибольшее по Модулю значение разности в
данной Totlкe диапвона принимtlют за абсолютную погрешность измерений линейньж
puBМepoB.

.щиапазон измерений линейньп< ршмеров должен соответствовать укванному в
таблице 4.

АбсолютНaUI погрешность измерений линейньпс ptвMepoB не должна превышать
значений, приведенньп< в таблице 4.

4 Оформление рвультатов поверки
Результаты поверки систем оформляются протоколом установленной формы(приложение А). В Слу"rае положительньD( результатов вьцаётся свидетельство о

поверке, Знш< поверки нtlносится на наружную сторону элекгронного блока системы.в слrIае отрицательньгх результатов по любому из вышеперечисленных
пунктов система признается негодной к применению. ОrрrцаrепьЕые результатыповерки оформляются в соответствии с приказом Минпромторга России ]ф 1815 от2июля2015 г.



1. Поверяемое средство
заводской Jф

Прtллоuсенuе Д

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ
измерений: система компьютерной радиографии CRxFlex,

в эксплуатацию (отремонтированная)

Поверено в соответствии с докр{ентом МП 2512-0005 -20lб кСистемы компьютерной
радиографии CRxFlex. Методика поверки), утвержденным Фгуп <Bниим
им.,Щ.И. Менделеевa> 15 марта 2Оlбr.

2. Средстваповерки:

], Результаты поверки
наименование парап{етра ,щопускаемое Усiановленное Заключение о

значение пара]\{етра значение пригодности
по технической
докр{ентации

параI\,{етра по системы по

введеннаrI

РеЗУЛЬТаТtlПil
поверки

поверяемым
параN{етрtlм (годен,
не годен

3.1. Внешний осмотр и

3.3. Опробование
3.4. Определение
диапазона и абсолтотной
погрешности измерений

4. Условия поверки
Температура окружающего воздухв, ОС

отно с ительн€UI влажн о сть о кружающa.о 
"о 

зд у*Ъ, 
о/о

Атмосферное давление, кПа

на основании результатов поверки вьцано свидетельство (извещение о непригодности)м

Поверитель

.Щата поверки


