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1 общие положения
1.1 Настоящая методика поверки распространяется на машины измерительные моделей
FlatScope То, FlatScope WZ, FlatScope FQ, изготовленные фирмой iW.rtb Messtechnik
GmbH>, Германия, (далее - машины) и устанавливает методы и средства их первичной и
периодической поверок.
1.2 Интервал между поверкЕlми - l год.

2 Операции поверки
2.1 При проведении поверки выполняют операции, указанные в таблице 1.

Таблпzца 1

2,2 Средства поверки
При провелении поверки машин должны приме}UIться средства измерений, }казанные в

таб;п.rце 2.

Табмца2

2.3 ,ЩопусКаетсЯ применение средстВ поверки, не указанных в таблице 2, при условии, что
они обеспечивают требуемую точность измерений и имеют действующие свидетельства о
поверке.

2.4 Требования безопасности
При проведении поверки должны бьrгь СОб-гдодены требования безопасности,

изложеннЫе в технической докуМентациИ фирмЫ KWerth Messtechnik GmЬН> (Германия).

2.5 Условия поверки
При проведении поверки должны бьrь соб.шодены нормаJIьные условия измерений:

Наrд,tеновшпле операrцшi Ns п,
мп

Провеление операции при поверке

Первитrой Периодтческой

1. Внеrrпrий осмотр и проверка
комплекп{ости

3.1 + +

2. Подтверждение соответствия
прогрtlммного обеспечения

з,2 + +

3. Оrгробоваrше 3.3 + +

4. Определение мsгрологиtlескю(
харакtерисIIж
4.1 Опрлеление д{апазона и абсоrпотной
погрецшости измерний лпшеfuiьрс

размерв по одlой коордrнате
4.2 Опрлелеrме абсолrотной
погреtrшости измернlй rпдrеfuiьг<

рff}меров

з.4

3.5

+

Номер гtункга
методrки поверки

наименование этtlлонного средства измерения или вспомогательного
средства поверки, номер докуfuIента регламентирующего технические
требования, метрологические и основные технические характеристики

з.з,з.4,з.5 Меры дIины концевые
гост р 8.763-2011.

плоскопараJUIельные эталонные 3 разряла,
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- д.Itlпазон томпературы ощружaющего воздух4 ОС от 18 до 22;
- д.Izшазон относитеJъной влахсrости окрr,кающего воздух4 0/о от 55 до 65;
- д,Itlпазон атмосферного д;lвления, кПа от 84 до |06,7.

2.6 Подотовкак поверке
ЭГаПОrШЫе И ПОВеряеМые средства измерений перед начапом поверки должны бьrгь

вьцержaны в помещенш Nя поверки не менее 3 часов.

3 Проведенпе поверки
3.1 Внешний осмотр и проверка комплектности

При внешшем осмотре дол;IGIо бьrь установлено соответствие
требоваrтипл:

- отсугствие механических повреlцдений, влияюuцIх
фунrсцлонирования мiшмн ;

- соответствие комIшектности мilпин требованиям эксплуатационной документации.

3.2 Подтверждоние соответствия программного обеспечения
.щля идентификации программного обеспечения (далее 

- по) проводят запуск
ПО в соответствии с руководством по эксплуатации.

сравнивают идентификационный номер и контрольную сумму По с указанными
в руководстве по эксплуатации. Идентификационный номер По отображается во вкладке
KAbout> основного окна программы.

контрольную сумму вьItIисляют для файла winwerth.exe по алгоритму MD5 с
помощью приложения KFastSum)) или его анаJIога,

идентификационные данные по должны соответствовать
таблице 3.

Таблица З

маIIIин след},ющим

на правиJьность

приведенньIм в

3.3 Опробование
При опробоваIIии необходамо вкJIючить машину и вьшолнить

этаJIонньD( IIлоскопаРаJIлеJъньD( концевьЖ мер разноЙ номиныIьной дрrны
.шаагlазона) с испоJIьзованием всех фlткчионatJъньD( узлов и По машины.

Результаты опробования считаются положитеJъными, есJIи
перемещение всех узлов мчшIины присход,Iт IIлавно на всем д]апазоне
цроисход.Iт сбоев счета.

измерение дIины
(не менее трех из

при измерении
измерений и не

3,4 Определение д,Iапазона и абсоrдотной погрешности измерений ;инейньп< размеров по
одlой коордд{ате

.щля определения диапазона и абсолютной погрешности измерений линейных
рtrlмеров по одной координате используют эталонные плоскопараллельные концевые
меры длины (не менее трех) с номинальными длинами, близкими к началу, середине и
концу диапtвона измерений.

zдентификационные данные (признаки) Значение
Zдентификационное наименование ПО WinWerth
1омер версии (идентификационный номер)
lo 8.хх

t{ифровой идентификатор ПО 1 fb93 7с5с98Ь5 9с5 7d7 f657 ес401 бd9с (MD5 ),
файл Kwinwerth.exe>

L{ругие идентификационные данные (если
амеются)
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Измерения проводят последовательно вдоль линий, парi}ллельньD( координатным осям
х, y. Измеряют срединную длину каждой меры не менее трех раз.

Абсолютную погрешность измерений линейных piltмepoB в каждой точке диапtвона
определяют как разность между значением, полученным при помощи машины, и
действитеЛьныМ значениеМ срединноЙ длины эталонной плоскопараллельной концевой
меры. Наибольшее по Модулю значение разности в данной точке диапазона принимают за
абсолютную погрешность измерений линейных размеров.

,Щиапазон измерений линейньrх рЕвмероВ должен соответствовать
таблице 4.

АбсолютНая погреШностЬ измерений линейньпr размеров по одной координате не
должна превышать значений, приведенньIх в таблице 4.

3.5 Определение абсо"гпотной погреппrости измерений rплнейньD( размеров
для определения абсолютной погрешности измерений линейньrх размеров

используют эталонные плоскопараллельные концевые меры длины (не менее трех) с
номинilпьНыми длинаIvIи, близкИми к началу, середине и концу диапiвона измерений.

ИзмерениЯ выполняЮт, устанавЛивtUI меры вдоль одной из диагоналей на предметном
столе машины.

измеряют срединную длину каждой меры не менее трех раз.
АбсолютНую погреШностЬ измерений линейных размеров в каждой точке диапазона

определяюТ как рЕlзностЬ меlкдУ значениеМ, полученныМ при помощи машины, и
действительным значением срединной длины эталонной плоскопараллельной концевой
меры. Наибольшее по модулю значение рtLзности в данной точке диапазона принимают за
абсолютную погрешность измерений линейньж рtr}меров.

АбсолютнаЯ погрешностЬ измерений линейньгх ра:}меров не должна превышать
значений, приведенньтх в таблице 4,

4 Оформление результатов поверки
РезультатЫ поверкИ машиН оформляютсЯ протоколоМ установленной формы

(приложеНие А). В случае положительньж резУльтатов выдаётся свидетельство о поверке.
Знак поверки Еаносится Еа наружн}.ю сторонУ лицевой панели алюминиевого основания
машины.

В слуrае отрицатеЛьньIХ результатов по любому из вышеперечисленных пунктов
машина признается негодной К применению. Отрицательные результаты поверки
оформляЮтся в соответствии с прикil}ом Минпромторга России Ns 181 5 от 2 июля 201 5 г,

указанному в



Прuлоэюенuе А

1. Поверяемое
заводской М

ср едство,.,.о."fJ "::;У: ::::r#:н аJI м одели
введенная в эксплуатацию (отремонтированная)

Поверено в соответствии с докуN(ентом кМашины
FlatScope WZ, FlatScope FQ. Методика поверки. МП
кВНИИМ им..Щ.И. Менделеевa> 4 марта 2016 г.

2. Средстваповерки:

измерительные моделей FlatScope ТО,
25|2-0002-201 6), утвержденным ФГУП

наименование, номер свидетельства о поверке

3. Резчльтаты
Наименование параметра ,Щопускаемое

значение парап,Iетра
по технической
документации

установленное
значение
параметра по

результатам
поверки

заключение о
пригодности
машины по
поверяемым
параметрам (годен.
не годен

3.1. Внешний осмотр и Визуа_гlьно
комплектности

3.2. Подтверждение Визуально
соответствия
прогрtlп,Iмного обеспечения

3.3. Опробование

3.4. Определение
диапазона и абсолютной
погрешности измерений
линейных р€ц}меров по

3.5. Определение
абсолютной погрешности
измерений линейньп<

относительнм влажность окружttющего воздуха, О/о

Атмосферное давление, кПа

На основании результатов поверки
],,lъ

Поверитель

,Щата поверки

Температура окружaющего воздуха, ОС

вьцано свидетельство (извещение о непригодности)


