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Госуларственная система обеспеченпя единства измерений.
Весы специаJIьные FS3000
Методика поверки

мп 54_241_2015

.Щата введения в действие: октябрь 2015 г.

1 Область применения
Настоящая методика поверки распространяется на весы специапьные FS3000 (далее - ве-

сы) производства фирмы KFeige Filling GmbH> (Германия) и устанавливает методы и средства

первичной и rrериодической поверок.
Поверка весов должна производиться в соответствии с требованиями настоящей метоДи-

ки. Интервал между поверкulп,lи - один год.

2 Нормативные ссылки
В настоящей методике использовilны ссьшки на следующие нормативные прilвовые акты и

стандарты:
Приказ Минпромторга России ]ф 1815 от 02.07.2015 кОб утверждении Порялка проведе-

ния поверки средств измерений, требования к знtжу поверки и содержанию свидетельства о по-

верке>

ГОСТ OIML R 111-1-2009 ГСИ. Гири классов точности Е (индекса 1), Е (индекса 2), F
(индекса 1), F (индекса 2), М (индекса 1), М (индекса 1-2), М (индекса 2), М (индекса 2-3) и М
(индекса 3). Часть 1. Метрологические и технические требовшлия

ГОСТ 8.021_2005 ГСИ. ГосударственнаrI поверочнЕrя схема дJш средств измерениЙ массы

3 Операцпи п средства поверки

. 3.1 При поверке должны быть выполнены операции и применены средства измерениЙ с

характеристикtlп{и, укшанными в таблице 1.

аблица 1 - п

наименование опе-

рации

Номер
пункта
методики
повеDки

Средства поверки, их характеристики Обязательность прове-

дения операций при
первичной и периодиче-
ской поверках

1 Внешний осмотр и
опробование

7.1 да

2 Проверка иденти-

фикационного
наименования По

,1.2
да

3 Определение мет-

рологических харак-
теристик

7.3

Гири 4-го разряда по ГОСТ 8.021
(Mr по ГОСТ OIML R 111-1) да

3.1 Определение
п<iгрешности весов

7,з.l
Гири 4-го разряда по ГОСТ 8.021

(Mr по ГОСТ OIML R l11-1) да

З.2. Определение
погрешности весов
после выборки мас-
сы таDы

7,з.2
Гири 4-го разряда по ГОСТ 8.021

(Mr по ГОСТ OIML R 111-1)
да

В с.гryчае невьшолнения хотя бы одной из операций поверка прекращается, весы бракуются.



3.3 Пределы доtryскаемьD( значений метрологических харЕжтеристик весов приведены в
Таблице 2.

аблица 2 - Метрологические хаDiжтеDистики весов

Нмменование харtж-
теристики

Значение харzжтеристики

TYPE 4 TYPE 6 тYрЕ 8 TYPE 9

МаксимальнЕuI нагруз-
ка
Мах1/ Мах2, кг

бl l5 15/30 30/60 600 / l500 1500 2000 300

Минимальнzш нагруз-
ка. Min. кг

0,05 0,1 0,2 4 l0 20 2

Поверочное деление,
еl/е2, кг

0,002l
0.005

0,005 /

0.01
0,01 /

0.02
0,2l 0,5 0,5 l 0,1

.Щействительнtul цена
деления,
dl/d2. кг

0,002 /
0,005

0,005 /

0,0l
0,01 /

0,02
0,2 / 0,5 0,5 1 0,1

,Щиапазон урaвновеши-
вания таDы. кг

100% Мах

Прёделы догryскаемой
погрешности весов, кг,
при первичной поверке
(в экспrryатации) в ин-
тервurлах:

до 500 е вкJIюч.
ёвыше 500 е до 2000 е

вкJIюч.
свыше 2000 е до Мах

вкJIюч.

*0,5 е (1,0 е)
+1,0 е (1,5 е)

+1,5 е (3,0 е)

4 Требования безопасности
, 4.I Слелует собшодать требования безопасности, изложенные в <Руководстве по экспJryа-

тации) (далее - РЭ).

5 Условия поверки и подготовки к ней
5.1 При проведении поверки допжны бьrгь соб.lподены следующие условия:
- температура окружaющего воздуха, ОС от *5 до +40

- парап,{етры электропитаЕия:. напряжение, В / частота, Гц 100 - 240 / 50

6 Подготовка к поверке
6.1 При подготовке к проведению поверки вьшолнить следующие операции:
_ перед проведением поверки весы вкJIючить в сеть и вьцержать во вкJIюченном состоя-

нии в течение З0 минут.

7 Проведение поверки
7.1 Внешний осмотр и опробовшrие

' При внешнем осмотре устtlновить:
- отсутствие видимьD( повреждений сборочrrьD( единиц весов;
- четкость обозначений и маркировки.



Включить и в соответствии с РЭ подготовить к работе поJryавтоматическое дозирУющее

устройство. После прогрева в течении 30 минут при необходимости, вьшолнить в соответствии с

РЭ настройку весов.
7.2 Проверка идентификационньтх данньгх програп,rмного обеспечения (ПО)
Номер версии ПО высвечивается при вкJIючении системы упрtlвления. Проверить соот-

ветствие номера версии по. В соответствии с описанием типа идентификационньй номер ПО

должен быть не ниже <2.00).
7.3 Определение метрологических характеристик.
7 .З.| Определение погрешности весов.

7.з.|.| Определение погрешности весов провести при центрчшьно-симметритIном и при

нецентр.шьном положении груза на грузоприемной платформе.
7,з.|.2 Погрешность весов при центрчшьно-симметричном положеЕии груза на грузопри-

емной платформе весов определить при нагружении и разцружении весов гирями, равномерно

распределенными во всем диЕшазоне взвешивания, вкJIючtш мzlксимальную (Мах) и минимztль-

ную (Min) нагрузки, в следующей последокlтельности:
а) устzlновить нулевые показания весов;

б) поместить гирю (гири) в центр грузоприемной платформы весов;

в) снять покaвания весов после их установления;
г) снять гирю (гири) с грузоприемной платформы, дождаться успокоения показаний;

д) вьшолнить операции по а) - г) для следующих нчгрузок.

Погрешность весов при каждом i- ом измерении (А,) опредеJIяют по формУле

Ь, = L, - m,, (1)

где L, - i- ое пок€вание весов, кг;

mi - действительное значение массы гирь, помещаемьгх на грузоприемную платфОРМУ, КГ;

Ё порялковый номер измерения (i:1,2,..., 8)

Погрешность весов при каждом Ё ом измерении не должна превышать преДелов доrryСка-

емой погрешности в интервЕrлах взвешивания, ука:lанньж в таблице 2.

Результаты измерений и выtмслений занести в протокол (Приложение А).

, 7.З.1.3 Погрешность весов при нецентрtшьном положении груза опредепить при одно-

кратном нагружении центра каждой четверти грузоприемной платформы весов, как показано Еа

рисунке l, гирей (гиряrли) номинtшьной массой около одной трети Мах веСОВ.

Рисунок l
При каждом положении гири фиксировать покzlзtlнпя весов.

Погрешность весов при нецентрaльном положении груза на грузоприемной платформе

при каждом Ё ом измерении (А,) определить по формуле (1).

Погрешность весов при кtDкдом i- ом измерении не должна превышать преДелов догryСка-

емой погрешности в интервалах взвешивания, укшанньD( в таблице 2.

Результаты измерений и выtIислений занести в протокол (Приложение А).

, 7.3.2 Определение погрешности весов после выборки массы тары
Определение погрешности весов после выборки массы тары провести при центрulлЬпо-

симметричном нагружении и разгружении весов при двух значениях массы тары дJIя IIяти зЕаче_

ний нагруЗок, каждьй раз фиксируя показанI4,I весов. Суммарная масса тары и нагрузок не долж-
на превышать Мах весов.

Погрешность после выборки массы тары определить в следующей последователЬносТи:

а) установить Еулевые показания весов;

б) поместить в центр фузоприемной платформы весов гирю (гири) массой, равной Min;

l 2

4 J



в) призв€стr выборку массы тары, tla дисплс€ устаяовяIся Еу,певые покllзаЕця и пlul!ка-
щя "}IET-;

г) цоочередrо Еагру]кать ц разгрухатъ весы вагрузкамЕ, от (Max-Min) до Мах, каrФJfi раз

фиксrруя показапия весов;
д) вьшоrrпrrь операчип а) -г) для вmрго зrlаqенЕя массы тары.

Погреrцвость весов после вьборки масюы тары опредеJшь как разЕость межд/ показаtlп-

,Iми весов и действrflФьЕш,{ з!lачеЕЕем массш гири (гrрь), помещевяюr яа ФузоприемЕую
платформу весов после выборrй массы тары по фрмуле (l ).

Погрешвость весов цосле выборшt масaы тары прtr кФ(дом i- ом rзrrереяии Ее доJDкЕа

превышать п!tеделов допускасidой цогрешвостtr в иrrтервалах азвешиваЕця, }тазанtlьD{ в таб,,ш-

це 2 для массы кеtm.
, Резуьтаты вы.мслевйd зацестп в проюкол (Прrложевхе А).

8 Оформлепне результатов поверкп
8.1 Полоlшгеlьпые р€зуrьтаты поверIоr формллот вьцачей свrrдgtеJмтвll о поверке в

соотвсrсrвпв с Приказом Мшпр!дорга ]t9 l8l5.
3пак поверrси в впде ваIG,IейIсп Еавосrгся lla J!ицсвую часть термцнаJIа аесов, как показаЕо

па pricyнKe l в Оrисапид тша_
8.2 Прп отриuатешштх резу.rътатах поверки весы прк}нают вегодlыми к далъЕейшей

эiсчпуатачии, авrтулrrр},lот свхдсIе.rБсгво, гасят клеймо Е выJ(ают ЕзвецеЕце о непригодвоgти в

соотвсtствЕи с Прш(aзом Мишролrгорга Nз l8l5.

lfuц м.ю. медЕ9девскцзш. лrб. 241



Приложение А
(обязательное)

ПРОТОКОЛ IIОВЕРКИ ЛЬ

Весы специtlльные FS3000. Модификация , зав. J,,lb

Условия проведения поверки:
- температура окружающего воздуха, ОС

Результаты внешнего осмотра

Результаты опробования

ИдентификационЕые данные ПО: номер версии ПО

Проверка метрологических характеристпк
Определение погрешности при центрzlльно-симметритIном попожении груза

нагDчзоп нои

наибольшие по абсолютньпrц
значениям погDешности весов. кг

Соответствие требованиям



Определение погрешности весов при нецентрitльном положении груза
на грузоприемной платформе

Номинальное значение массы гири | Пределы допускаемой погрешности:

Jt{Ъ позиции
по DисYнку 1

l 2 J 4

Показания весов, кг

Погрешность весов, кг

Соответствие требованиям Ща (+) /

Нет (-

Результат проведения поверки:

Поверитель
Подпись (Ф.и.о.)

Вылано свидетельство о поверке (извещение о непригодности)
20_ г., Nчот( >

Погрешность
взвешивания, кг

,Щействительные
значеЕия массызначение мас-

сы тары, кг

соответствие
требовшrиямИнтерва-тtы

взвешиваЕу, о

наибольшие по абсо-
JIютfiым значениям по-

Организация, проводившш{ поверку


