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Настощi док}меЕт устацавливает методику первищой и периодческой поверок
мапометров д}tфференциальrьв 1ЗOSС (далее - мацометры)5 Езготов.пеltпьв (Mid-WeSt
lnstrumentD, CIiIA п пре,шазвачеЕЕьD( для измерений разности давлеЕй газов в со9таве

устаяовкп разделеЕая воздуха РИНN г. ТольятIи.
Иптервал между поверками - I год,

l. опЕрАIцд4 повЕрки

1.1. ОrrерацЕIr, проlt}водимь!е при поверке мапометров, доJDкЕы соответствовzlтъ

указаявшrr в таблйце l.
Таблица l

Операцпи поверки Horrep тлшсгов
ВЕеШЕЕЙ ОСМОТР 5.1

Проверка положевпя стелки у нулевой отметкя ш(а,JБI.
Усгаяовка стDелки яа ttчлевl,ю отметкy шкаJIы

5.2

Опробовшrве 5.3
Определеше осповной погреппlости и вариацrи 5.4,5.5

2. срЕдствА повЕрки

2.1. ,фтя поверки мавометров долr<ны прпмеЕятъся следaющие цзмерительЕые
приборы, и устройства:

Мавометры грузопорtlцевые МП-2,5; МП-6; МП-60; КТ 0,02; 0,05;
Уровеrъ с цеIrой делечи.я lre более 2';
Термометр с шределами qзмеревяй l5-25 ОС,IlГ ве более 0,1 'С;
Газоrсадкостпые раздеrппеrьIiые камеры
д]ur сrryчая! когда рабочие среды поверяемого и эталоЕllого прибора пмеют разные

фазовые сосгоянrя: (rаз п жпдr<остъ илп ,(идкость It газ)]

2.2. Эталоarвые приборы, применясмые при поверке, долrrшr бьтгь повсрсны п
атт€стовalЕы в устaшовлеЕЕом поряJlке.

2.3. MoqT бьгь испоJIьзов:шы и др)тие СИ, прп обеспечемп соотпошеЕпя:

1- S 0,25 6
где T , - пр€деJты долускаемой осяовной абсолютЕой погрешвости эталоца в каrцой из

поверяемьтх точек (по модуrпо).

тся - предеJБI доIryскасмой осноsвой абсолютной погреIIIЕости поверяемого СИ в каждой
из поверяемьц точек (по модулю).

З. ПОДОТОВКА И УСЛОВИJI ПОВЕРКИ

З,l. Температr?а окр)rкающего возд}та должlrа быь (20 + 5) ОС.

Есlrп пормаrьвая телrпература дu этаJrонs rie соотв9тствует вормальвой температуре втя
поверяемого маЕомец)а в покilзаццrl эталоЕвого прпбора ло.lгlква бьггь введева попрaвка на
в]lияl{ие температл)ы.

3.2. Ввбрашя Ее до.IDква вьвывать размах колб&йй сгрелки, превышающий 0,1
прсдела дотryскаеrrой осflовЕой погр€цлости Mzttloмeтpa.

3.3. .I|,тя прпборв с верхяпм пределом изI"tерсний до 250 кПа вкJrючитýдьно давJIение в
приборе следуgг создавать воздл{ом или llеЙтральtlым газом.

З.4. Рабоше среды эталонньD( приборов должвы соответствовать их докл,!ентации.
3.5. Погрешосгь. вýосцмая, раздеJIитеJ,Iьяой камерой, пе доrDкlrа превыцать 0,2

предела допускаемой осIrовяой цогрсшвости маЕометра.
З.6. Маяомегры, предЕчвяаченяы9 для ЕзмереtтIrя давлеЕия кислорода, доrDкЕы

сопровождаться письмеаной гараrмей обезжириваrIия, без которой их поверка запрещена. В



качестве рабочей среды, передающей дав,Jtение прпборам дц ЕtмсреЕля дашенru кисJIорд4
рекомеЕд/cтся вода Е]ш воз.щ.х. Не допускаsтся ср€дыJ загр,lзЕеЕЕыс MacJtoM и орг&flrческимll
прЕмссями.

,Щотryсмется поверять такЕе манометры без прпrеЕеtlия раздФшгелъной камеры. Дя
этого вЕутреЕЕие полост!r усr!ойства для создаяпя давлеявя Е этаJIоЕЕого прибора доrоlош
быь обезr(ир€Еы и запоJIЕеЕы щстой водой. Обезr@рЕвапие долlgо бьпь подгверждево
соответств}.tощлrм документом. В качестве эталонного прпбора долlкся быть применен лрпбор с
надписью (Iсlслород),

,Щоrrускается вместо во.щI (воздlл<а) испо,lьзовать дrуп!е rqrдкости (газы),
взаимодействЕе которьп с кислордом безопасяо.

з.7. Устрйство дlu создаЕЁJr дд&пеrшя должЕо обеспещвать tшааЕое довышенце rt

цоЕиженис давлеЕия, а т!чоt(е постояllство дatвJIеЕпя во врешr oтсчепл пок33аIrий и выдер)lо(е
прпборв пол лавлешем, равЕьпl верхнему предеJry взмереЕпй,

3.8. Еслu рабочей средой прв поверке яв,пяется )мд(ость, то торец шryцера
доверяемого Matloмgrpa Е торец шгуцсра эrалопяого леформащовпого манометра п]ти торец
поршIrя гр}зопорцrцевого Milнoмeтpa должt{ы находrтюя в оJIЕой горвзоштальной шIоскости с
допускаемоfi погрешвостью:

ДНSl0'3т (P*/r,g)

где 1 - пределы доllускаемой осIlовяой погрешвости пов9ря9мого мацометра в процеЕтах
от верхЕего прсдсла измернпй Р*;

r - плотвость рабочей среды;
g - ускоревие свободrого llадецЕя.

З.9. ПрЕ отс}тgтвЕR техllическоfi возможЕости выполЕеltиrl требованrй п,3.8
Еасгоящей мgю.шФ в покllзаЕ!я эталоЕного (или поверяемого), прпбора долliqrа бшть ваесеЕа
попраsка Ар, rцiтывающая вrмше столба рабочсй среды: 

^р 
=гg 

^Н.Попрsка Ерцбавдяgaся к показаЕЕям тою прибора, )ФовеЕь расположеЕи, торца
которго выше.

Прпмечаяие. Допускаетýr уФгнмтъ попрsку пyIем уставоsки gтрелки sа !lулевую
отметку после подсое.щеЕия к эталонвому прпбору.

3.10. Маномегрц цредставлсЕныс на поверку в комIпекте с разделителыlъIми
устройствами, поверяrот с уч9том доцоJIнrгельной погр€щЕосIи разделггеля.

3.1l. МавомЕФ до.II)кеЕ предварительно вьцерживаться в нерабочем состоянии при
температуре окружающего воздjд4 указаIной в п. 3.1., це мене€:

12 ч - при разuиче темцераqр возду(а в пом9щеIш дп поверкл и MecToMl откуда
вЕосится прибор, более l0 "С;

l ч _ при разше теiлrератJФ воздJпа в помещеЕии дJUr поверý,t и местом, откуда
вносrтся Malloмeтpl от l до l0 ОС,

При разще щазаЕЕьD( теriператур мевее l ОС вылерlкtа ве требустся.

4, трЕБовАниJIБЕзоtlАсности

4.1. ТребоваЕи-я экспJtуатаtши
4.1.1. Залреваеaся создzвать даlвJtепие, цревыIltаюцее верхяЕй пр€дел язмереЕd

прибора.
4.1.2. Запрщасrся cBnraTb прпбор с устройства для создаЕия даалевrtя при зflаченrrях

давления более:
-l00 кIIа лля прпборов с в€рхлим пр€дслом измеревd более l0 МПа;
- 50 кПа для остаJБнъD{ чриборов.



5. провЕ,ФниЕ повЕрки

5.1. ВrIештий осмотр
5.1.1. Пр!r вЕешвем осмотре доJDхпо бцть устаяовJrеrо отс}тстаие механrческпх

повреr(депий корпус4 цrryцера (препягств},lощях прtлсоединеЕию и ве об€спеt!ивающrх
гýрметяqцость прочяостъ соедиrrевия), стрелки, стекла и циффлат4 вJlliяющих ва
эксплуатациоllныс свойсгва. Стекло и защитrlое покрытхе цяфефлата должно быь ч1,1сть$l и
tlе пметъ дфекгоs, препятста).ющ}lх правильному отсчегу показаrlrf,.

5.1.2. СоедцнеЕае корtrуса с держаfеJIем должЕо быть прчttым, пе доrryскаюtrпlм
смещевrlrr корпуса.

5.1.З. МавомЕтры, забраковаrrЕые при вIiецпlем осмотq даJънеfiшей поЕерке tle
подrcжат.

5.2. Проверка положециJt стрелки у Еулевоf, oTMeTxr, шкдrы. Устаповка qтракв ва
вулев)ло отмстку шкаJlы

5,2.1.Перед прЕерхой полФкеllиJI стрслкп у tlулевой отметки MaBoMfip необходЕмо
выдержать под дашerшем в пределах (90+100)% в€ркIего пр€делs измер€пий, в течекие l-,2
мин}т, подавая даалевие в (lrлосоа},ю KaidepyD,

5.2.2. Стрелка маяомстра при отс}.тgгвии давленпя должна быть устаповJIепа по цеЕтру
rlулевой отмсгки шкаJIы KoptlcкTopoм Ily.IUl.

5.З. Опрбоваrrие
Опробовл!ве прводят, подаваlr дашеttие в <tlлосовую камеру)) три раза от (ryля), до

(мiцсиц)маD диаIIазона показацriй, отмечм характср ltзl,tеtlеяrrя положенllя стеJки вокруг
Еулевого звачеЕия, а таrоке изменение аыходrIого схгаала у MаIIoMETpoB.

5.4. Определевие осаовной погр€rцвостrr я вiлриаtlци
5.4.1.Основшая прsведеЕная погрешность маяометра определrетýя, как максимatJIьяое

отllошев!е основвой абсоrпопrой цогреlшrостg к дЕапазоЕу rrзмереЕий, выра]кеЕвое в
прце8тах.

Основную абсолотrryзо погрешность манометра следуgт огределять как максимzцьlý.ю
рщностъ между показаяIlяма маномстра и зЕачеFllем дilвJIеЕия, опредеJrяемого по этчшону, при
сообцеяии <<мцкусовоfi) камеры с атмосферй.

5.4.2. Поверка маIrометрs должна прво,дитъся одlвм из способов:
а) задаrqое давлевпе устirfiав,пивltют по эталоввому прибору, а цокzlзаЕия счптцв8ют

с повсрясмого MilяoмeTpa;
6) сгрл<у поверяемоrc мsномсtра устаЕааливают Еа прверяемую oT}icTKy щкалы, а

действительЕое давление отсчrтывalют по зталонвому прибору.
Позrrция (а) или (б) выбпрстся в зазисвмостп от соотноrцсяпя погрешности мацометра я

ц€tlы де,пенIlя шка,Jш.
5.4.3. rIлсло врверяемю( ючек шкllJIы id&roмeтpa дол)lоlо бцгь не меЕее 5.
Проверяемые mчкй доJrжяы бьпь распределепы примерпо раslrомерио в пределах всеfi

шкаJIы.
5.4.4. При поверке лавлсЕис плавЕо поаыrцают Е прводп считываяие покдздшй. Затем

маЕометр вцдерхФlмют в течевiле 5 мпrr}т под дчlвJtеrrиеItl, paBHbLv верхяему предеJIу
rзмереfiпй. После чего давлеfiие плавl!о поЕижalют и [роводlт считываrrrе показааEй flрй тех
же значеgиrй дrtвлеtlliя, что и лри поаышеЕt!и дашеfiия. Скорсть изменения дазл€нrtя нс
долхllа превышатъ l 0оlо дlапазояа показаяrrfi s секунду.

5.4.5..I[вижевие сгрелкп должао прЕсход}пь rLцавЕо, фз заедаяий r! скачков. Стрелка tle
догжяа касаться цифефлата я стскл4 а TaroKe друпrх стGлок.

5.4.6.Звачсние основвой прив€девной погрсшЕостп Mmloмcтpa на любой (i) отметке
IIrкалы как прх прямом тах и обратном ходе стрслrоl опредеJичгся по формуле:



т. = 
jд--j-2ц . l0оо/i

"' Р* -Ро

где 1l! - прmедеша, погрешпость мaцометра в (i) mф(е, в oZ от длалазоЕ&
Р, - показаше поверяемого мitцометра в длшой mце.
Р- - показавпе эталоЕiого прибора в дацной точке.
Рйа - Р0- дуалLзоЕ цзмерений мапомета.

5.4.7.Прделы освоввой дотryск&смой пряведеЕЕой погрешЕости мацомgгра,
вьФаrкенноЙ в 0/о от дiалазоЕа показаниЙ, по моду]Iю равпы максЕмtuБвому зЕачеЕпо 1i.
Вариация показаlий дrя каrцой проверяемой oTMeTro пIкаJцц кроме зпачеЕrй,
соотвsтств)лоцrх аерхпему п Еиr(Eему прсделам liзмереffi, Ее доJDкяа превышать знаsеd
осЕоввой погрешЕостr.

Погрешпоgгь при поверке маЕомflрц вшц.скаемьD( Ез прцзводства и ремоЕта пе
дол)сlа превшцать 0,8т, а при цоверке маяоIrlетрв, Еlлходщхся в эксtIлуатшши - I.

5.4.8.При снвжснич даалеIйя до llyJи после поверкп cтpcJrкa до,I)юIа н{цощгьс, Еа
шулевоЙ отмgtке шкllлы с оIкJIовеЕпем' ве превьпUающим, цредеJIоs доrrускасмоЙ основtIоЙ
погрqцвоств.

5.4.9.I0rслорлный Malroмeтp по окоrrчааиЕ поверtй встяхивают дrrуцером вЕиз Еад
tшстым ли9том 6;rмагr. Еотп после высьйшtия Еа бумде будlт обlrаружеяы жйровые пягн4
манометр брак},ют, а кЕсJlородпа.я разделительЕ{чI камера доrDiI@а бшгь обезжиреяа.

5.5. Операция цоверки маtпометров с сигttаJшзирующ,l устойством
5.5.1. Опрлелепие погр€IIIвости и вirрцацш показаfr ма{омЕтров доJDr<цо

Ерпзаод,lться прrl отведенцьц за предеJIы цlкalлы )к(втеrIл( mq<q срабsтьвавия <А> r <В> па
цифефлатс.

5.5.2. опрлелеше пог[rеIt!цостп g мри lвш срабатьва8ия сяшаJrизЕр},rощого
устр*ства долiФо грязводиться в соответствrи с требовашлш ГОСТ 2405-88.

5.5.3. Осповqая погрФшосгь Е вариацяя Фабатьвацшr сцгrаJIц}ир},rоцего устойства пе
ДОJDКВЫ ПРеВЫШаТь ЕОрм, УСТДlОВ.ПеЯВЬD( в тсхдоýalt{еЕГаштв lia мапомстр.

6. оФормJIЕниЕрЕзуJътАтовповЕрlФl

6.1. При полоrrотеьяшt р€зультатах поверки ва маЕомЕтр или rа паспорг Еавосят
поверительнос клеймо шй оформ,,Iя9тся свкдЕтельство о поверке.

6.2. При отршатетьш,D( резуJътатах поверкя (яевьпоrпrсЕIпr цЕбоваrий Еаото.щей
!{Етоrцки) M loмeтp Ее допускaЕтся к выпуску цз проl.rзводстsа и ремонт4 а находдшйся а
эксплуатации изымаsтся rз прпмеяеrтия. Повер}rrельвое кlIеймо ва мапометр€, llахо.дrвшемся в
эксцлуатацЕи, прr этом mсгIся Е в цасдорте шш доцlмеIпе, ею замеItяющем, делЕlют зtЕlйсь о
цепригодIости маномФра_

Начальник отдела 202 А.И. Гонqаров


