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Наqгоящщ I'tетодика повФки распрgтр&rяется па ка.пбраторы вябрлшовflые
SV l l0 (далсс по тсксту-калибраmры). ,IloкyireEт ycтaflaвлlвlЕT порядоr r объём перви,rrtоfi
и пераодическоfi поверк.

Рекоr.енд/емьfr ме)aсtоверочвый шггервал - 2 года.

l. Опэрrпвп п средствr поверкп

1.1. При прведеtrии поs€рки прк)дттся операшх, указаянце в тsблпце l и долI(пы
rспользокlтъся средствs пов€рки, указirriпые в таблпце 2.

Таблича l. Опералии поверrсr

л9
п.п.

наtменованпс
операции

Номер
пункта

методики
повsDки

проаедеЁие опеDацпи пDи
первI{тlой

пов€рке
перходической

по8ерке

внешнпй осмоm 6.1 да дr
2 опробовдяяе 6.2 да да

]
Оцределевие основrъоt
метрологtlllескIlх характеристrlк

4

Определевие допускаемой
отЕосrrтеJьЕой погрсшвосги
воспроязведения хара]ктерrlстик
вибрацви Еа рабо.оrх частотlц

6.з да да

5

Опрделепие относптешной
погр€lдности рsбочих чаgгот 79,58 Гц
и 159,2 Гц 6.4 да да

ТабJшца 2. Средс-гва поверкr

N!
п.п.

Наи!iевовалие средgгва
вмерсний Мстрологическяе характерпсrпrcr

ВибрrзмерrтеJьtшй каrrsл в
составе:

вибрпробразователь тппа 8З05
(ф Ngl492З-И), усхлшель

заряла тtпа 2525 (ф М 3694Ф
0Е)

Рн в дяапазоне частот 0,2-10000 Гц: от 0,5 до
5%

2

Мультимсгр чифрвой Agilent
3Иl l А, фЕрмы Agilcnt

Technologies (Госреестр }Ф

33921_07)

Дхапазов шмеревrrй 0 - 1000 В; полоса часгот
3 Гц - 300кГц базовая погрrшость 0,003 О/о

Прrдiечашя:
l) ДопускаЕтся прrменятъ друпrе средства пов€рки, метрлогические ti техвпtIеские

харакIsрЕспrш коюрьD( удовлеrворяlог тФовsпlям, указаIIЕым в таб.IIЕце 2.
2) Все средqтвs пзмервий лоrпоты бьгь испраsЕц, пов€реяы и шеrь действующе

свI{д€тельGва о поверкс.

2. ТребовasЕ! к квrлвфпкrпвп поверкгс.rrеfi

К поверке лоrryсшют Jиц, атtЕстоааЕвш( на право прведев}!rl пов€ркй в устаяовленном



пор,rд(сt в)л!хвII]ID( эксплуsmrиояrуо докF.iектацrдо 8а rс&lпбраюры и средства поверки.

3. Требовхlsr безопrсшоqтЕ

З. [. Прr прsедеЕип поЕ€ркi долi(вы бытъ соблюд€вы трбоrалпя ГОСТ l2.2,007.0, РД
l53-34.0.,03.150{0 кМежотраслсвые правцла по охраflе тpyixr (правlrла Фюпасвости) при
эксплуатsции элекФоустаIrовокD, дсйстsуюцими (Правяламr{ техr{Еческой экспJtуатациtl
элеrгрусгановок поФбrгелей)), (Праsилаiби техвиrоr безоласцосги при эксп,туатщtlх
элекгроусталовок потрбцтел€йD, а тахже всемп деfi сгsующIоdх местЕьши ицструкциlБlи
по Texвltкe безопilсItостr.

З.2. Дошýl бьпь обеспечены требованrя 6€зопасности, указапЕые в экспJIуатационвых
докумеtга( ва средства поверки rr калrrбраторы.

З.3. При прведеЕtи ItoBepKи средствs поверк}l и пов€ряемые срсдства, а такr(е
вспоiaогатеJьЕое оборуловавl'е, ltмеюцtяе krrcмMy зацrтного заЕмлевttя доlDквц быrь
запемлеяы. Не допускаfiся цспользовать в качестве зlвем.пеЁия коprryс (корбку)
сяловьп злектрическюс и осветительвьй ц[flоа и армат}ру ц€rттр8львого отоплевrur.
3.4. Усгаяовку и подЕIrючевiе средстs поверки призво.шть прt выЕIючеЕfiом
liапря]кеншl пштatllltя.

4. Условпr првелеltцl поЕGркrr

4.1. Поверка долшlа праодtlться в Еорма]ъньD( условgл( по ГОСТ 8.395-80:
- r€мцерат}та окр}tкающей срлы, "С от 20 до З0;
- отпосrтеJIьнlц влажвость воздд& 0/о от 40 до 80;
- атмосферное лавлевrе, кПа от 96 до lM;
- вапр,Dкевие питаниll перемевного тока В от l98 до 242;
- частOта ншряжеtlия пrгаfiия, Гц от 49 до 5 l ,

5. Подготовка к цровqлеrпtх} повGркп

5.1. Ср€дства поsеркl' подп)lsвливают к работе согласflо }т&зttпtlям, прrlведсgвым в
эксп,Iryагiцtиояяых докумеrгга( на соответств},ющrе средств{l пов€рк{,

Калибратор и срлства поверки доrокцы бьпь выдержапы в условилх прведенrrя пов€рки Irе

менее 2 часов.
5.2. О,пtсшь рабочуlо поверкIость стола калrrбратора rr основаяие датчика

виброrзмФrrеjьвою ка8а,па от загрязяеsrЛ, при пх вапrчrrr. Рекомеtsд/ется также
оФзrсирить рабочую поверх$ость стола кalJIйбратора п основаяпе даттrка
виброазмергrельного канала перед его уставовхой с помоtдъю спrrрга этилоаого l''L
дlалоrиtrного сЁдств{L
5.3. Перл провслением повсркц проверяют ваJIичие паспортоs fiа поsеря€мьй калtrбрaтор
и fiа средствlл измеревий, примевяемыс при пов€рке. Прверяот наляtпе действуюцих
свидетельств о поверке средств поверки.

6. Провслеппе поверкп

6.1. Внешядfi осмот
Прв првелеяии внешltего осмотра должво бьпь устало&пеЕо соотвsтствпе

поверяемого калибратoра следующим тр€6оваяиrм:
- соответствяе ко!lплектности, предъrrвлея8ого tla поверку ка.rпбртора

сопроводительной экоцуатациовrrой док)aментациfi ;
- fiаJпlчис всех крепежньD( эл€мснтов;
- отсугствве мехаllвческЕх поврех(деЕий корпуса п прясоедшr{rельr{ъD( частей

ра}ъ€мов;
- чgгкость маркшроsки п ее соота€тстапе коflсФ}тторскоfi док].riеr]пщtlп;
- отсутствие поврr(деЕпй л8кокрасо.ýого Еокрытпя.



Калибраторы, ве соответств},ющ|iе указаяным трсбованиям, имеюrцlrе дефекгц,
дальнейшей поверке пе подлеI(aт.

6.2. ОпрбовФrие
При опрбоваяии поверяемоп} к&lхбратора прв€рярт его работоспособность

соотsетстsии с экспJIуатацtlонной док}rrеЕг8цисй.

6.3, Опрлелевие лопуска€мой опlосптельЕоf, логрещностх восIlрrlзв€дсrrия xapaкTepпcTllк
вlrбрачии ва рабочтх часготах. Примечанrrе: перед rачалом поверtсп веобходrмо вьлолrrrь
калябрвку и прверку калrrбровки вrrбрмсгра, как 9то оп!саво в гл. 12 <Каrпrбровка SV
l l0), Руководства по экспJrуатацпЕ.

6.3,1. Установить на вuбрсголе пов€ряемого калябратора вибрпрсобразоваrеь тила 8305
rз комплекта вrrбризмеритеJlьоrrго KaHaJta. Подключггь вЕброЕр€образоваr€лъ к успJIuтgлю
зФяда типа 2525. УстацовЕIь па усЕлптеле заряда режим измеЁнвfi sибрускореншя.

6.З.2. ВкJцочrть поверяемьй капuбраюр. Усгацовить частоту вибраrтrrr 79,5Е Гц.
После_довательrrо задааая на калибраторе урввш вибрускореtrия от l до l0 м/с2 с tцаюм
t M/cz, сятгь показаяиrt с д{спле, усЕJrrтеJIя з!лряда для ка!(доIо значевltя вшбралноrо
вlбрускорния, .Щанвые занести в табJпцу пропзвольной формы. Вцчислить относЕгеJБ8ую
погрецrцость воспроизведения вибрускореяия для каждого щ задаваемъD( зЕачепий
вrrбрускорrrпя ва частоте 79,58 Гч по формуле:

6" = [(ам- а-)/ a-J , l00Yв

ПоJrученвое м[цсимlцьtlое звачевпе погрешности sоспроизведенхя вибрускор€нЕя Ее
до,Dкно пр€вышатъ tЗ О/о.

6.3.3. Установrь частоту вибрачии ка,либратора 159,2 Гц. По8юрить п. 6.3.2 ди частоты
вибрацш 159,2 Гч. Поrrученное максимальное значенrlе погрешности Еоспроl|зведевrtя
Епбрускореция не долiсrо превышать tЗ 0/о.

6.З.4. УстдrоЕЕь Еа усилят€ле зарядэ режцм измервпй впбрскорости. Устшrовrть частоту
вибрации 79,58 Гц, Последоватсшво задавая ва ка.пrбратор€ уровЕg вибрскорсти от 2 до
20 MT,r/c с rдагом 2 Mr,r/c, сrrяь показалrtя с дliсплея усЕлЕте.ttя зарапа дц каrкдого звачсЕЕя
sыбраЕrrой впбрускорсrи. ДаЕвые з8Ессти в табrичу прхзвоJБЕой формы. ВыЕrслrь
отцосвтеJБнуо погрGшrrость воспрIlзведенЕя виброскороств для ках<доrc вз задаваемых
зяачевrй виброскоростrr на частот€ 79,58 Гц по формуле:

6" = ftv,"1- vл)/ v."] , l00 Yо

ПоJrученное мiцсимllльное зЕаченце погреrдности воспроизведеви' вибрскорости Ее

долýlо превшшать +З Уо.

6.З.5. Устако8ttгъ частоту вlбраrшя калибраюра 159,2 Гtr. Повторltть п. 6.3.4 для чаgготн
вябрации 159,2 Гц и дrя }.рввей вибрскорсrи от 2 до 20 r,ry/c с шалом 2 мм/с. Получеrпrое
максllмальtlо€ зЕач€ЕЕе погрсttвости воспровsсдения впбрскорости ве должЕо преаышатъ
+3 о/о.

б.3.6. Ди опреде;rекиli погрещЕости воспровзs€деfiЕя вrбрперемсщсви, следует
воспоrБюватъся показ&иями шмер€tIЕой виброскорстЕ, ц}ятыми llз п.п. 6.3.4 - 6.3.5.
Пересчитfrгъ поJryчевные в п. 6.3.4 значени, вибрскоросги в зцачевrur вбрп€ремещения ло
следующеl формуле:

(l)

(2)



Sr = 450 (ч/j,

где s/- разма( виброперемещевля на частоте вцбрацщ;

И7- СК3 виброскорстп па часготе впбрацли;

1l- часrота вибрачил

Полгiевяое MaKcEMa,,IbEoc зЕачснис пофешности воспроf,звсдсIIЕJI виброперсмсщсвия
нс должво прсвышать +З О/o.

6.4. Опрелелевие отЕоситеJlьЕой погрешrrости воспрtзведецrя рабоих частот 79,58 Гц !
l59,2 Гц.

Подкrпо.пrть вьDФд усп,ппте,пя з{tр,lда Tиtla 2525 ко BxoIry мульurметра ццфрвого Agilent
344l l А, вк,точёввого в рехЕмс чltск)томера. На пов€ряемом клIибратор€ sыбрать рабочую
частоту ?9,58 Гц п задать )Фоsэflь ycкopeflxrr 5 м/с2. Свть показация чltстоты с дисплея
муJБтЕметра. Вычпслmь погр€gчlость воспрffзведеЕпя рабочей час-тоты 79,58 Гц по

формуле;

ф: [(|до-f*l/|,J.l00% (4)

6.5. Повторrrь п. 6,4 для рабочей частоты 159,2 Гu.

Поrтленные макспмаlъцые зЕачсвЕя погрсшflости воспроЕrвсдешя рабочих частот 79,58 Гд
и l 59,2 Гц не долlrФы превьшать *0,5 О/о.

7. Результаты измер€Еd, поlц/чеяные в trроцессе поверкв оформ-ляот рабоЕlмц записяt я
призsоJБвой формы с приложешеrr таблиц с резуrьтfiап,й sзrдеревцй r рsсчihов (формы
пl.,.п6).
7.1. Полоlсrгgьвrе результаты повсрки оформллот свЕдетсrъстэом о поверке в

cooTBeTcTBIlи с трсбоваш-mш Приказа Мивпрмrcрга Росqц от 02.07.2015 г. Лg l8l5. Знак
IIоЕерки нацосится Еа свЕдетеJБство о поверк€ а на корпус к&тЕбратора
7.2. Пря несоответствии резуrътаюв повершr требовавил,r ]собого из пyttKToB Ilастояцей

мgгодикн капrбратор к даJrьпейшей эксп,туатации lle долускаI0т и ца цего выдЕlют извещеfiие о
непригод|ости в соответствии с требовапиями Приказа Мrшромгорга Росýии от 02.07.2015 г.

N9 l8l5, В изsещенЕи }тазываtот прЕ!tияу непршrодtlости,

ф А.Е. Рач(овсхий

(3)

начальник отдела 2и

Начшьнrк лабораrорш 20413 А.г. во]rчевrФ

исполвmель М.Ю. Прилепко


