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l. обцше положецця
l,l. Настоящая мgто,щ-lка цоЕ€рки распростравяется на спстемы диttгпостиsеские QC2O-W
ballbar, изготовленlше фирмой <Renishaw plo, Веlшкобрlггаrия, (далее - системы) и
уст lаалвает мsтоды l-l средства их первичной и периодической пов9рок.
1.2, Иrгервал меlклу поверкЕllda. - l год.

а Операrпш uоверо
2. l . прtl проведеш поверкч выполнлют операции, у(азаЕБЕ в табrцrце l .

табJЕхи l
Наrц€sовалrе оп€рФцй Ns п.

мп
Проведеше оперrtrаr при повсрке

Первкщой Периош.rческой

l, Ввецшd осмqц, и прверм
комIцектцостл

з,l t +

2. Полтвержлевие соответствпя
пDоmаммtlого обеслечевия

з.2 + t

3. Опробоваше з.з + +

4. Опрлеlrеrп.rе мегрлогичесrоа<
хараlсЕрийик
4.1 Опрлшевrе.шшвона и
аftоrпогвой погреrшrосп,t
llзмeDcrnd mссrошя

з.4 t +

2.2. Срлства поверки
При прsедеЕш поверqa сисЕм долкны применятъс, средства !дмерешd, указаOrые

в табJпдIе 2.

Табrмца 2

2.3. .Щопускается вримеЕевйе средств поверки, rre }тазавЕьDi в mбjше 2, ттри условии, чго
они об€спечивают требуе!9до ToтlocTb измсрсниЙ i Емеют деЙств)4ощие свидетсльстЕв о
повсрке.

2.4, Требовадия безопасвости
при прве,пеш цоsеркх доJuсrы бьпь собJподевы тебовадrя бсзопасностr,

ltзлоri(еняые в эксшryаrацЕошой лоqrиеrггаrrяи фирмы <rRenbьаw plo (ВеJшФбрrtаltiя).

2.5. Условпя поверки
При прведеtrии поверlсл долlкны быь собrподеqы нормаJrьвые условия

измереrDiй:
- дrапаюв темцертуры оI(?)хающего воздг,(а ОС 20+5;
- дilшазоя 0IноситаъЕой &Iа]Iglости окрухаощею воздlха. О/о от 55 до 65;
- дtапазоя аrмоферяоrо дав,'lеция, кПа от 84,0 до l 067.

Номер rryткга
меюд.qg.i поверм

На,ЕчевомЕие угалоцноfо средстм измсреЕяя ЕJIи вспомопlтеJьяого
средств:r доверки, номер докуrrеЕта регламеt{тируощего,геЕIиtlсские
требования, мегрологические и основньrc техяическпс хаDlктеDистим

з.3, з.4 .цjшяомер горизоrгrа,ънъй, предо,lы допускаемой абсо.lцgтrrой
погреццtосм не fuлее t025 мпr, ГОСТ Р 8.763-20l l.
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2.6. Полгоювlв к поверке
Эвлоrrrше средсгва пзмерешd и сист€ма перед Hrttиlloм поверм доJDlсtы бьпь

вьцержапы в помещении дu поверки Ес менее 3 часов.

3. Првелеlше повсркl
3.1. Внешкий осмотр и проверка комплектности

при внсщiем осм<уФе доrDrсIо бшь устаrrовлено соотв9тстме сист€м сJlсдlюцlrlм
требоваlýlя,l:

- qт€уЕrвие мехаЕцЕIссI(тiD( Ilо8реrценй системь1 tса,шброючtой меры и
удIхн}пешвьц стерхпй, в,вffошD( на правпrьносгь фуtлсцrочирвашя спсrсмы;

- с(lответg[вие компл€кт1l(ютlл и мФкиракп сисaем тфовашrsl эксплуатаrцоrfiой
докуrйФпцяи.

3.2. Полгвермешле сOответствия программвого обеспечеЕпя
.Щля илеrгифш<аш профlлммвого обеспечекия (д,,lее - ПО) проводят запуск

ПО в соответствви с эксIшуатациоЕной док},!tентацией.
Сравяиваrот идеrrпrфикациокный вомер и коЕгрольЕую cJ.!{My по с указаяяыми в

руководстве по эксIцуатации. Илентификачиоввый 1rомер ПО отобрахается во вк,ладке
(ПомощьD основного оква программы,

Ковтрольяlrо с}аrму вычис.JUiют лля файла (qc20.exeD по апгоритму MD5 с
помощью прltложеЕия (FaýtsumD или его аналоm.

Илеrгвфикаrrиоввые дапные ПО должtш соответgIвомть приведеяньtм в
таблице з.

Табmца 3

3.3. Опробоваяие
Прп опробоваr*пл сцстему устпrаливiцgr и закреlUUlют па измФmФъном столе

горll]оtпаJьЕоrc дшомера (далее - дтоrомФ) вдоJъ вмсритеJъtlой оси. Приводгг
по.шlx|qъЙ феричесId Еаковеtlццк системы в коцтакт с шюскоrцрqJlлqтыъБl вакоfiеtiником
вмершеJьЕой каретq ,шшомера и посJlедов{tтеrьllо п€ремеIlцtют щiбФЕrЕJшт}ю l(арsтку в
дIапазоне lt}Mepefr спстqдr. Перемецеrпе выпо.JtпяrOт в прямом я обрагвом направлшrrя.

Резуrьтагы опрrобовашя считаются поJIоrйтеlъвъцлц еслц Еsреl4ецеtlле подвижноп)
сiфрическою накоцечнпrсr сиqIемы присходrт п,,йвно ltal вссм l(яяпаiоttе rзмереIlий и rе
происходrг сбоеs счgга.

3 ,4. Опреде,'rешrе дiаIазом и абсоJпgшой погрецдlосш вмерешi рассющ*
Устацавливают ЕомиЕальuое расстояяие меж4l сферическими tlaцоtiечникalми

системы с испоJIьзоваЕием кмибровочноfi меры из KoMImeKTa.
Сrстему устанавливают и закрепJUtют lla измерпте.]IьЕом столе длиномера вдоль

измеритсльноЙ oclr. Приводлr подвижныЙ сферцчсскцЙ Еакоsечtтик системы в KoHTIIKT с
плоскопараIцеJьflым liакоЕе.Iником измсрllтелыlой каретм дrивомера и обнуляют
показания длиtlомера и системы. Послсдовательпо пqремецая измерительн!о kapeтýl
дшвомера в положитеJIьвой области диалазояа взмер€d, задают не мевее пгги
положеЕиf, подвиr(ного сферчческого ваконечника, рiццомерцо распределевяьD( по всему

zlдентифиrъциоквые дашые (првзвакt) звачевяе
fu еiпификаrшошое цалvецованrrе По Renishaw ВаllЬаг 20
JoMep версrя (пдегrпфш( шоIfiьй номер)
lo

5.03.)о(

_|кфровой идентифпкагор ПО 0l fde498f5 7644daa954l З4Ьd294ссИ (MD5),
файл <qc2O.exe>

фугие илевтифпкачиоЕlы9 данЕые (если
имеются)
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дЕалllзоЕу. В кФк,дой тоце црводят ве меrее трсх вмерешfi расстошя. Пермещекие
выпоJrшIют в црямом а обратяом яапрвлениЕ{. Повmрдgг из ерешя в оц|ЕцаrеJБвоЙ
областц дDаIrазоЕа ЕзмереЕrй.

измершя аыполЕяrот последовательtlо с испоrlьзоваЕием всех удлицц,теJьпьD(
стsржвей из комцлекта цоставки.

Ъ дsйсIвlrr€Jьвос зЕаченце рsсстоядrя s r€]кдой то.це прпsиrfiют trоtoзаЕrя
сrýчsrfiоro устрйс!ва дшомера.

АбсоJtrотцую лоrрешцость нзмереl,uй расстоЕrая в I(аждой точ(e дкlluвоrв
Опреде.lUцот как разЕость мсжФ/ звачением, пол}^rе}rным при помопщ системы! и
дЙсtвЕIýrБш,ь,t заачеЕпс}l рассmяrrхя, получепным с помоtшю Jl]IйEoMepa. tlаибоtъшее по
моry]по зЕачеЕие 1rазrlости шриrсмаtог за абсоrпопryrо поrрешrось шмФ€ffi рассrOя{ия.

Дпшвзоlt измеренrй расстояния должеll составля.ft, +l i,л,r.
Абсоrпотная поrрешность измерений расстояаЕя Ее до]DкЕа пр€вышать

t(0,7+0,3, I0* ^L), где L пзмеряемое расстояние, взятое по модулю, в мкм.

4. Офорrшrеше резу"rьтвmв поверкll
Резуьтаты поверки систем оформлrются пртоколом усl-ацовдевflой формы

(приложенле А). В сrryчае положlттеJIьньк резульmтов вьчlаtsтся сапдеIЕ,Ilьство о пов€рке.
в сJryчае отIщательltых р9зультатов по rчобому из вышеперечислеЕIrыra п)rнктов

сaстема tlрЕзяается Вегодrrой к применеrrию. На нее выда€тся изв€цеЕЕе о цеприго.щости
с указаffrем прпч!н.



Прчлоасенuе Д

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ
l. Пов€ряемое средство к}мересrй: сист€ма дl8гЕоgIхческая Qc2o-w ballм
заводской М 

- 

введенfi arr s эксп.IryаIацlю (отр€моBтЕровшоrая)

Поверttо в соотаетствии с докумсЕгом зсСrrстемц диагtlостtгIескис QC2O-W ballbar.
Методltка цов€ркп. МЛ 25l2-00Ф-20l5l, уIЕеркдснЕшrd ГЦИ СИ ФryП <BНИИМ
tш. Д.И. МеЕдеJrеева)) 8 пювя 20l5 г.
2. Срлстза поверкrr:

Dorr 
' 
э.Еллr!в!по rл, рсцмrц ryслрtс* -

Ншшевоваппепаромегрs Допускаемо€знаsеЕвс Усг8яовлеЕrое 3акlпосеЕхео
зЕ8чеЕЕе пригод8остипарамстра по

твхtlической
докумеЕтацци

пЕр8меIрапо сlстемш по
рgзуJьтатам цоверяемым
пов€ркlt парамсцЕм (юдев,

ве rодев)

3. l . Ввешкrfi осмоцl и
пDоверца комrrлектцости

Визуальво

3.2. Подтвермевrе
соответсIвЕ.я
врграrаrяою обеспечевrя
(по)
3.3. Опрбовацце Вlзуапьно

3.4. ОФеделФfiе дап8оtи
ц абсоrдопtой погрещосги
m{Фсrоrl россюЕflя

4. Условия поверки
Теrпrератда оrgуrшющего возд}та, ОС _
Оrвосrrте;rьная влаrкrосгь окрул<ающеrэ воздца, О/о

дтмосфервое дазление, кIIа

на
J{q

осЕовавш рgзуJъппов пов€рки вьцаrо свЕдетеJъство (извещеlrве о непршоддосгц)

Поверггель

Д8тs пов€рки


