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Настоящая методика поверки распростр€цlяgтся ца манометры показывающие КМ,
КВ и КМВ (дшее - манометр), выпущенные ЗАО (РОСМА> после даты Irрикiва
Росстандарта о переоформлении свидетельства об угверждениитипаRU.С.30.004.А М 3З357
и прика:}а о внесении изменении в описание типа , и уст€tн€lвливает
порядок, методы и средства их первичной, внеочередной и периодической поверки.

Маномегры предIшначены дJIя измерений избыгочного (КМ), вtкуумметрического
(КВ) и мановаку}шметриtlеского КМВ) давления газообразньл< срл. Принчип работы
манометров основ€lн на зависимости степени леформачии чрствитеJьного элемеЕга от
измеряемого дtlвJIения. В качестве чрствительного элемента испоJъзуется мембраrная коробка.
Под воздействием измеряемого дЕtвленшI центр мембршной коробtс.t перемещается и Q

помоп{ью спеIиtlJIьного персдаточного мех€lнизма врацает стрелку Mutнoмeтpa. Мембранкая
корбка и шггуIер могуг изготtlвJIиватъся из медньD( cllлtlBoB иJIи из нержtlвеющей стали,

циферблат и стреJIка из аJIюминия. По спецзаказу постчIвJшIются манометры со специаrьными
шкtulЕlми. Маномегры мог}т Еметь коррекгор нуJIя, расположекньй под защитным стекпом.

Первичную и периодическую поверку осуществляют аккредитоваItные
в установленном порядке юридические лица и индивидуitльные предприниматели.

Первичной поверке подвергаются м€lнометры при выпуске из производства до ввода
в эксплуатацию и после ремонта. Периодической поверке подвергается каждый экземпJuIр
MtlHoMeTpoB, находящийся в экспJIуатации, через устаЕовленный интервал между поверками.

Первичная поверка при выпуске из производства до ввода в экспJryатацию может
проводиться методом выборочной поверки с учетом основных положений ГОСТ Р ИСО
2859-1-2007 <Статистические методы. процедуры выборочного контроля по
альтернативному признакуD. Приемлемьтй уровень качества AQL:I,0 (процент
цесоответствующих единиц продукции 1,0 %). В качестве уровня контроля выбран
специальный ypoBelrb S-3. В зависимости от объема партии, количество представленньгх на
поверку манометров выбирается согласно таблице 2.

Таблица 2-Завп симость количества по мiшо o,I

Объем партии, шт. Объем выборки, шт.
Приемочное число,

Ас
Браковочное число,

Re

от 2 до 15 включ. lз

0 1

от lб до 50 включ. lз
от 51 до l50 включ. lз
от 15l до 500 включ. lз

Примечание - Если объем выборки больше или ptlBeн объему партии, то
необходлмо проводить поверку всех M€lHoMeTpoB в цартии.

Обязательное предст€tвление MElHoMeTpoB Еа период{ческую trоверку чаще

устtlновленного интервала между поверкЕlми (внеочередrая поверка) осуществJиется в сл)п{€uD(:

- повреждение знака поверки (знаки поверки считают поврежденными, если
нilнесенную на них ивформацию невозможно прочитать без применения специальньгх
средств. Поврежленные знilки поверки восстановлепшо не подлежат);

- повреждеЕия пломбы (пломбы считЕlются поврежденными, если нilнесе}Iную на них
информацию невозможно прочитать без применепия специЕlльньrх средств и если пломбы не
препятствуют несанкционироваЕному доступу к узлаl\{ регулировки и (или) элементам
коIIстр}кции маЕометров;

- возникновение сомнений в показаниях.
Периодической поверкс моryт не подвергаться манометры, нЕlходящиеся на

длительном хранении. При вводе в эксплуатацию после длительного хранения (более одного
интервtца ме}кду поверками) проводится периодическЕuI поверка.

Интерва,ч между поверкаь.{и два года. 
.,

объема



1 Операциш поверки

1.1 При проведении поверки должЕы бьrь выrrолнеЕы операции, приведеЕные в

таблице l.

Табrпrца 1 -
Наименование операций Номер тrункта

Внеlшtий осмотр 5.1

Установка стрелки на нулевую отметку шкtlJIы 5.2

Проверка положекиrI сц)еJIки у нулевой отметки цIкалы 5,2

Оцредсление основной погрецшости и вариации 5.3

1,2 Поверка прекращается при rrолуrешци отрицательньD( резуJьтатов хотя бы одной
из операций IIоверки, приведенньD( в табrмце 1. ОтрицатеJIьЕые резуJIьтаты поверки
оформл.шотся в соответствии с п. 6.3 раздела 6.

2 Средства IIоверкп

2.1 Перечень эт!lлонов, средств измерений и вспомогатеJIьного оборуловшrия
(да.llее - средства поверки), црименяемьD( прш проведеЕии поверки, цриведены в таблrтце 2.

2.2 [опускается примеЕение других средств поверки, не указаrrньп< в табrпrце 2.

обеспешающих определенЕе (KoнTporb) метрологических харtктеристик ,ro""p""r"J
м€lнометров с требуемой то.цrостью (отношенио метрологпческой характеристики,
обесrrечиваемой средства}{и повсрки к поверяемой метролоrической характеристике не
менее l к 3).

2,3 Срелства поверки, должны бьrгь испрalвны, поверены и аттестовЕlны в

устtlновлеЕном порядке.

3 Требования безошасностн

3.1 При проведении поверки долrкны быгь соблюдены требования безопасности,
опредеjIяемые:

- эксплуатационной докр{ентацией на поверяемые маномецы и средства поверки;
- прtлвилЕlп,tи техЕики безопасности действующими в месте проведсния поверки.
З.2 Ко всем испоJIьзуемым средствtll\l поверки доJDкен бьrгь обеспечен свободньй

доступ дJlя настройки и измерениЙ.
3.3 К работе доJDкIIы допускаться JIица имеющие необходимую кваlrифш<ацrло,

обуrенные работе со средств€lI\{и поверки и правилам техникЕ безопасности.
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Таблица 2 - Перечень этtlдоЕ СИ) и вспомогательного обоDудовшrия

Номер trункта
документа по поверке

Наименование и тип (условное обозначение)

5.1; 5.2; 5.3 Термогигромстр ИВА-6, регистрационньй номер в Федеральном
информационном фонде (далее - рег. М в ФИФ) 464З4-1l:,

5.2;5.3 MtmoB€lкyylvrмeTp грузопоршневоЙ МВП-2,5, рег. Nч в ФИФ |652-99;

5.2;5.3 мшомегр избытоtIною дtlвпениrl грузопорIшrевой МП-2,5, рг. М в
ФИФ 3l073-06;

5.2;5.З rе.тпбратор давrrеrпrя порrапвlъй Меграrr-517, рг. Nэ в ФИФ з915 1-12



3.4 Запрещается создавать дЕlвJIеЕие,
MilIoMeTpa.

3.5 Заrrрещается сЕимать M€tHoMeTp

значениях дЕtвлециll более 50 кПа.

превьтrпаIощее верхний предел измерений

с устройства дJIя созданшI дЕlвления при

4 Подготовка и ус.повпя поверки

4.1 При проведении поверIс,I долrIсIы со6;шодаться след},юIщ.Iе условия:
- диЕшtlзоЕ температуры окружающей средрr (воздух), ОС

- диап€lзоЕ относительнtUI влЕDкtIость воздуха, 0/о, не более
- диапазоЕ ашtосферного давления, кПа

2З+5;
80;

от 86 до 106,7.
4.2 Вибрашия (тряска) не доджна вызывать рЕrзмЕD( колебаний стрелки

превыш€lющий 0,1 предела допускаемой осповпой цогрешности MElHoMeTpa, 
""rr" ""о" 

*J
устаIlовлено в нормативно-техЕической докрлснтации на маномец).

4.З Манометр доJDкен быгь присоедиЕен к устройству, дJIя создtlния давления и
нtlход{ться в положеЕии, соответств},ющем обозначению, имеюцемуся на манометре иJIи

укЕrзанию в докр[ентации. Если обозначепие рабочего положения отсутствует, то при
поверке манометр должен бьrгь усташовлсн тtж, тгобы плоскость циферблата бьшrа

вертикальна с допускаемым откJIоЕеЕием *5 О (если иное не оговорено в НТ,Щ), а цифры и
зн€tки доJDкIIы бьrгь располокены без накJIонов.

4.4 Мя M€lHoMeTpoB с вершшм предепом измерний до 250 кПа BK.lпoTlTeJbEo, тtlкже
имеюцих обозначение <Г>, давпение в манометре доJDкно создаваться воздухом иди
нейтршrьньш газом, кроме сл}цасв, специаJьно оговоренньD( в документации на м€шометр.

4.5 Рабо.пде среды средств поверки должны соответствовать ID( докр{ентации.
,Щопускается применение друг!rх сред, не вызыв€lющих, коррозии деталей и узлов

средств поверки, есдц оЕи оговорены в техдокументации на поверяемьй мапометр.
4.6 Средства цоверки должны обеспе.плвать Iш€lвное цовыIцение и поЕижение

д€lвлен}UI, а такж9 цостоянство давдения во время отсчета показшrий и вылержке MtlHoMeTpoB
rrод дalвлеЕием, рtlвным верхнему предеJry измерений.

4.7 Мапометр должен преlЕаритеJьно вьцерживаться в Еерабочем состоянии при
температуре окружающего воздуха, 1казанной в п. 4.1 не менее:

- 12 ч - при р€tзЕице томператур воздуха в помещении для поверкц и местом, откуда
вносится м€шомец), более 10 ОС;

- 1 ч - при р:вЕиIIе температур возд}r(а в помещеЕии дJuI поверки и местом, откуда
вносится MElHoMeTp, от 1 до l0 ОС.

При разнице }lкtrзaнHbD( тсмперат)? мснес 1 ОС вьцержка не требуется.

5 Проведенпе поверкш

5.1 Внешний осмотр
5.1.1 При внецшем осмотре долlкно быть устшrовлеIIо отсугствЕе механических

повреждений коргryса, штуIера (препятствующих присоед{Еению и не обеспе'IиваюIщD(
герметиtIность протIность соедиIIения), стрелки, стекJIа и циферблата, вJIияющих на
эксцJryатациоЕныс свойства.

5.1,2Стекло и заIцитное покрьпие циферблата должЕо бьrгь чистьпr,t и не иметь
дефектов, препятствующЕх прaвильному отсчёry показаний.

5.1.3 СоединеЕие корпуса с дсржатслем должно бьrгь про.шъ,пчr, Ее допуск€lющим
смещеЕиrI корпуса.

5.1.4Мшометры, вьшускаемые из ремоЕта долхЕы иметъ, на маЕометре или в
паспорте надпись (ремонт) (или крем>) и IIЕtимеIlов€lние (иrп.l фирменньй знак) ремонтного
предприятиJI.

5.2 Установка стреJIки на Еулевую отметку шк€lлы. Проверка положения стреJIки у
нулевой отметки IIIKEIJш

5.2.1 Перед устаrовкой стреJIки на нудев}.ю oтrvreTкy иJм проверкой положендя стропс.r
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у Iтулевой отмспq манометр необходiluо вьцqржать под дztвJIением в цредела( (90-100) 0zo

вер)сlего цроделаизмереtшlй, втечение 1 -2 мин.
5.2.2 Стрелка манометр4 имеющего корректор HyJul, при отсуtствии дЕrвления

должна бьггь устшrовлеЕа по цеЕтру нулевой отметки шкaшы.
5.2.3 Стреша манометр4 не имеющего корректор нуш, должна при отсутствии

дЕlвлен}ul расlrолагаться на нулевой отметке шкaлы с откJIонением не более предела

допускаемой основной погрешности, если иное не оговорено в документации на мацометр.
5.2.4У M.rHoMeTpoB, имеющих упор, стреJIка должна бьrгь на упоре. ,Щопускается

откJIонение стрелки от упора на зЕачение, но превышitющее предела дотryскаемой основной
погрешIIости.

5.3 Определение основной цогрецшости и вариации
5.3.1 Осцовную абсолютную погрешности M€lHoMeTpa необходимо оцредеJIять, кtж

разность между пок&lаниями мtшометра и действительным значеtlием давлеция по средстваI\{

поверки.
5.3.2 Выбор срсдств поверки осуществJIяет метрологическая сlryжба предIтриятия,

исходя из технико-экоЕомических расчетов и технических возмо)iсlостей с учётом критсриев
достоверности поверки, по табrплце A.l (приложение А).

5.3.3 При выборе средств поверки дJIя определения погрешЕости манометров
должно быть собrцодено след},ющее условие:

(Ao'D),l00So,y

где Ао - предел догryскаемой абсо.тrrотной погрешпости средства поверки на
проверяемьIх отмежах шкtллы;

D - диапазон показаний поверяемого мапометра;
ф - отношеЕие предеда допускаемого зцачеIIиJI погрешности средства поверки,

примешIемого при цоверке, к предепу доIryскаемого зЕачения основной погрешности
манометра (для государственной и арбитражной поверки qr не доджно прсвьшuать 0,25);

y - предел допускаемой основной погр€цшости мtшометра в цроцентtlх от
нормированного значениlI.

Зцачения А9 и D должны бьrгь выражены в одних и тех же единицtlх давления.
5.З.4 Поверка MElHoMeTpoB с допоJIнитеJIьIIыми шкалами, отградуированными в

единицах сиJш и т.д., дол)кЕа проводиться ToJIьKo IIо шкtlле д€lвлецшI; цоверка мЕшометров,
не имеющID( I[кtlJIы, градуироваIrной в единиц€lх дtшлеЕия, доJDкна проводIться тоJIько при
наJIичии соотIIошения ук€lзанньD( выше единиц с е.щrницей давлеЕLI]я.

5.3.5 Поверка MtlHoMeTpoB должна проводlться одIим из способов:
а) заданпое дatвлеЕие устанавJIив€lют средствами поверки, а покatзtцtис отсtмтывают

по поверяемому MtlНoмeTpy;
б) стрелку цоверяемого мtшометра уст€шtlвлив€lют IIа проверяем},ю отмgтку шкzlJIы, а

действительное дtlвление отсIштывают со средств поверки.
5.3.б Отс.п.ттываЕие покtваний маномеTров прfi их поверке доджЕо цровод4ться с

точностью до 0,1 цены делеЕпя. Щля устрЕlнения цараллакса цри отсчето показаний
нЕшравление зренЕ,I доJDкно проходlrть через указатедьный конец стеJIки перпеIцикулярно
поверх ости циферблата. Если стеJIка имеет Еожевой конец, нЕtправлеЕие зрения должно
бьrгь в плоскости лезвиrI ножа.

5.З.7 tIисло шроверяемьD(, точек цIкtuIы мtшомgгров кJIассов юIIЕости 1,5 п2,5, доJDкЕо
бьrь не менее 5, и вкJIюtить нижнее и верхнее прдоJIьное, значение давлениlI.

Проверяемые точки должЕы быгь распределены примерно равномерно в цределах
всей шкалы.

.Щля мшrометров показыв€lющих КМВ в ЕIисло поверяемьгх точек должна входитъ
отметка, соответствующtц нулевому значению д€lвления.



Число проверяемьD( точек дш мtшометров покtвывающж КМВ отде;ьно дJIя
маномЕIрпческой и вакуумметрической части пIкtlпы распредеJIяется пропорциончlJIьно

длипе соответствующей части шкаJIы.
5.3.8 Прп поверке давление шлавно повышilют и проводят отсIIЕтывание показанпй.

Затем маномgгр вьцерIflв€lют в течение 5 мин. под дitвлением, рaвЕом верхнему предеJrу
измерений. После чего дilвление пдавно поIIижitют и проводят отс.Iитывапие показшrий при
тех ]ке значению( д€tвлениll, что и при повышении дЕlвления. Скорость изменsниrl давления не

долкца превышать l0 % диапазона показаний в секунду.
5.3.9,Ддижение стрелки доJDкЕо происходIть цл€tвно, без заеданий и скачков.

Стрелка не доJDкна касаться чиферблата и стекJIа. ,Щотryскаются заедalЕиJI и скачки, веJшrIина
которьD( Ее доJDкна превьпIrать значений, оговоренньD( в Еормативно-технической
док},ментации.

5.3.10Указатеrьньй конец cTpeJIIй M€rHoMeTpa на протяrкеЕии всей шкalJш долкен
перекрывать самые короткие отметки шкаJы на значение, устtlновленное в докрrеЕтации на
MtlHoMeTp.

5.3.1l Значенце основной погрешЕости манометра на .rпобой отметке цIк:IJIы к€к при
прямом так и обратном ходе стрелки не доJDкIrо превышать;

а) при uоверке манометров, вьшускаемьD( из производства и ремоЕта - 0,86 yk1;
б) при поверке маномgтров, н!lходящихся в экспJryатации:

т- (при о,, 0,2; 0,25 и 0,33);
yкт - (при 0L pElBIloM 0,4 и 0,5),

гдо тк - абсолютное значение отношеЕиJI кон,гроJIьного (приёмочпого) допуска к
предеJry допускаемой основной погрешности.

5.З.12 Вариация показаний дIя каr<дой гrроверяемой отмsтки Iпк€lлы, кроме
значений, соответствующцх верхнему и цижЕему, црсдслЕlм измерении, опредеJIяется по

формулам, 
О/о:

а) при поверке по способу п.5.3.5 а):

B:(N2-N1)/Dx l00...
б) при поверке цо способу п.5.З.5 б):
b:(Noz-Nor)/Dx l00...

где Nz-Nr - покzв€lншя поверяемого Mtlнoмeтpa и средства поверки соответствеЕно
при повышении давления (пряuой ход);

Noz-Not - ПОКЕUttШИJl ПОВеРЯеМОГО МtШОМеТРа И СРеДСТВа ПОВеРКИ СООТВеТСТВеЕНО ПРИ

понижеЕии давлеция (обратньтй ход);
N и D должны быть вырtlжены в однID( и тех же едlЕицах давлеIIиJI.
Вариация не должна превышать пр€дела допускаемой основной поцрешности, есJIи

иЕое не оговореЕо в документации на м€шометр.
5.З.l3 При сни)кении давлеЕ}u до нуJIя после поверки стрелка доJDкна, н€lходиться на

нулевой отметке цIкалы с ожлоЕением, не превьппtlюцц{м, доIryскаемого значениJtr,

устttновленЕого в технической док}ментации Еа манометр. Последrий должен бьrь
отсоединён от устройства создания давления и Е€lход{ться в рабочем положении.

6 Оформлешше результатов Irоверкп
6.1Положительные результаты поверки манометров удостоверяются знЕжом

поверки и(иш) свидетельством о поверке, п(или) запись в паспорте (форr"rуляре), заверяемой
цодписью поверитеJlя и знаком поверки.



6.2 Знак поверки Е€tIIосится на стекJIо иJIи коргrус мuшометров в соответстtsии с

рисуrком 1 и.тп.I па свидетеJIьство о поверке.

l - обозначеrше места HaHeceHIuI зшка

6.3 При отрицатеIIьIIьD( результатах поверки манометр к эксIurуатации не допускrlют,
свидетеJьство о поверке €шнуJIируется и выписывается извещение о пепригодIости к
применению.



Приложенпе А
(справочное)

Выбор образцовых приборов прц поверке

1. Вьбор средств цоверки осуществJIяется в соответствии с МИ187-86 и МИ188-86.
2. Усталавливают следующие критерии достоверности поверки:
Рвдм - наибоrьшая вероятность ошибо.*rо признанного годlым rпобого в

действительности дефекшого экземпJuIра манометра;
(6м)вд - отношение наибольшего возможного модеJIи основной погрешности

м€шометра, которьгй может бьrть оrrrибочно признан годным, к предеJry допускаемой
основной погрешности;

Ро - цмбольшаlI вероятность ошиботrого призн€tнного дефектttыл,t rпобого в

дойствительности годного экземпляра м€шометра (фиктивньй брак).

,Щопускаемые значения критериев достоверIIости поверки принимают рtlвными:
[Рвдм] : 0,20 [6м] 9д=1,25, есJIи иное не уст€rцовлен в документацпи на манометр.
З. В соответствии с принrIтыми критериямц достоверности дJIя о/щократной поверки

зЕачениJI gK и ор приведены в таблице А.1 .

Таблица А.1 - кUи lc ОСТИ ДJIЯ ОДIlО

(lр 0,2 0,25 0,3з 0,4 0,5

8* 0,94 0,93 0,9l 0,82 0,70

Рвдм 0,20 0,20 0,20 0,10 0,05

(Бм)вд 1,14 1,18 7,24 1,22 \,20

Ро 0,00l 0,003 0,0l2 0,047 0,1зз

Примечание - Вероятность проrryстить брак при поверке для параNrетров,
приведённьuс в таблице A.l не превышает при rпобом 0р соответствующего значениrI

фиктивного брака Pq.

ои


