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1ОБЛЛСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
1.1 Настоящая методика устанавливает методы и средства первлгчrой и периодиtIе-

ской поверок СИ <Гониометры,ЩГ-I] (модели ДГ-O3Ц и ДГ-lЦ) (далее - Гониометр).

Интервал между поверками - 2 года,

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ
В настоящей методике исIIоJьзовIшы ссыJIки Еа следующие нормативIIые докуN{енты:

ГОСТ 12.2,091-2012 <Безопасность электрического оборудования для измереЕия, уIIравления
и лабораторного примеЕения. Часть l. Общие требования>

ГОСТ l2.З.0l9-80 (ССБТ. ИсIIытЕlния и измерешuI элекIриtIесlие. Обпще требовшпдя безопасносп,t>

ГОСТ l 0 l 2-20 1 3 кБензины авиациоЕкые. Технические условия>
ГОСТ 18З00-87 <Спирт этиловый ректификоваццый технический. Технические условия)
ПОТ Р M-0l6-200l <Межотраслевые правила по охраце rryуда (правила безопасности) при
эксплуатации электроустановок )
Приказ Миrшромгорга России }Ib l8l5 от 02.07.2015 г. кОб угверждешшr Порддка проведеЕиrI по-
BepIc.I средств измерrшй, трбовшшля к знаку поверки и содержанию свидетеJьства о IIоверке)

Приказ Росстаrцарта Ns 22 от 19.01.2016 г. кОб утверждеции Государственной поверочной
схемы дJuI средств измерений плоского угла>

3 ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ
3.1 При проведении первичной (в том числе после ремонта) и периодических пове-

рок выцолшIют оцерации, укtц}анЕые в табллце 1.

3,2 Поверка Гониометра прекращается в слуIае поJrrIениrI отрицатеJьного результата
при цроведении хотя бы одной из операций, а Гониометр цризнЕlютне прошедшим поверку.

4 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
4,1 Рекомеrцуемые средства поверки укilз.шны в таблице 2.

2-р

4,1 ,Щогryскается применеЕие друп,Iх средств поверки, обеспечивающих оцределеЕие
мец)ологических характеристик с требуемой ючностью.

4.2 Применяемые средства поверки должны быть поверены и аттестованы в уста-
новлеЕном порядке и иметь действ},tощие свидетеJьства о поверке.

т

Табли

Наименование операции

Номер раздела
(rrушсга)
меюдики
IIоверки

деление (коtггроль) метрологических

аолица ства пое

Номер rryrкTa
м9тодrки
поверки

) основного или вспомогатель-
Еого средства поверки; оо_означение.нормативIlого документа, регламенти-
рующего технические треЬования и (иJtrI) меlропогические и основIIые тех-

нические хаDактеDистики средства повеDки
основные средства поверки

9.2;9.3 tsторичный эт€lлон (многогранЕая призма, не менее l_/ граней) единицы
плоёкого yгла в диапЕr:rоне ilначениЙ от 0 io 360О по Государс,iъенной пове-
рочной схЪме д.гц средств измерений плоского угла, утвЪрхiленной Прика-
ioM Росстанлаота ЛЪ 22 от l9.0l.20lб г.

9.2;9.З Рабочий эт€lлон (многогранная пDизма. не менее 12 граней) единицы плос-
кого угла l-го рЙряла в'диапазоilе значений от 0 до 360'пЬ Государствен-
ной riоверочной cieMe для средств измерений плоского }тла, утверя(денной
Поиказой Росстанлаота Ns 22 от 19.01.20lб г. (только для моделй Дг-lц)



5 ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕЛЕЙ
5.1 К проведеЕцю поверки допускЕlют лиц, имеющих кваrшфикацию инхенер4 опыт

работы с оцтическими и элешронныпл.r приборамц Ее меЕее трех лет, атгестованЕьгх в качест-
вс поверителей в установленном порядке и aTTecToB€lIlEыx Ее tu.tже III группы по технике безо-
шасности на право проведения работ с электрооборудовtлнием до 1000 В ФОТ Р М-016),

5.2 Лица, допущенЕые к цровсдению поверки, изучают весь комплект эксплуатаIц{-
онной документации (ЭД) на поверяемые средства измерений, Э,Щ на средства поверки и на-
стоящую Методику поверки.

6 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
6.1 При подготовке и проведеЕии поверки собrподают правила техники безопасности

в соответствии с Э,Щ Еа поверяемые средства измерепий и Э,Щ на средства поверки, а также
требования ГОСТ 12.2.091 и ГОСТ l2.З.019.

7 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ
7.1 Поверку проводят при след}ющих зшачениях основных вJIи;Iющих факторов:

-температура окружающего воздуха ,., от 18 до22ОС1'
- верхний предел относитеJьIIой влажности возд}ха без конденсаrцли влаги ..,...,........... 60 %;

- атмосферное давлеЕие от 85 до 105 кПа;
- скорость изменеция температуры окружающего воздуха ... не более 0,5 ОС/час

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ
8.1 Установленный на рабочем месте Гониометр выдерживttют не мецее 24 ч.

8.2 Подготовку к работе и управление работой Гониометров выпоJIнIIют в соответст-
вии с Э.Щ.

8.3 Мета.тшические многограЕные призмы и угловые меры, предназначенные дJIя по-
верки Гоrrиометров, а также юстируемый ýтолик Гониометра цромывают авцационцым бен-
зиЕом марки Б-70 по ГОСТ l0l2, ректификованным спиртом по ГОСТ 18300 или спирто-
эфирной смесью в вытяжном шкафу с вкJIюченцой вентиляrртей. После промываЕиrI меры
вьц9рживают на рабочем месте не менее 5 ч.

8.4 Электропитание осуцествJuIют от однофазной сети леременного тока напряже-
нием (220'ii) В, частотой (50 ]i ) Гц, оборудованной защитным заземлением.

9IIРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ
9.I Впешцшй осмотр

9.1 . l Проверяют комплектность и маркировку Гониомстров на соответствие Э,Щ.

9,1,2 Проверяют поверхцости деталей и узлов оборудования на отсутствие коррозии,
вмятин, загрязнений и царапин оIIтических поверхностей, а также других дефектов, влияющих
на функционирование Гониометров и их метрологических характеристцк.

9.1.3 Проверлот ЕадежЕость кабельных соединений. Проверяют нalJIичие и надеж-
Еость защитцого зt}земления.

9.1.4 Результаты осмотра вЕосят в протокол (ГIриложение А, таблица А.1) и считают
положительными, есJIи все выполЕенные проверки соответствуют требованиям Э,Щ.

9.2 ОпробоваЕие и идептификацЕя црограммrrого обесцечения (ПО)
9.2.1 Опробование Гониометров моделей ДГ-OЗЦ и ДГ-lЦ проводят с помощью

многограЕной призмы с числом граней Ее менсе 12 (лалее - цризма), аттестованной в качест-
ве вторичЕого этЕIJIона единицы плоского угла в диаIIазоне значениЙ от 0 до ЗбOО по Госулар-
ственной поверочной схеме дJIя средств измерений плоского угла, утвержденноЙ Приказом
Росстандарта М 22 от 1 9.0 l .201 б г.

Примечание: Опробование Гониометров модеJIи ДГ-lЦ может проводитъся с помощью мно-
гогранной прцзмы с чиýлом граней Ее менее 12, атгестоватпrой в качестве рабочего этЕIлона
единицы плоского угла l-го разряда в диацазоне значений от 0 до 360О по Государственной
поверочной схеме дJIя средств измерений плоского угла, утвержденной Приказом Росстан-
дарта JllЪ 22 от 19.01.20lб г.



9.2.2 Опробование цроводят Еа подготовленIIьD( к работе Гоншометрах.

9.2.3 Вк.тпочение, выкJIючеЕие, подготовку к работе и управление работой Гонио-
метров выполlяют в соответствии с докр[ентом ,ЩИАГ.401235.005 РЭ <Гониометры ,ЩГ-IJ
(модели ДГ-O3Ц и ЩГ-lЩ), Руководство по эксплуатации).

92.4На ПЭВМ заrryскают ПО Гоrптометров и проводят его tцеrrпафшсаrцшо. L,Иекгифи-
кационные дЕlнные ПО Гониомсгров доJDкны соответствовать дilнцым, цриведенным в таб.тмце 3.

ПDимечание; Проверку контроJъIIой суммы исtrолшIемого кода выцолнrIют с помощью rrро-
граt\,1мы для расчёта значения хэш-фувкции MD5 (RFСlЗzl).

9.2.5 На юстируемом столике Гониометра устанавливЕlют призму таким образом,
чтобы точка пересечениrI нормалей к серединам граней призмы совцадала с центром стоJIика,
а оптическая ось автоколлиматора (АК) совпадала с цеЕтром граши цризмы.

9.2.6В ПО Гониометра выпоJIняют настройку яркости подсветки марки АК в соот-
ветствии с ЭД для цоJIr{сЕия ровного, четкого и коцтрастного изображениrI автокоJIJIимаци-
онной марки.

9.2.7 В ПО Гониометра выбирают режим настройки распределсЕия интенсивцости
автоколлимационной марки и задают минимitJьный и максимальный уровни (диапазон) вы-
чисдсния центра автоколлимационной марки в соответствии с Э,Щ.

9.2.8 В ПО Гониометра выбирают режим нуль-ицдикатора и выпоJIIuIют настроЙку
юстируемого столика в соответствии с Э,Щ.

9.2.9 В ПО Гониометра выбирают р9жим вращениlI двигатеJlя и проверяют }rправле-
цие вращением юстируемого стоJIика в соответствии с Э,Щ.

9.2.10 В ПО Гоциометра выбирают режим одЕократЕого измереЕия, устацавливают
нулевую точку отсчета, задают значение номин€UБного межгранного угла призмы в соответ-
ствии с Э,Щ.

9.2.11 Затryскают поворот юстируемого столика в соответствии с Э,Щ,

Юстируемый столик ЕачIIет поворачиваться на задаЕный угол. При появлении изо-
бражения автокоJIлимациоЕIIой марки от следующсй грани призмы выгIоJIняется a}втоматиче-
ское измерение угJIа между HopMaJUIMи к цраIшм, резуJътаты которого отображаются в ПО
Гониометра,

9.2.12 Результаты опробоваIIиJI вносят в протокол (Приложение А, таб,тштца А.1) и
считают положитеJьIlыми, есJIи идентификационIlые данные ПО соответствуют данным,
trриведеЕным в таблице З, и результаты измереЕий соответствуют зЕачению номин€lльного
межграЕIIого угла призмы.

9.3 Определеппе (коптроль) метрологпчеýких характеристик

9.3.1 Определение (контроль) метролоIических характеристик Гониометров моделей
ДГ-OЗЦ и ЩГ-lЩ цроводят с помощью многоцрацЕой призмы с tмслом граней не менее 12
(далсе _ призма), аттестованной в качестве втори!шого этatлона едицицы плоского угла в
диапазоне значений от 0 до 360О по Государственной поверочной схеме дJuI средств измере-
ний плоского угла, утвержденпой Приказом Росстандарта Jф 22 от 19.01.2016 г,

Примечание: Определение (контроль) метрологиtIеских характеристик Гониометров модели
ДГ-lЦ может проводитъся с помощью мЕогогрЕlнной призмы с чисдом граней не мецее 12,
аттестоваЕной в качестве рабочего этаJIона единицы плоского угла 1-го разряда в дцапtвоне
значений от 0 до З60О rrо Государственной поверочной схеме для средств измерениЙ плоско-
го угла, утвержденной Приказом Росстандарта ЛЬ 22 от 19,01.20lб г.

9.3.2 ОпробоваIIие проводят на подготовленньж к работе Гоrrиометрах.

нашrленование По
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9.З.3 Вкrшочение, выкJIючение, подготовку к работе и управление работой Гонио-
метров выпоJIняют в соответствии с документом ,ЩИАГ.4012З5.005 РЭ кГош.rометры [Г-Щ
(модели Д--0ЗЦ и ДГ-lЦ). Руководство по эксплуатации).

9.3.4 Определение диапiвона измерений углов и абсо.lпотных погрешностей измерс-
ний в горизонтальной плоскости.

9.З.4.1 На ПЭВМ запускают ПО Гониометров.

9.З,4.2 На юстируемом стоJIике Гониометра устанавJIивают призму таким образом,
чтобы точка пересечения норма.пей к серединам граней призмы совпадала с цеIIтром столика,
а оптическая ось aBToKoJlJmMaTopa (АК) совпадала с центром грани призмь!.

9.3.4.3 В ПО Гоциометра выпоJIняют настройку яркости подсветки марки АК в соот-
ветствиц с ЭД для поJryчения ровного, четкого и контрастЕого изображениrI автокоJIJIимаци-
онной марки.

9.З.4.4 В ПО Гониометра вьтбирают режим проверки расцределения иIIтеIIсивности
автоколлимационшой марки и задают минимальный и максимальный уровни (диапазон) вы-
числсн}uI цеIrтра автокоJIлцмационной марки в соответствии с ЭД,

9.3.4.5 В ПО Гониометра выбирают режим нуJБ-индикатора и выполЕяют Irастройку
юстируемого столика в соответствии с Э.Щ.

9,З.4,6 В ПО Гоциометра выбирают режим мЕогократных измерений с выводом про-
токола измерений, устанавJIивают нулевую точку отсчета, задают номинаJьное значение
межграЕного угла призмы и количество граней призмы в соответствии с ЭД.

9,3,4.7 Запускают поворот юстируемоrо стоJIика в соответствии с Э,Щ.

Юстируемый столик начнет поворачиваться на задаЕный угол. При появлении изо-
бражения автокоJIJIимационной марки от следующей грани призмы выпоJIн;Iется автоматиче-
ское измерение угла между EopMt}JuIMи к граням прцзмы, результаты которого отображаются
в ПО Гониометра. Измерения }тлов между грашIми Irризмы выIIолняется автоматиtIески в
соотвстствии с ук€ванным колиlIеством граней призмы.

9.3.4.8 ИзмереЕиrI углов (операция 9.З,4.7) выполняют для обоих направлений пово-
рота юстируемого столика (прямой и обратный ход). Резуrьтаты измереций вносят в прото-
кол (Приложение А, таблица A.l).

9.3.4.9 Выц.tсллот абсоrпотные цоrреIшности измерний углов в горизонтtlJшIой шtоскости.

Значения абсоrпотньгх погрешностей (/Х) всех измереций вычисляют по формуле:

/Х1= Х;- Хб (l)

где: Д -измеренное 
значение }тла;

Х n - 
измеряемое зЕачение угла (лействительное значение угла эталона).

Результаты вычислений вносят в протокол (Приложение А, таблича А.1).

9.3.5 Результаты поверки считtlют положительными, если факптческая максималь-
ная абсоrшотнаJI погрешность измерений углов в горизоЕт€шьной плоскости ца всем диапЕво-
не измерений от 0 до 360О для модели ДГ-OЗЦ не превышает *0,3n, а ддя модели flГ-lЩ не
превышает *0,8".

10 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
l0.1 Результаты поверки оформляют в соответствии с Поряддом проведения поверки

средсгв измерений, уrверждФньь{ Пршсазом Минпромторга Россш{ N9 18 l 5 от 02 шоля 201 5 г.

10.2 Знак поверки наносится на свидетельство о поверке.
10.3 ОтришатеJьные результаты оформJuIются в соответствии с Порядком проведе-

ния поверки средств измерений, при этом СИ к даьнейшей эксплуатации в сфере государст-
венного реryлирования не допускают.

Руководитель отдела ФГУП (СнИиМ>

.,, / М.,Щ. Безбородов



7

Прплолсеппе А
(обязrтшьпое)

Протокол поверкп
Гокпометра,ЩГ-Щ

Модель:

Заводской Ns:

Вlц поверки:

Методпка поверки:

ДИАГ.401235.005 МП <Гошиометры !Г-Щ (модеш ДГ-O3Ц и !Г-lI-Q. Методшса поверки>

Условия прведения поверки:
температура окружающего воздуха, ОС

относитеJIьная влаlсtость, 0/о

ат:uосферное давлешrе, кПа

Средства поверки:

Резуlьтаты поверки:

Внепший осмоц

Опробование

Определение (кокгроль) мЕтрологических характеристик:

Таблица A.l


