
УТВЕРЖДАЮ

3амесггrе:ь дврвкюр

14стролоIцЕ

Гуп (GнииМс)

Н-В. ИваsцЕкоЕа

-_Д4&_20lб l.

ПРПБОРЫ УЕИВЕРСЛJЪЕЫЕ ДЛЯ ПЗМЕРЕIТИЙ
л,IиЕысЕрииDмý

мЕто.щ(лповЕрки

z -р.655}ч-\6

Москва. 2016



Настоящая мsтодика распрострatцяется на приборы универсiлJъЕыс д]я измереЕвй

дJшltы серяи DMS (далее по тексry - приборы), призводствl1 фирмы MIсRoREP s.D.c. di
B.Cribcllati & С., Ита,тм, предflазвач€нные дul измерений коЕтактпым мgтодом варужшл( п
вllутренних линейЕьfi размерв деталсй с плоскими, циrшIlдршlескими и сферическими по-
верхЕостями, геометрЕческих рц}мсров резьб и зубчатьD( колес.

Мстодика усташавJшsает методы и средства первичвой и периодической цоверок прЕ-
борв,

Первичн},lо поверку приборов прволят при вытryске из тrроизводства и после ремоЕ-

Периодt чсскуо поверк7 приборов прводят не реже одlого раи в.щs года"

1, опЕрАLии повЕрки

1.1. В Таблпц€ [ приведены операции обrзательltые прli прведеFпя пов€рки.
Таблипа l - О

1.2, В случае отицательного рЕ]ультатs при проведевиц одной из операId. поверку

прекрацают, а приборы прйзнают не прошедшими пов€рку.

2. срЕдствд повЕрки

2,1. Дlя поверки прхборв примеtlяют срлства измеревий, указацвые в таблпце 2

2.2 .I|опускаегся прrменение средств! не приведевньц в перечве, но обеспечпмю-

цих опЁделевие (коятро,ть) мsтрологsческих харакtеристик поверяемых средств измерсЕий

с трбуемой тоцrостью.

ца пов€Dки

.lli
п/п

Ноперs пуttктоs
мgтодцкц
поверкш

Провелеппе операчrrч прп:
IIаЕменовдшце опсрlцltt| первоrцой

говеDке
псрподllчсскоf,

повеоке
1 Вяешвпй осмотр 6.1 да дl
2 Опробов&rие 6-2 да да

з

Прверка диапазона Езмере-
шй длпвы и пределоЕ до-
пускаемой абсолютвой по-
гDеIцltостц измеDеЕifi длины

6.з да да

4

Прверка илеrmфикачион-
HbD( даrffьD( пргрммного
обеспечевия

6.4 да да

аблвла 2.

Номер rryrtr(гr
методпl0 noBepKri

Нацмеповаппе rr обозпlчеttве срсдств поверкц; освовпые техцrrrе-
скliе п м€трлогllческпе xlplKTepEcTпKи срGдствt поверк|a

5.з

Для приборв модификаций DMS 680 НА, DMs l000HA использ}Tотся

меры дlины ковцевыс плоскопараJIлельные l - го разряла по ГОСТ Р
8.763-20l l;
Дя приборов модлфикщий DMS 680 S, DMý l000S лспольз},ются ме-

ры длины концевыс плоскопара.шIсльные 2 - го разряда по ГОСТ Р

8.76З-20l1;
Для приборв модификаций DMs 680, DMs 1000 исполъз),Iотся меры

дlиtы коllцевые плоскопараллельные 3 - го разряда по ГОСТ Р 8.763-

20l l. а поФешностью от 0,095 до 0,13 мкм.с номицаJIьЕыми размерами
l0_ 20_ 50- 70 и l00мм.



3. ТРЕБОВАНИJI К КВДЛИФИКДИИ ПОВЕРИТЕJUI

З.l. К прведению пзмереяий при повсрке и к обработке резу]Бтfiов язмерсний до-
пускalются rIпц4 rмеюпlие квалификачию поверятеля и из}апiвпше устройсrво и принцип

рботы првборв по эt(сп,туатациовной доý,ментации.

4. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ

4.1. Прп провелении поверки системы до,lокны быrь соблюдешI следпошrе усло-
BиJl:

Т*rператl,р окружающего воздуха:
- стащвртЕые условил от + l 9.6 до +20.4 orc

- црIt компепсации темпсрат)?ы от + l 8 до +22 'С
- для мо.щфпкаций DMS680HA, DMS l000HA от +l9,8 до +20,2 ОС

отttосгте,ъЕая влажность не более 607о.

4.2. Пов€ряеIбй прибор и средства поверкli следует подготовить к работе в соот-
ветствии c,l схltической доку!tентацисй на них,

4.3. Поверяемьd прllбор и меры дливы конц9выс (КМф. лоrпкяы быгь вьцержапы

лри тепшературе, указанной в 4.1., ве менее 48 часов до лрведеЕия пзмеревий_
4.4. КМД должны бьпь очищены и сложень! прпмерво Еа одвой высот9 с измери-

тельной циttо.Iью.
4.5. РазЕость темп9рат}? межлу КМ.Щ и прпборм не должна пре9ьшать 0.18 ОС.

5. провЕдЕниЕ повЕрки

5.1 Вrrсшявй осмотр.
Прп BвetrпreM осмотр прв€ряется:

- соотвgтств!е комплектвости поsеряемой системы техIlЕtlеской доцт.lеr ации. },гвер
]хдеЕной в устаЕовлеЕ ном поря]lкеi

- отЕ}тствие tla элемеЕтах спсrcмы и соединительных кабеля( мсхаЕцчесI@х повреждений.

вшяощпх ва работоспособttость.
5.2. Опрбоваше.
Прв опрбовавип прверярт работоспособность пер€мецсЕия IIиЕоли и функчиояп-

рвание спстемы индикацяЕ.
5.З. Прверка дlалазона измерений и абсолютной погреIшостя измерений д,lивы.
При поверке приборов модификаций DMS 680}ц, DMS l000!1A использ}тотся КМД

1 разря,аа по ГОСТ Р 8.76З-20l l, при поверке прлборв мо,шфикаций DMS 680S, DMS l0005
liспоJlьз)/tgтся КМД 2 разряда по ГоСТ Р 8.763-2011, при поверко приборов молификаuий

DMS 680, DMS 1000 испоlьзуются КМ,Щ 3 рвзряла по ГОСТ Р 8.763-20l l с погрешвостъю от

0,095 до 0.13 мкм..
Провести по три измер€ния KMll с номинальttыми размерамц l0,20.50, 70 и l00 мм

р}ховодствуясь }казаЕиriми руководстsа по эксплуатачии прпбора.
расс.оггьтваlот средriее арифметическое ре?ультата rtзмер€Еий по формуле:

Eri
х=4'срп,

где xi - i.й результат пзмерснияi
п число rtfмереЕrrй.

Погрешость рссчитьтвают по формуле:
А=&р-хо.ь-

где хср - ср€дЕее арифметическое из трех измереЕЕй.
х дейm - деЙствительlrое 3riачение КМД.

(l)

(2)



Прltбор с.ffтаgтся прошедцtим пов€рку! ес,лЕ погрешвость flе превшшает зшаченвй,

указаt|r!ьц табJице З.

таблица з
лi
п/п

Молпфllкrчпr Погр€ппоgгь, мкм

DMS 680, DMS 1000 +(0, l 8+Ul 200)
1 DMS 680 s, DMs 1000 s t{0,14+Ul200)
з DMs 680 нА, DMs 1000 нА t(0, l 0+L/2000)

Прпмечаяяе: L - измеряемlц rulиflа в мм

5.4. Прв€рка идевтхфикаrшовпъо< лаяlrьп проФаммного обеспечеflrя.
Про8есгЕ провсрку ид€rгпrфякаrшоцвшt даsпьD( прrраммаого обсспечевlrя (ПО) по

след/ющей мсюдпке:
вклю.оfгь прибор. В 0ткрывIлемся шпформациоrrпом окбс сqиmть илеrпификаuпоп-

вое наrrмеtrоваяrrе д Еомер вsрсиrr пргFrммвого обеспеченrrя, п!дем выю&r rдевю <По,

мощьD + (о прIрамце>.
Прибор с.rlfгается годтшм, еслх поjryчеrlпне резуJIьтfrtы соотвсrсrвуют требовация,l,

прt{всденпшf в таблrце 4.

Тблица 4
ИдGlтгrфr!оцЕовЕцa дrЕЕнс (пршпrI(я) 3вдссппе

Илеrrифrкачионное наямеповавrе ПО MiqoNet
Номер версии (идеrrшфикациоЕЕый вомер) ПО 7.х и выше

Щифровоf, илеrгвфпкатор ПО

6. оФоРlr4лЕниЕ РЕзУлЬтАтоВ поВЕРки

6.1. Результаты поsерки заrосят в пртокол поверки, фрм{r которrc представJlеЕа в

грЕлохевхи l к наqтоящей мgmдике пов€ркr.
6.2. В сrrучае полоrсrте.львьD( результаIов поЕерки аыдпgтýя свIдетеJIьстDо о поверке.

Знак доверюl в вtде ваклейкll и в виде qгmсr€ клей!в Еаýосптся ва свидсrельстrо о повер
ке. Доступ к }злам реryляровкlt отсугстsуст, пломбхроsка не прсдусмотрена.

6.З. В случ8с отршцательвш( результатов пов€ркI' аьrдаётся извецение о вепрlIодlо,
стя с указанием Ерllчия.

Начальпrк mдела 203
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Приложение l

Протокол поверкп прнбора унпворс!льЕоrо
для riзмерениЕ длпны серин DMS

n}
от

Прппадлеlкпт:
}талонное оборудовапие:
Поверка проведена по методllке
Темпераryра при поверке:
относптельная влаrкность:

l. Проверка шапазова измерений д,,rивы и прсделов допускаемой погрешости измере-
нйй дJшЕы,

номпяельЕый
р&]мер КМД,

мм

ИзмеD€пllое !fiачеЕltе,
мм

Среднее звlчепяе,
мм

Поrреmцость,

l0
20
50
7о
l00

2. Прsерка пдсlггвфвкдlионяьж данных прФаммвоrо обеспечения:

идеЕгпфпкrцrоЕяые даппые (првзпакп) Зuачеше
идеrrrпбикаrшоппое ваименовацие По
номер в€Dсиu (uдеЕгяфикационный номер) по

Поверггеь


