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[Iастощая меmдrв поверхх распрстрsвrсrся ва скаЕеры лд]ерЕыс ЛСК{t, вгqгавlдваадлс
ООО <Прлоп , 2390З2 Кrлулская обл., г. Обmск, ул. Лехlшtс д.85ц и устаЕавJIrваст меm,щry ж
п€рвrWой Е пФlЕошческой пов€рк.

Иятstlвал шежду повsрками не доJD(ея прсвъшать l год.
ПервIrЕrую поверry провоJUтт цосле выцуска к} прЕзк)дства и посJIе pei.oiтa, перЕодlчеGlglю

пов€рку проводЕт в прцессе эксцJI),атапII.

l оIIЕрАIц{и повЕрки

Прш прведепrr повсрlо долrкнц Еыпо,ппrтъся операцrrя, указаЕrые в табlще l .
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абсоJцогЕой вогревlности Bidepевшr
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7.з да да

2 СРЕДСТВЛ ПОВВРКП

МФц длпны ковцсЕы€ tlлоскопаI)апле,Бшле, вабор ЛЬl, 4_ю рзрrда по ГОСТ Р 8.76З-20l l,
IIJIrга пов€роlяая.

допуск!стс, прrraсв€вrе дрFж средctв цоверr(п увермёпrою тппа с дIаJIогr.вц !
характ€рпстихамп.

3 трЕвовАпия к квАлпФпкАlцflr повЕритЕJIЕЙ

К прведеЕпю повсрпп доЕускаIOтся лшп, sттЕстоваЕпце в качестве повсрЕIсJи Е в}лшвIцЕе
экспФ/атшоtоЕЕше доýмеЕты, имеюDOtе зlrаля я опr*т рботы в обласгп lшейпо-угловцх кзм€реЕrй,

,l тРЕВовА"Епя БЕзоIIАсности

4.1. Перд прведекием поасркr сJIеФ/ет Ез)цrтъ техrrllческос оЕцс{lние п иЕсФуrщпо по
экспJD/атаццх Еа Еов€ряемое средство rtзмФения в прпборн, прrоrевяеrrые прв пов€рке.

4.2. К цоверrе доrrускаются лщл пршещяе ErcтpyкTar( по тsхвЕке бвопасвостЕ прr работ€
ва электроустаrовка{.

4.3, При вьшrо;пtеttшt оперций поrсрIси 8ьцlо.пвяь требоваппя Руководства по эксплуаmщ r
безопасностr прп провелевlп рбот с встоwш<амп лазФвок, цаrтучеЕия.

4.4. П€ред прведеI|пен пов€ркв пов€t I9мое средсгЕо rвмерсЕиЯ х прrборы, учаgтвующв€ в
поверке доrхiвц бьЕь заземлеЕы (ГОСТ l 2. l .0З0).

5 УСJIОВИЯ ПОВЕРКИ

Пря првслеrrп поверrg доJхiшы собrtrодатъс, следующхе tlормаJьЕые услоы{я IrзмереЕий:
- rcмперqryра окру}каюцею возryх4 qc от+20до+З5;
- отЕосЕIеJБЕлl в,паrкЕость воз,ryха, % 65*15;
- ашос{ервое лавлепие, KIIа от 86 до 106,7,

Изraеsеше темперsт)Фш за sрсrdя rсЕьггаялй ве должно rцввыrпать t2'C.
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6 ПОДОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ

Перд првсдеttием пов€ркr долioiы быь выподrlеsц с,]rедrюще пощотовrгтельпне ;вботы;- выдержатъ ЛСК68 в условиях по п б не мевсе 0,5 часа;

7 IIPoBEI[8IIпE повЕрки

7.1. Вшошd осмот, провсркr Mrplýrpolкa Е коi{]Utектностц
Прrr BrrelmreM ocrro4B до.lпсво бrrть усташовлево:
- Наrшчrс зшака уrверждеrlrrя тхпа на титульrrом листе руководсвil цо эксц:цlатацв,t <Сканеры

лазфЕlе ЛСК_68'
- ва.tIЕч{е лdарIФрвки (наtбlеноваfiие или товарвыf, знак фцр!dц-пзt!l\свителя, тцп и заводской

Еомер);
- Italtиtme чЕких Еа.цIЕсей и отметок ва оргшrах управлеrrш|;
- отс}тстаие мехаяЕrrcских поsрсжденrrй и дефскrоs, влияюцOiх ва рабоюспособвость;
- отсугствие повр€tiдеrt}1я кrо,,ццци токопроводяцих кафлей;
- компJlектЕостъ в соответстаиl{ с руководстаом до экспJIуатацlц.
Ecrul черчислепшrе тебовашия Ее выполЕаlOтся, машиЕу призЕают пепрrгодной к

примеяеЕию, дальнейцпrе операlши поsерки не призsодтт.

7.2. ИдеI.Iпфикацrа проrрrммr.ого обGспсчешrlя

налмецование
по

Идеrrгяфика-
ционвое
яапмевов{lци€
по

Номер в€рсхи
(илеrгпrфи-
к8циоtlвцй
номер ПО)

lИфровой
шеrrтифlп<атор ПО
(контрльsая суiдrа
riспоJцrяемого кодд)

АJгорrгм
аычцслеltця
щФрrоrc
ллешшфrrкатор
аПо

L Scan L Sсsп v l.xx (ве ни}ке)
Firmwаrе Firmwше v l.xx (rlе нrже)

Дý пдеЕгцфш(aциц ПО необходиr,ао зsпуспtгъ ПК. При вкrшоченхи вьводrтся цаимеtlовдше
lr Ше верrя ПО

Если l{деЕпiФш€циовяые даняые не совпадalют с привсдешiыldи , ИУ-67 орцзнают не
прltгодцым к прttмепеЕию, дальясйшис операции поверки не прsодш.

73. Опрделепцс дrалrrопi пзм€рецrй r sбсолютвоi поцrецrцостЕ пзм€ревrr ш(юрдшват.
Огределевце диапазоЕа измер€нriя коордиfl ат.

Устаповrть ва дов€ршую цлиту штатив с плоцlадкоi для зlжрешtецц, измерt{тельноrо
дат.Iика, вкJtючl,пь ЛСК-68, усгаловrпь кояцевую меру длиfiЕЕ на цовер.йой пJrле а области
излучения леЕрriоrо ocвeтпTerUr.
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измерrь длиЕу Кмд l00 мм. расположенной вдоrть координаты Х в начале и в конце диапазоtlаизмервrй коорлинаты Y,

измерrrь дпиву Кмд l0 мм, рсдоло*енвой вдоль коордхfiаты y в яачале и а ко,,це дraшазона
измерсвцй коордиfiаты Х .

РезуJьтаты измереЕd заЕестt в протокол.

определение абсоrпотцой погрешiiости взмеренrul координат.

Поочередно устацовить концевые меры дlинцы 2, Io, 20, 60, I00 мм, расположив их адоль
коордиtlаты х в начале и в ковцс диапазоfiа и]мерений коордrяаты y па поверчвой плtтrc в области
итlучения лазерного осветцтеля.

Измерrь дlину кмд 2, I0, 20, 60, 100 мм, расположецЕьв вдоJъ координаты х в начме l.t вконце диalпазоЕа измереЕtd коордиваты Y,
Результаты измеревrrй заflести в проюкол.

Поочередцо устаяоsпть кошцевце мсры дливltы 2, 4, 6, 8, l0 мм, расположцв пх в]lоль
коордшаты Y в flачале и в конце диап{ц}ова измс!Еl{ий коордЕяаты Х на поsерочной плцте в области
излучеIшя лазсрноло освЕтителя.

lЪмерrь длtну кмд 2,4,6, 8, l0 мм, расположешIых вдоль коордlЕаты Y в вачале и в коЕце
дlrапазояа Езмерений коордваrы Х.

Резул!татц измерёЕий зацести в пртокол.
ПоФешяость измсренпй, опредсляется по формуле:

Да=с;-Д,,

где Дс - поц,ешЕость измсFвflий;

al - значеЕце, полученное прл помочц ЛСК-68. мм;

pi номиrrмьное значение концевоЙ меры длинЕы, мм.

Ьrш афоrчогrrое зпачсние поцвrплостr по оси Х пrЕвыIдасI0,1 мм, а абсолtогвос зпачение
погрешrrостt] до оси Y превышsет 0,02 мм призпают вс прЕп)д!rым к примеrlеflию! даJrьнейшиеоцерациIl llоверки ве прЕодIт

8 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

При положrrгельвых рФу,,ьтатах псриодцческоЙ доверки скаllер двервый ЛСК-68 призrаётсягоllным и допускается к прпмеаенl{ю. На него вьцаgrся свиJtЕIеrrьство о поаерaс усrаночлснr,ой бор""t.
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p?yJБT8Iax чзGрв ralлrlrтеi взФЕщ!'шrс о Е€црЕitд!фт, уmеiо:*псшой форrrц сIшTB ЕG|tр!fiедостr.

ýвоошшъ груmы мсхms€Ешr ЕзraФ€нrfi
оФо,сТеmИнТех> AKi. зёйm


